Piastre angolari Piastre angolari

Lavorazione sul lato A (superficie base) configurabile Con fori di riferimento su angoli opposti/Larghe

M Caratteristiche: utilizzabili anche in spazi ristretti grazie alla superficie base (dimensione A) e alla larghezza (dimensione W) specificabili. (Diam. fori modificabile in base alla variante.) M Caratteristiche: diametro dei fori passanti e dei fori di riferimento selezionabile. La selezione dipende dall'applicazione.
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