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Supporti in acciaio saldato
Con piastra

qCaratteristiche: altezza e passo dei fori di montaggio specificabili in incrementi di 1mm.

Codice componente - B - H - F - G - Tipo fori

YSSP100
YSSP200

-
-

B100	
B150

-
-

H150
H200

-
-

F75
F100

-
-

G80
G150

-
-

M6
N6

Codice componente
B

Incrementi di 1mm
Tipo fori C V W d

Tipo A H F G

YSSP
(Senza trattamento 
superficie)

YSBP
(Ossido nero)

YSMP
(Nichelatura chimica)

YSFP
(Acciaio inox)

100

50

50~200 15≤F≤B-20

80

M6
(Fori maschiati)

N6
(Fori passanti 

Ø6.5)

50

30

80 6.5
60 40
70 50
80 60
100 80

120

50

90~100 60

30

100

9

60 40
70 50
80 60
100 80
120 100

150

50

105~130 75

30

130
60 40
70 50
80 60
100 80
120 90

120

11

150 120

200

50

130~180 100

30

170

60 40
70 50
80 60
100 70
120 90
150 120
200 170

Codice 
componente B

Prezzo unitario

YSSP YSBP YSMP YSFP

Tipo A H50~100 H101~150 H151~200 H50~100 H101~150 H151~200 H50~100 H101~150 H151~200 H50~100 H101~150 H151~200

YSSP

YSBP

YSMP

YSFP

100

50

60

70

80

100

120

50

60

70

80

100

120

150

50

60

70

80

100

120

150

200

50

60

70

80

100

120

150

200

Tipo MMateriale STrattamento superficie

YSSP EN 
1.0038 
Equiv.

-

YSBP Ossido nero

YSMP Nichelatura chimica

YSFP EN 1.4301 
Equiv. -

EI prodotti in EN 1.0038 Equiv. presentano aree granigliate in .
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X
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4-d

4−Foro selezionabile

Vista freccia X1-X1

N6
M6(Foro maschiato)

(Foro passante)

X1 X1

Codice componente - B - H - (HNC)

YSBP200 - B150 - H200 - HNC
Variante Codice Spec.

HNC

Eliminazione dei fori di montaggio superiori (M6 o N6).
(I fori di montaggio inferiori vengono mantenuti.)
Codice d'ordine   HNC
E��Specifica delle dimensioni F e G e del tipo fori 

non necessaria.

Morsetto a ginocchiera


