Rondelle in metallo

Grado standard/di precisione, dimensione configurabile

- B Grado di precisione
Codice componente | S Trattamento superfi- /(63 18 i
S| B [ e cie v/( v/ v/ ) Codice Voo T Prezzo unitario
FWS FWAS EN 1.0038 Equiv. - *D=16 0 inf.; C0.2 0 inf. componen- D Incrementi | Incre-
FWSSC FWASC . D=16.5 0 sup.; C0.5 o inf. te di0.5mm | mentidi | FWAS | FWASC | FWASB | FWASM | FWASR | FWASA | FWASS | FWASSR | FWASU
FWSSB FWASB EN 1.1191 Ossido nero (V3o sup.) 0.1mm
FWSSM_| FWASM Equiv. Nichelatura chimica Grado standard Grado di precisione 4.0~10.0 1.0~ 2.0
FWSSR FWASR Placcatura T8C Increment di 21~ 50
: FWSSA FWASA Lega di alluminio | Anodizzato trasparente 2. 0.5mm N 0 5.1~ 10.0
<§> FWSSAB - serie 2000 Anodizzato nero Vo 10.5~20.0 IeSSU[]a 1.0~ 2.0
FWSEB - Ot IS EN TN g ] Incrementi di| \'avorazio- "5 4.5 9
T, 0.5mm ne 5.1~ 10.0
FWSSS FWASS EN 1.4301 - _ . : fori —
u FWSSSR | FWASSR Equiv. Placcatua TBC N0 FWAS 21~30 1.0~ 2.0
FWSUS FWASU  [EN1.4401 Equiv. - - FWASC Incrementi di 2.1~ 5.0
imm 5.1~ 10.0
(®Temprate " P120 - FWASB
FWASM 31~40 . 1.0~ 2.0 =
L | FWASR  |Incrementidi| (Selezione) |51~ 5.0 S
S e FWASA imm 2.0 5.1~ 10.0 -
. FWASS 41~50 26 1.0~ 2.0 N
T=o01 FWASSR  |Incrementi di . 21~ 5.0 o
FWASU 1mm | ocrementiy |_5-1~ 10.0 -
[RotiS 10} 51-60 (di 0_5mm) 1.0~ 2.0 =
Incrementi di 2.1~ 5.0 -
imm 3.0 5.1~ 10.0 -
B Grado standard 61-80 !
— Incrementi i 1mm 90.0 5.0~ 10.0 B B - -
Codice v T Prezzo unitario :
componen- D Incrementi di|  Incre- Increfns11eﬁt1\gi01mm 5.0~ 10.0 _ _ ) )
te 0.5mm mentidi | FWS | FWSSC | FWSSB | FWSSM | FWSSR | FWSSA |FWSSAB| FWSBB | FWSSS (FWSSSR| FWSUS - —— - —— -
(V3osup) | 0.imm Matena\e: ENAW-2017 Equiv. EN 1.4401 Equiv.-» T>2 (®Condizioni di lavorazione DV (®)Condizioni di lavorazione D/V del materiale EN AW-2017 Equiv.
2.0-10.0 1.0~ 2.0 (9)Nessuna specifica disponibile per le dimensioni senza dichiarazione di valore. D<60---» V<D-2 4<D< 10 - V<D- 2 61<D< 80 -~ V<D- 8
Increment di 21~ 5.0 D>61--» V<D-4 10.5<D< 30 -»V<D- 4 81<D<100 -~ V<D-10
0.5mm 51-10.0 31<D< 60 - V<D- 6
10.5~20. 1.0~ 2.0 i coseecomponnte | = - -
nommans| o 3150 g o]
05mm Nessuna | 5.1~ 70.0 FWASB - Di55 - V55 - T2.6
21-30 | \@vorazo- I74,0-" 2,0
FWS Incrementi di fori 21~ 5.0
nggc 1mm 5.1~ 10.0
FWSSB ~ 1.0~ N
FWSSM  {ingrament | elezi XA
FWSSR (Selezione) | 2. A -
1mm 2.0 5.1~ 10.0 -
FWSSA
FWSSAB | 41-50 1.0~ 2.0 :
FWSBB  |Incrementidif 2.6 21~ 5.0 -
1mm [ 5.1~ 10.0 -
FWSSSR [ 51-60 ('3?69219"“) 1.0~ 20 -
FWSUS Incrementi i ! 4 %-2MM /75 4°"5.0 - mmin“s 2 o] - [D ] - - [1]- e, sc,wsc, vKke, DKo, Hk)
1mm 5 1~ 100 n FWASS -D20 - VIO - T5 - VKC
3.0 - i
61~80 @
Incr&i%?rr]ltl di| 90.0 5.0~ 10.0 - (®Quando vengono specificate modifiche alla tolleranza del D.1./D.E., la concentricita & (0.02.
31-100 Varianti Codice Spec. Varianti_|Codice Spec.
Incrementi di 5.0~ 10.0 - Gola di sganc%per sede Aggiunge una gola di scarico per sede chiavetta. Tolleranza D.I. Modifica Ia tolleranza D.I. in H7.
1mm chiavetta Codice dording KC v
($Materiale: EN AW-2017 Equiv., EN 1.4401 Equiv., ottone-- (@ Condizioni di lavorazione D/ ()G Condizioni i favoraziong: ®V=8 Condizioni di lavorazione (®)D=6 V=3
ondizioni di Iavorazmne DN del materiale EN AW-2017 Equiv. i S e
122 souna specifca disponibi per e dimensionisonza . D607 V<D-2 4<D< 10~ V<D- S b 163 @Non disponibile per D1 ~ 100. _ @NonappicadieaFISSAB
S e DR D61 V<D-4 105505 30 . 4 - n T N N ST
31<D< 60 - V<D- 6 KC |“8-05] 3 70sup. # 105~20 D-Vs:
61<D< 80 -V<D- 8 \ =125 |4 Soswp Y | VKC | 5w
81<D<100 --»V<D-10 . =7 2 Osup._ ~40 D-Vs
18~22. 6 osup._ H7 ) s
2330, 8 osup._ =60 V=
~385 | 10 X )
Ordering ‘Codicecomponente -| D |-| V |-]|T ‘ 39-42.5 | 12 X A :88 ¥§2
Example  FWSSC - D71 - V50.0 - T10.0 ST LR 31100 | Do
Una lato piatto Aggiunge un lato piatto.
SC10 Tolleranza D.E. Modifica la tolleranza D.E. in g6 0 h7.
& SC=Incrementi di Tmm M DKC, HKC
SC | SC=V/2+2 Condizioni di lavorazione ($)Quando D=43, T=1.5.
®Non disponibile per D4 ~ 8. @®D=6
SC ®Non applicabile a FWSSAB.
DKC
— - A (g6) DS DV
Due lati piatti Aggiunge due lati piatti. HKC 6~10 D-V=!
[otice dordind WSC10 () |t v
) : WSC=Incrementi di Tmm g6 h7 40 D-V=
WSC | WSC=V+4 ~50 V=10
®Non disponibile per D4 ~ 8. = g zz i
71~80 -V=16
81~90 V=18
91~100 V=20




