Ghiere in metallo

Grado standard/di precisione, dimensione configurabile

Codice componente [MMateria- BTrattamento .Grado di precisione
Grado standard | Grado di precisione le superficie Codice v L Prezzo unitario Ordering - -[D]-
E:g::c Eﬁgs EN 1.0038 Equiv. com'::"en' '"°’§,'";?,"§l',‘,’,§'"’" 2 lm:mﬁd' FAC | FACS |FABSC|FAMSC|FARSC|FAASC|FSASC|FsascR Bample  FAMSC - Vi05 - D195 - L1505
LV FNCLB FABSC EN 11191 Ossido nero 4.0-10.0 ;g-?~ gg-g
ENCLM FAMSC Equiv. Nichelatura chimica L o oy 0
FNCLR FARSC Placcatura LTBC o) =500
FNCLBB - ‘Ottone (JIS EN CW6T4N _ ~ ~
) 0.0~ 25.0
FNCLA FAASC Lega di allumi- |_Anodizzato trasparente 10.5~20.0 %55 4 750,0
FNCLAB - nio serie 2000 Anodizzato nero U"%%m'd' 50.1~_ 75.0
FNCLSS FSASC EN 14301 - *D=160inf; CO0.1~0.2 Zg; 1223
FNCLSSR FSASCR quiv. Placcatura LTBC D=16.5 0 sup.; C0.5 0 inf. 21-30 25:1: 50:0
[EE[ | @Temprate Gz R137 S e |501" 5.0
(®Condizioni di lavorazione Grado standard Grado di precisione FAC (Seezione 151 1000
*Limiti di lavorazione 1 per spessore ghiera e lunghezza 4-C 4-C 2.0 10.0~  25.0
complessiva 5 8 FACS un:i:en;;:t?di 251~ 50.0
100<L<50.0-» (D-V)/2=1 FABSC 26 | 901~ 75.0
50.1sL<100.0-» (D-V)/2=>2 FAMSSg 75.1~_100.0
*Limiti di lavorazione 2 per spessore ghiera e lunghezza . A FAR 41-50 |20~ 250
complessiva (Materiale: EN AW-2017 Equiv., ottone) Téog %3’ og FAASC (ncrement i 251~ 50.0
10520230 it ¢ % ? 51e FSASC _ emetidoson| 1 [S27"—7o0
.5<D<30 - V<D- A~ .
31<D<60 - V<D-6 s o160 |100-_250
61<D<80 -» V<D-8 0 ’ ’ nerementi i |23-1~50-0
81=D<100-» V<D-10 2 L0 z 2 L 001 e ‘““’fg'fﬂ”)“ 50.1~ 75.0
*Limiti di lavorazione 3 per V e lunghezza intera :g-g; 122-3
L<Vx8 -0~ A - - -
61~80
0 [25.1~ 50.0 . B .
1Incr1elmt\ di 50.1~ 75.0 - - -
B Grado standard o1 1900 L=
Codice v L Prezzo unitario ﬁ:{e};% 25.1~__50.0 : = =
mponen- | Incrementi di 0.5mm D Increment di 50.1~ 75.0 - - -
oo | ostp) i | FNCL | FNCLC | FNCLB | FNCLM | FNCLR |FNCLBB| fuiSLAh | FNCLSS |FNCLSSR L T —T——
10.0~ 25.0 (®Condizioni di ione *1,*2, *3_(Nessuna specifica disponibile per le dimensioni senza dichiarazione di valore.
4.0~10.0 251~ 50.0
(Incrementi di
0.5mm) 50.1~ 75.0
75.1~ 100.0 _ B
10.0~ 25.0
10.5~20.0 1251~ 50.0
(Incrementi di

05 |50.1~ 75.0

_
10.0~ 25.0 FNCLB - V10.5 - D45 - L70.5 - VKC

21~30 - . e PP
7 251~ 50.0 (®Quando vengono specificate modifiche alla tolleranza D.I./D.E., la concentricita & 00.02.
50.1~ 75.0 a = = =]
Tmm) 75.1- 7000 Variante Codice Spec. Variante Codice Spec.
- - Modifica la tolleranza D.I. in H7. @Non applicabile a FNCLAB. Modifica la tolleranza D.E. in g6 o h7.
10.0~ 25.0 Tolleranza D.I. VKC Tolleranza D.E. DKC, HKC
(Selezione) 31 ~4Qdi 25.1~ 50.0 Condizioni di lavorazione (¥)Quando V=8 e @D=6 V=3 Condizioni di lavorazione ($)D=6
FNCL mm) 50.1~ 75.0 L>Vix5, aggiunge una gola di scarico al centro B B T
Eng::g 2.0 751~ 100.0 4‘\ come illustrato a destra. 16;1 B V= DKC ®Non applicabile a FNCLAB
= V= D -V
FNCLM 26 100~ 25.0 NN/ VKC | o Z : e 08) | e s
ENCLR 41~5Qdi 251~ 50.0 " << = XS HKC 2 Ve
EN%:LEB nm) 501~ 75.0 HT, :2 - o E e i (h7) - T
75.1~ 100.0 Xi X 8 V= | 95 | = e
FNCLAB (Incremeni i Lunghezza effettivaH7  Lunghezza effettiva H7 81~9 -V = V=
FNCLSS 0.5mm) 10.0~ 25.0 91~100 -V 8 V=
51~60 - ~9 V>
FNCLSSR | 30-90.0 Ny | 251~ 500 911 V=2
1mm) 50.1~ 75.0
75.1~ 100.0 Smussatura C Conicita . Foro vite di fermo .
00 250 (Un lato - Due lati) (Un lato - Due lati) Maschiatura (1 kit 2 kit) Taglio
61~75 [251. 500 2-WCC AC WAC (®Combinazione con altre varianti

non disponibile.

CE=

cC
i —_— (2 Ry X2 - L/2
mm) ¥ [501- 750 Varianti '7 Vl‘vllﬁl(li\\l.Fg‘ro:sa) MG WMC
75.1~ 100.0 (R
10.0~ 25.0

76~80 1251. 50.0

g

el (504~ 750 Codice CC, WCC AC, WAC VIV (. grosse) VIVIA (FI. fne MC, WMC SLC
75.1~ 100.0 - Smussa il piano C. Aggiunge una parte conica. Aggiunge un foro maschiato (passante). Aggiunge un foro maschiato (fil grossa) sulla parte D. | Aggiunge una spaccatura.
= = ﬁ dice dordi :Vd | (U]
10.0~ 25.0 [Codice d'ordine] CC 1.5 (Codice d'ording AC3.5-Q60 Esn);;ngv(»::;nl)EmVML: " | Codoe T MC3 W5 SLC
81~1 O_Odi 251~ 50.0 Wwce2.5 WAC5.0-Q30 ®§eﬂi I‘imm"m |av_oytazia|(|5de\g\aml n;a;c‘r‘ﬂamra e ’ (®)Per la condizione dello spessore (D-
lella lunghezza intera (L), vedere la tabella seguente. .y
mm) 501~ 75.0 D <D | @Perla condizone delo spessore (D-V/2 vedere | v)/2, vedere la tabella di seguito.
75.1~ 100.0 - (®)CC, WCC=Incrementi di 0.5mm | (DAC, WAC=Incrementi di 0.5mm TR T W WA [ ®:f":;°g'm§g”“°- (9)Lalarghezza spaccatura ¢ fissa.
(®Condizioni di lavorazione *1, *2,*3 (Dl Foreign Exchange and Foreign Trade Act limita I'esportazione di ghiere con D.E. superiore a 75mm e Spec. 88%88?% . (®0=Selezione tra 15, 20, 30 e 60 oL TR 2 T 7
lunghezza complessiva superiore al D.E. Misura D>75/L75 fuori produzione. ’ AcSL.s 2 ;755 [ 30 | (MG, WMC=Selezionare dalla tabella i sequito. | 20.5~40 2 100 inf.
d X ; _— 41~ 3 200 inf.
@L-CC=5 (©(D-V)/22tanQxAC(WAC)+0.5 8 il [ 40 MC, WMC (D-V)/2 (%) Valrrdroeranza per Te Gmension ?v"é[sw
. Codice componente | = _ - @L-(WCCx2)=5 i a0 3.4 osup. ) ) .
Ordering " e YO 5,6,8 osup. intendono prima della variante.
Example FNCLB - V105 - D195 - L50.5 20 90 10,12 0 sup. Possono cambiare dopo la variante a seconda
- 1.5 100 dei material,
25




