Grani di riferimento/Attrezzo per rimozione grani di riferimento Grani di riferimento doppio inserimento

Sottodimensionati

p6-h7 p6-g6/Cavi, maschiati

®ﬂ1 , 82 pub essere maggiore del valore indicato nel catalogo a causa del processo di lucidatura. ®21 pud essere maggiore del valore indicato nel catalogo a causa del processo di lucidatura.
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