Barre cave in acciaio inox con variante a gomito

Barre in resina - Superficie esterna non levigata

S PLM (Parziaimente senza saldatura)

PIPM (Barre cave decorative senza saldatura n. 400)
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(®)Le estremita sono solo sbavate (sia SPLM che PIPM). (D Materiale: EN 1.4301 Equiv. (Ricotto)

[ Materiale: EN 1.4301 Equiv=1 .0(D=10, 15)

1=2.0(D=22, 25, 32, 45)

=3.0(D=38, 50)
Piega la porzione ad angolo (2) come specificato per I'angolo (3.
+ Quando I'angolo (2) inizia con UU, verso 'alto  + Quando I'angolo (2) iizia con LL, verso il basso
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Codice onente |Tipo di gomito L barra cava Angolo di piegatura Ottenere la somma del prezzo del materiale (LA+LB+LC) Addebito gomito (B)
Tole- ificare:(d|Specifi e—y LA, LB, LC
ranza Sezione — 2,
Tipo D B aratee| | A | LB | LG | dritta 80 | 101 | 201 | 301 | 401 | 501 | 601 | 801 B1 | (2 gonito)
R13 Valore min llf EE EI 1 1 1 1 1 1 i 1 (1" gomit) ,st
100 | 200 | 300 | 400 | 500 | 600 | 800 | 1000 (8 gonit)
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Ordering | Codeecamponete | - . - Esempio di piegatura tridimensionale
9 - Per PIPM25-B3-200-253-220-L90-UU75-RT45
Example  spLM10 - B1 - 100 - 100 - L50
PIPM25 - B3 - 200 - 253 - 220 - L90 - UU75 - LT45
RT45°
i=1
8
3
MMetodo di calcolo prezzo: sommare il prezzo del materiale (LA+LB+LC) all'addebito per il gomito (B1+B2+B3). 1 <Vitafoale> R

(Es.) PIPM25-B3-200-253-220-L90-UU75-RT45

Prezzo

Prezzo materiale bas Addebito gomito|
(LA+LB+LC) + (B1,B2,B3)

Taglio LA/LC Taglio parallelo

T e
ar L@ 1

Varianti
‘ Alterations
Codice
(] - [8] - [LA] - [L8] - [ma] - (auT, cut,cua,cuo)
PIPM22 - B3 - 100 - 240 - 320 - U50 - W% - LT49 - AUT70 Spec.

PIPM22 - B3 - 200 - 253 - 361 - U60 - LU - LT49 - CUA

AUT (Taglio LA) CUT (Taglio LC) |CUA (Lato LA) CUC (Lato LC)
Taglia LA e LC. Taglia in parallelo con LB.
e Goring AUT100 o dori CUA

® AUT(CUT) = R+D

[l Queste barre in resina e nylon MC vengono utilizzate per vari scopi industriali. Disponibili da @10 a $200.
Cotice componente]  []Materiale Grado Colore I— i joneL D MGamma di deformazione di D
ADJJS Resina acetalica| ~ Standard Bianco 10D 0 0~+3.0 (NYIonDMC) i (NYIonDMC) [ i
rr— ~ ~+3.!
RDJKS Nero 60~2500 0~+10.0 20~30 20~200 |40 0 inferiore
RDJMS MC Nylon Standard Blu 40~50 (Altro)
RDJFS Fluororesina Standard Bianco 60~120 D Do
9/ B0=20e 0 ==5'00 10 5.0 0 int.
(Altro) 15~200 _[3.0 0 inferiore
N a D Tollranza dimensione D
10~30 | 0~+15
40~70 0~+3.0
/ L 80~150 5.0
180~200 ~+7.0
(®Superfici esterne non levigate. Per il tipo con superficie estemna levigata, vedere P319
mm (®Valori caratteristici 25 P953, 954
Codice componente L Codice componente L
Tipo D Incrementi di 1mm Tipo D Incrementi di 1mm
F};Dijl\jISS 10, 15, 20, 25, 30, 40, 50, 60, 70, 80, 90, 100, 120 20~800 RDuFs |19 15: 20, 25, 30, 40, 50, 60, 70, 80, 90, 100, 120 20~800
RDJKS 150, 180, 200 20~500 150 20~500
Ordering -
Example RpJJS15 - 500
Codice componente Prezzo unitario Codice componente Prezzo unitario
Tipo | D Dimensione fissa Dimensione configurabile Tipo | D Di ione fissa Dimensione configurabile
100 [200,300/ 500 | 20~99 | 101~299 | 301~499 | 501~600 | 601~700 | 701~800 100 [200,300| 500 | 20~99 | 101~299 | 301~499 | 501~600 | 601~700 | 701~800
10 10
15 15
20 20
25 25
30 30
40 40
50 50
60 60
RDJJS 70 RDJKS 70
80 80
90 920
100 100
120 120
150 - - - 150| - - -
180 = = = 180 = = =
200 = = = 200 = = =
Codice componente Prezzo unitario Codice componente Prezzo unitario
Tipo | D Dimensione fissa Dimensione configurabile Tipo | D Di ione fissa Dimensione configurabile
100 [200,300/ 500 | 20~99 |101~299 | 301~499 | 501~600 | 601~700 | 701~800 100 |200,300/ 500 | 20~99 | 101~299 | 301~499 | 501~600 | 601~700 | 701~800
20 10
25 15
30 20
40 25
50 30
60 40
70 50
RDJMS 80 RDJFS 50
90 70
100 80
120 920
150 - - - 100
180 = = = 120
200 = = = 150 = = =

(® Per dimensioni del D.E. diverse da quelle indicate, ordinare sul Sito Web FA 24,
Esempi di dimensioni D.E. disponibili >>http://misumi.jp/fa24
lEsempi di dimensioni D.E. disponibili

lMetodo di ispezione deformazione

Barra angolare a L /:ENW

Punto di misurazione deformazione

+D.E: | diametri massimo e minimo verranno misurati con un calibro.

Materiale Grado Colore D.E. (D)
MC Nylon Standard Blu 10, 15, 35, 55, 65, 75, 85, 110, 130, 140, 160
Resina acetalica Standard Nero, bianco 35, 55,65, 75, 85,110, 130, 140, 160
Fluororesina Standard Bianco 35, 55,65

- Deformazione: La barra viene posizionata lungo un angolo a L come illustrato nello schema
e ruotata di 360° sul D.E. Il gioco massimo viene misurato con un righello.




