Rete

Con telaio/Tagliabile su misura

lLa rete in acciaio inox & disponibile per numerose applicazioni di automazione industriale quali filtrazione, setacciatura e filtrazione dell'aria.
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= Le reti da oltre 80 maglie saranno interposte tra il corpo principale e un telaio spesso 0.5mm dello stesso materiale del corpo principale, saldati insieme per punti. /
Tipo | ml MaterlaF:et (%)Potrebbero verificarsi deflessioni poiché la rete si restringe a causa della saldatura per punti. H
PMYF ENo1m Z;S:mpa? PMVENMB;e P506 M Quadrato Confori ) o ) o i 8 Tolleranza dimensioni A, B ¢ D
4301 equiviPYEN 1.4301 equi P 4 foriaH > 6 fori6H S 8 forigH S Tipo_|Dimensione| Tolleranza
PMTF [N 1.4401 equiv/PMTIEN 1.4401 equiv)P506 Standard 20200 =10
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Dettagli lavorazione fori S A S A S — T Profilo Example
H Rotondo Tivo N.maglie per 1" | Simbo- | Misura magiia | Diam. filo | Vuoto su A B D
N i Con fori P (25.4mm) quadrato | lo amn) | b (mm) | pieno (%) _
- i Standard 4 fori4H 8 forigH " X | 130 | 029 | 669 [__GCodice components
(Foro passante) — = 3¢ = e S Y 102 | 057 | 412 [ Tipo | [ N. maglie | [Simbolo|
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Diam. nomi- e 1 a Y 0.91 0.5 “nr PMT 100 X - M -
nevite | 3| 45|68 PMY 2 X_| 060 | 025 | 49.8 «
] 35145155165 9 A | ' r (EN 1.4301 Y 0.56 0.29 434 (Quadra-
D-C equiv.) 40 X 046 | 018 | 517 © | 50-1000 | 201000 | 20-500
60 X | 028 | 014 | 444 P -9
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Codice componente Standard rete ?: acratel sotonce A Sele- Tipo foro__ 100 X 0.15 0.1 360 | (Roton-
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2 5 . 5 5 5 Profilo zione T | Numero ————— 120 X 0413 0.08 383
Tipo N. maglie per {* [ Simbo- | Misurama- [ Diam. filo | Vuoto su A B D (mm) (mm) difori | N(Foro b I b
(25.4mm) quadrato lo |gliaa(mm) | b (mm) |pieno (%) passante) 16 X 1.30 0.29 66.9
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0 X 0. [ 444 50500 | 90800 | 50-500 1 (110, D300) 2 6H 5 coggg'::nte A B (Quadrate) conodice A B (Quadrate)
0 X 0.20 0.12 39.1 M - 20~100 | 110~200 | 210~400 | 410~600 | 610~1000 o 20~100 | 110~200 | 210~400 | 410~600 | 610~1000
100 X 0.15 0. .0 (Rotonde) 30 3 8H 6 20-100 n 20-100 n
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16 X 1. 29 9 (110=A, D<500) 8 110~200 - : PMY18y | 110~200 - ;
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: equiv.) 150 X o DiEs i PMY16X | 410~600 equiv.) 410~600
; 200 X 0.0: 0.05 37.9 (EN 1.4301 610~1000 PMT100X 610~1000
(®Limite lavorazione fori: C-d=6 equiv,) Prezzo unitario PMT150X Prezzo unitario
@0"’“""“ pompi diordine e metodo di calcolo del prezzo 20-100 | 110 150?1@8222? 260~350 | 360~500 F(’Emz‘&g%( 20-100 | 110 150?1(2?2237) 260-350 | 360~500
Example WStandard MCon fori _ lSelezione fori | \ \ \ equiv) | \ \ \
(@Il prezzo del tipo standard (rete con telaio) viene calcolato aggiungendo @l prezzo del tpe i Vi jungendo I'addebito di lavorazione fori al p itario del ti - _ -
il prezzo unitario della rete (pagina seguente) al prezzo unitario del telaio. Tipo foro | Addebito lavorazione fori_
() [Codice componente w H m N (Foro passante) Codi Prezzo unitario Codi Prezzo unitario
[ | - comgoll"l::nte A B (Quadrate) eon ocice A B (Quadrate)
PMYF 16 X - K - 100 - 100 - Cl0 - T1 PMYF 30 400 - 400 - CX - T2 - 20~100 | 110~200 | 210~400 | 410~600 | 610~1000 o 20~100 | 110~200 | 210~400 | 410~600 | 610~1000
(Prezzo unitariotelaio)  + (Prezzo unitario rete) = Prezzo unitario del o standerd (Prezzo unitario telaio)  + (Prezzo unitario rete) + (Addebito lavorazione for) = Prezzo unitario deltipo con fori BH 20~100 = 20~100 -
pPMy1sx | 110-200 ) - i PMY30y | _110-200 ) . )
) [Codice componente PMY30X 210~400 PMY120X 210~400
oo Tip0 | [ | ] PMY40X | 410~600 (EN1.4301  ["410-600
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comenenl o | A B, D (Quadrate, Rotonde) to T| A B, D (Quadrate, Rotonde) .\/ [Tipo] [Krafe] Fnbot] o
Tipo 50~100 | 110200 | 210-300 | 310-400 [ 410500  Tipo 50~100 | 110-200 | 210-300 | 310-400 [ 410-500 PMYF 30 Y -K-40-40  -C0-T3-CCA MStandard rete
50~100 = : 50~100 = ) Taglio angoli
110-200 - 110-200 - L N Panoramica delle dimensioni della maglia
1 210300 - 1 [210-300 - Varianti R @ liStandard rete b iam. flamento) Lrhezz n 9
310~400 310~400 ccB j cco Dim. maglia :fzmmgm
7 pazio tra i fili. it o Magiia fine.
410~500 410~500 = (2Diametro filamento o —
50~100 o 50~100 - Codice CCA, CCB, CCC, CCD Diametro filo. La dimensione e il numero di maglie dela rete g
PMYF 110~200 - PMTF 110~200 - Gli angoli possono essere tagliati. | amn pasedl dametr del il H .
EN | o [ 210-300 - EN | 5 2100 - Quando C=10, 20 0 30, 10 < taglio angolare < C ®N. maglie H
1.4301 1.4401 Spec. |Quando C=40, 10< taglio angolare <50 Numero di maglie in un poll. quadrato (25.4mm).
equiv) 310~400 equiv) 310~400 PEC- | incrementi di 10mm @Vuoto su pieno 5
410-500 410-500 ((%)A Gl (=S L percentuale dellarea apeta ulfntera et -1
Applicabile solo al tipo standard. N @hniaeh @l -
50~100 N 50~100 N Vuoto su pieno = (Dim. maglia/Spazio tra fill? x 100 ¢ A g N. maglie
- - * 25.4mm/Numero di maglie = Spazio tra fili Filo orizzontale 254mm Dim. maglia (mm) 1.30 0.56 0.46 0.15
110~200 - B 110-200 - B o Filo verticale Diam. filo (mm) 0.29 0.29 0.18 0.1
3 | 210~300 3 | 210~300 Example o —_— Vuoto su pieno (%) 66.9 43.4 51.7 36.0
310~400 310-400 J PMTF
410~500 410~500




