Serie 5 Parti di fissaggio Altro Serie 5 Parti di fissaggio Altro
Profilati in alluminio serie 5 Profilati in alluminio serie 5 L R [ e
U P535 | P551 | P557 P56y P755 U @tg@ P535 | P551| P557 p567 P755
Profilati in alluminio con parallelismo di superficie PS50 | P554 | P566 P768 Profilati curvi/Staffe di rinforzo P550 | P554 | P566 P768
[l Caratteristiche: superfici superiore e inferiore fresate. Utilizzabili per guide lineari, ecc. [l Caratteristiche:i profilati della serie HFS5-2020 sono curvi. Uso possibile in combinazione con pannello curvo (P.968).
a 7, Vista dettagliata della cava sulla superficie fresata . ae . (@)S0lo questo lato di HFSFMGS non presenta una cava.
» / HFSP oo T5] N WProfilati curvi HFSMG5 HFSFMG5 ya R+10
. 1| *Acausa della tolleranza
Superficie fresata 63 del profilato, la tolleranza N ﬁ S <
_ v dello spessore della cava = ] o
( ( sulla superficie fresata - 2
e} diventa quella indicata & o
S O sopra, mentre [ tolleran-
il ) ) za della dimensione T &
0, 90
T 0. (®)Poiché e sezioni sono 90°22
@ L+05 63 estuse, i podotio o
Superficie fresata) — wtveb?e\urcersi.S\ LEI
i sos
A \c?nntﬂrga‘\in‘q;giz?gg\e R : Lunghezza al centro del profilato
- . [ Materiale EN AC-51400-T5 Equiv. proflato durante [uso. (®La curvatura viene lavorata dopo I'anodizzazione; quin-
(®Le superfici tagliate e fresate non . Vedere Dafitoleranze - " o " 1
m sono anodizzate. 9.22‘::2‘;2;” supefce: Anodzzato ofltinalmitioz P514, di, la sezione curva potrebbe scolorirsi e shiancarsi.
5 — .- = - " .. _— " X . y (Per i pannelli curvi dedicati, vedere P.968) 20 20
(®)Peri dettagli su dimensioni e profili ECCETTO le cave sulla superficie fresata, le dimensioni A e T, vedere il disegno del prodotto con codice componente riportato i seguito senza "P". As5
( (Es) HFSP5-2020—Rif fig. HFS5-2020(P.529) ) gMateriaIe (EN A?}““*? Equiv. (®)Per R=140, la cava del profilato si potrebbe deformare e restringere nel punto in cui il
superficie: " . S N
Quadrati Rettangolari (orizzontali) Rettangolari vertcal) HFSP5-2080 AL profilato curva. Pertanto, non & possibile utilizzare il dado per cava.
HFEP5—2020 7HFSP5—4020 HFSP5-6040 EFSP5—2040 rfsps-zoeo rg“ 2 HFSP5-404020 ST G ry B - @Le dimensioni A e ) R E R R E - (LTP, RTP, TPW-+-ecc.)
§ é . Tipo N. Incrementi di imm | Incrementi di 1mm :iss?i(r)]g g%gaitﬁonnel Mterations HFSMG5-2020 - A400 - B500 - R140 - LTP-LMH
H H 8 — - 140 sono disponibili.
gt g S S <> < HFSMG 5-2020 | 200~1500 | 200~1000 | 300* | Varianti Maschiatura (Vedere P.757) Foro M (Vedere P.766
A | [ A & S 3 = HFSFMG 500 Codice LTP | RTP | TPW | LMH [ LMV RMH RMV
+ .
HFSP5-2525 HFSP5-5025 = = | - — Maschiatura sul foro centrale. | Aggiunge un foro M nella posizione specificata.
_ | A O ‘ Tipo | Serie |Massa| Sezione Morerto diinerziasezone mi‘ Profilo maschiato M5 prof. 15 | Collegamento possibile con giunto centrale (P.553) o
© g_ .;iq o ? E Y A \ L#. kg/m | mm £x 2y LTP : Maschiaturasullesremitasiista | dloppi giunti di post-montaggio (P.554).
= x = K e el HFSP5-6020 HFSMG . . Spec. RTP  : Maschiatura sulestremitainferore | LMH,RMH:Aggiunge un foro M in basso a sinistra sul profilato nella
ki ki S T (R 5) r ‘ | fﬁl HFSFMG | HFS5 | 050 | 183 | 0.742¢10° | 0.742x10 s direzions orizzontal,
= A : Maschiatura sui dug lati. Es. LMH
A | T A | 3 3 e S T | * Pannelli curvi per R300 e R500 non disponibili Es.LTP i —
. 10
i i - Quando si specificano -
HFSP5-4040 HFSP5-8040 | A | HFSP5-2550 HFSP5-4060 HFSP5-4080 g;:f“'::g [a] ®enlrambe |epmam‘, Haschiatra LMV,RMV:Aggiunge un foro sulla sinstra (parte infeiore) del profilato
- iy ) HFSMG5-2020 - A350 - B700 - R140 maschiatura ¢ foro M, nella direzione verticale (destra).
& Ja profondita del foro Es. RMV
el ©w ¢ maschiato sara pari a
< = - quella el foro M. ®LMV e RMV non
- M z = Profilato applicabil applicabili a HFSFMG.
T — HFSMG5-2020 ‘
t | is
| A | ki HFSFMG5-2020 270 540 120
HFSP5-8020 Prezzo unitario
P [ S— Codice componente A R140 R300 R500
= E ] B
F &e e 1@: e '-ﬂ Tipo N. 200-~300 | 301~400 | 401-500 | 501~600 | 601~700 | 701-800 | 801~900 [ 901~1000 | 400-500 [ 501-600 | 601~700 | 701-800 | 801-900 | 901~1000 | 600700 | 701-800 | 801-900
'_7 z : z : ] I 200~_300 5 5 5 5 5 5 5 5 5
A ‘ 301~ 400 - - - - - - - - -
401~ 500 . B .
L Profilati Prezzo Prezzo unitario/|_ Addebito variante (Corpo principale +) Maschiatura (Vedere P.757) 281: sgg = = =
Codice componente Incrementidi | fGEAT | T | A unitario m Svasatura_ [Fori per chiave AV ~| Profio | Sinistra | Destra_[Sui due ati 701~ 800 .
.5mm (inf. a300mm) | (300mm o sup.) | XA ~ XE (per fila) EV (per fila) i LTP RTP TPW HFSMG 5-2020 801900 = -
2020 . 20 HFSFMG 901~ 1000 - - -
4020 . 40 M5 prof 15 1001-1100 . - .
2040 2Lty 1101-1200 - - -
2525 | 2L 2 1201-1300 : = =
5025 § 50 Mg prof. 24 4301-1400 = = =
2550 ¥ 25 d2555 1401~1500 - = -
6020 . -
[ 2060 | 50 Sg di9.5 MCaratteristiche: Staffe di rinforzo estruse. Utilizzabili in posizioni che richiedono una maggiore resistenza dopo il collegamento.
HFSP5 5020 100~3000 HFS5 1 80 070735 iri - i
2080 | 792 T 20 déﬁs . ’ liStaffe di rinforzo (Senza trattamento superficie sulle estremita tagliate a 45° e sui fori svasati.) <Vista frontale> <Vista frontale>
gg:g gg. gg diit Mot 15 HFBL5-2020 HFBL5-4020 HFBL5-2020 HFBL5-2040
4060 592 | | HFBL5-2040 95 HFBL5-4020
8040 39. AN
4080 79 - 1\ N &\: 3 f
404020 39. e é%
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- Guide lineari 139 m&i N
Ordering - Bamie L ot A oot
Example . 2] [’}
Ple  HFSP5-2020 - 300 =) S S
S B A
Ras10 N i
A ) ) - " * Dadi per profilati e . Foro per chiave ‘ ‘
Alterations Aggiunge un foro in una posizione specificata. Utilizzare i dadi per profilati in alluminio a P557~566. BCB5-15 [ Materiale : EN AC-51400-T5 Equiv. | 20_|
8 superficie: Anodizzato trasparente

iant Ir i (®Quando la sezione g a L, _ - —
Varianti a Foro per chiave o b distann Cadice componente | L Vite e dado applicabili | L100-~300 L301~500 B Ordering

: Selezione [Selezione| | i Tar F 3 Tt T ]
Codice XA | XB | XC | XD | XE AV | BV | cV | DV | EV artendo dall'estre- - Incrementi 5 o ..|Prezzo unitario| Sconto volumi elevati [Prezzo unitario| Sconto volumi elevati
: z ‘ ‘ 0 ‘ Mt & sinisia con Ja < Tipo | N- | ditmm | Vite [uenith Dado (anityy 7o, ™"520 | 21-50 [1-4pz | 5-20 | 21-50 Bample  HFBLS-2020 - 300
Spec. 74 d d1_| Distanza dal piano dell'estremita Sxinmm | D | Distanza dal piano dell'estremita Sx in mm porzione inferiore dietro. »~ “HFSPS-2020 2020 | 2 | 2
dimisurae| 5 5.5 9.5 HFBL5| 2040 | 100~500 | CBM5-8 | 4 | HNTT5-5 | 4
posizione fori 6 65 | 11 7~(L-7) 7 7~(L-7) 4020 2
Inserire temporaneamente le vii nel
Direzione svasatura Direzione lavorazione oro per chiave WESPS - 404020 150 - 75 - XA20 - XB45 - XCBO - XD120 plan d rerimenl, quindifa scorers _ ‘ Codice componente | - (C, SET, SST, SEU, SSU, SEP, SSP, SEC)
¢1 Braenea HFSP5 = 2020 - 2000 - D7 - AV100 - BV120 - CV1000 - DV1880 - EV1900 le teste delle vit nella cava del profilato HFBL5-2020 - 300 - SET
HFSP5 - 4040 - 800 - LTP
@ Varianti Codice Spec. Staffa applicabile
*1 2 ‘ ‘ ‘ ‘ gg Viti e dadi applicabili per il fissaggio delle staffe sui
(S 5 5= 5 —F 4 (odioio) g;?glzi;:fzngono forniti in kit. (Aggiungere al prezzo
/T T T I o i SEU " '2Es.) Quando si specifica HFBL5 HFBL5-2020
| I I I S ' i CODICE | Vite Dado
Kit viti e dadi
———— = it | D e montggicon ol SET CBM5-8 _[HNTT5-5
—o——¢ T— o4l applicabili inclusi o ST [SCB5-8 [HNTIBS55 HFBL5-2040
WU‘ ‘ ‘ ‘ (adi st?nﬁr ocon male) Sa (BM58 IHNTUSS |
*1Quando la sezione & rettangolare (verticale), la svasatura non & disponibile per XB45 XC80 Inserire Ia chiave nell'apposi- eidios ssgm U SCB5-! SHNTU5-5
profilati lungh oltre 60mm. = AD120 toforo e serrare la vite. Dt postmontaggo o EP_ [CBM5-8 |HNTP5-5 HFBL5-4020 ® Non conforme alka diettiva RoHS quando
*2 Quando la sezione & a L, la svasatura non & disponibile per profilati lunghi oltre mollain acciaio inox ") P SCBS- SHNTPS-5 vengono specificate parti -SET, -SEU o -SEP.

60mm, eccetto per la porzione inferiore.



