Staffe sottili

Per profilati in alluminio serie 5 (largh. cava

M Caratteristiche: staffe estruse sottili salvaspazio.

6mm) U

Staffe a piastra/Staffe a blocco

Per profilati in alluminio serie

M Caratteristiche: staffe ad avvitamento diretto da utilizzare su profilati

5 (largh. cava 6mm)

IStaﬁe sottili Tipo [0 Materiale Trattamento superficie .Staﬁe a piastra HBLPL5-4040
HBLS[]5 EN AC-51400-T5 | Anodizzato trasparente 4-7> ( )
HBLS[ B5 | Equiv. Anodizzato nero 4-C1 fnsasioss pecepsor) 4-Z1
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HBLSS5 1 HBLSD5 |~ T
HBLSSB5 ? HBLSDB5 = \a%
(Anodizzato nero) ™~ (Anodizzato nero) 20 "’I | M |-|-l-|-I |
N [ Materiale :EN 1.0038 Equiv. 2 it i N2
Y 20 B Trattamento superficie: Nichelatura chimica ;
@ Codice componente Profilato Z1 ‘ Z2 |m Prezzo unitario |Sconto volumi elevati
Tipo Vite applicabile | (9) 1~9pz. 10-50 ex Example
HBLPL5 | 4040 | M5 | M5 | 210 HFS5-4040
7 Ordering lCodice componente‘ - l Profilato
Example HBLPL5 - 4040 HBLPL5-4040
Codice componente] Mas-|  Vite applicabile, dado a T Carico tari i
Tipo sa(g)| vite e[ DadoaT [owmis] " () | 1-99pz. | 100-200 ex Example
HBLSS5
HBLSSB5* 38 2 2| 686
(Anodizzato nero) 1 _HNTT5-5
L] o
HBLSD5 CBM5-8 HNTT5-5 \ . [ Cadoe sompnert | - [ Profiato |
HBLSDB5* 10 4 4 1176 HBLSSS Variante g Codicecomponente | - o|- (DC) Aggiunge una maschiatura all'estremita del profilato e fissa
(Anodizzato nero) Varianti HBLPL5 - 4040 - DC10 la staffa della piastra con quattro fori svasati al centro.
HBLST5 15 6 6 | 1617 ‘ Lo
* Per la riparazione di superfici anodizzate nere, vedere P.846 Variante Codice Spec. il
Foro passante Aggiunge un foro passante. [
M Caratteristiche: staffe sottili con alette inseribili in cava, non ruotano al serraggio. {;,@( \@,;@ . g?gfg(]: :gg: - Incrementi di Tmm
- A Simir=. P <DC=
Wlistaffe sottili con alette in HBLSP5 (0D Materiale: EN 14301 Equiv. “Lfﬁ &
acciaio Inox DCi2
2055 1o Ml Caratteristiche: non sporgono dal profilato quando utilizzate nei i a croce. Design salvaspazio rispetto alle staffe invertibili con alette.
- [Yel
o liStaffe a blocco HBLBL5
o I
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" Mas-| Vite applicabile, dado a T Carico tari i Caratteristiche di HBLSP (Staffe in acciaio inox con alette I
Tipo . — — Example inseribiliin cava)
sa(g)| vite oume] DadoaT [ " () | 1-99pz. | 100-200 P
HBLSP5 10 [ cBws8 [ 2 [ HNTT55 [ 2 | 686 ] 1
5
@ :Qi 3
i Codice componente R . (@ Materiale : EN AW-6063 Equiv.
Ordering ‘—p‘ .~ ¢ “Sono presenti sporgenze I8 Trattamento superficie: Anodizzato
Example HBLST5 %% dainserire nelle cave.
S0 (Prof. 0.9mm) . S— — — :
i Gadcecomgnent | s | Vite applicabile | oo | Prezzo unitario | Scorto volumielvat @ - (SET, SST, SEU, SSU, SEP, SSP)
g Tipo  |s3(9)]  Vite [ Quaniita | ammessoN) [ 199 pz. 100~200 HBLBL5 SET
< HBLBL5 [ 13 [ cBMs8 [ 2 686
Alteration - (SET, SST, SEU, SSU, SEP, SSP) Y Codi " Varianti [Codice| Spec. Staffa applicabile
erations HBLST5 - SET Ordering |bodice componente Vit e dadi applicabili per i
Example HBLBL5 fissaggio delle staffe sui profilati
- n P vengono forniti in kit. (Aggiun-
Varianti |Codice — Slpe;:l - Staffa applicabile seT |vere al prezzo della staffa)
seT | Viti e dadi applicabili per i o SST - -
ssT |fissaggio delle staffe sui profilati K':i Vg.' SEU |12 TR [T T8
aiv) | vengono fomitin kit (Aggiungere :p;i o bili |SSU SET |CBMS-8 | HNTTS-5
SEU" [apezndele ) HBLSS5 poRes SEP ||SST [SCB5-8 | HNTTBS5-5 HBLBL5
o] (ES) Quando sispecfica HBLSSS: SSP||SEU |CBM5-8 |HNTUS-5
o ;éu Tie Dado HBLSSB5 SSU |SCB5-8 | SHNTUS-5
Kitvit i I SEP |CBM5-8_|HNTP5-5
edadi 0058 HBLSD5 S5P [S0B5-8_| SHNTPS-5
applicabili {5y [
inclusi SEP S0B5-8 (® La vite inclusa non & conforme alla direttiva RoHS quando vengono specificate parti -SET, -SEU o -SEP.
Dai HBLSDB5
s CBME-§
5P SCB5-8 [ SHNTPS5
g | @ 0uandosisecicano arco- HBLSTS
li diversi da HBLSSS, control-
naoioc lare le vit ¢ i dadi applicabili HBLSP5

(®Le viti per étaﬁe anbdizzate nere sono HCBMTB (Cromatura trivalente colore nero) a P.751.
(®)La vite inclusa non & conforme alla direttiva RoHS quando vengono specificate staffe -SET, -SEU o -SEP diverse
da quelle anodizzate nere.



