Staffe con alette - Per profilati a 1 cava

Per profilati in alluminio serie 6 (largh. cava 8mm)

W Caratteristiche: staffe invertibili con alette e profilo di chiusura. Progettate per prevenire I'accumulo di polvere.

liStaffe con profilo di chiusura HBLFSNT6 i chiosia
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[@Materiale ~Profilo di chiusura: Poliammide (Nero)
Staffa: EN AC-46100 Equiv.
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Serie 6

Staffe estruse - Per profilati a 1 cava

Per profilati in alluminio serie 6 (largh. cava 8mm)

[l Caratteristiche: staffe estruse a lavorazione perpendicolare con alette per inserimento nei profilati. Staffe con alette inseribili in cava, non ruotano al serraggio.

liStaffe spesse (Lavorazione perpendicolare)
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G oG Perpencll(icolarit‘a
HBKTST6 0.03
HBKTS6 0.06

Sul fondo della staffa del tipo a lavorazione perpendicolare sono
presenti sporgenze da inserire nelle cave del profilato in alluminio.
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(Quando si specifica la variante C)

HBKTST6 | EN AC-51400-T5
HBKTS6 Equiv.

Tipo |[@Materiale | B Tattamento superficie
Anodizzato

Codice com-]Mas-| Vite applicabile, dado a T | Carico am- [P

rezzo unitario

Sconto volumi elevati

dadoaT | Componente accessorio | Carico |prezzo unitario| Suntvoimickai

Codi Mas-‘ Vite apy
0 | 1-99 pz. | 100-200

Tipo  [2(9] Vite aw[Dado a Thatw| Parte(® pui] Parte® [
HBLFSNT6] 17 [cBMe-12] 2 [HNTT66 [2 [  Stafa | 1 [Putiodichisia] 1 1176

M Caratteristiche: le staffe invertibili con alette con due fori i montaggio su un lato pils sicuro dei profilati.
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WiStaffe invertibili con alette HBLFSSW6
HBLFSSWBG6 (Anodizzato nero) HBLFSSW6-50
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<« Tipo [[DMateriale | ETrattamento superficie
HBLFSSW6 ENAC- -
HBLFSSWB6 46100 | Anodizzato nero
HBLFSSW6-50 | Equiv -
Hea - F 7 B R i clevali A
Codics — s Vl'fe appllca})lle, dado aT“ Car [Przzoun E I Collegabili in direzione parallela
Tipo sa(g)| Vite |QunittDado a TQuantitsmmesso(N| 1~99 pz. | 100~200 Xample o erpendicolare sulla cava del
HBLFSSW6 profilato.
5

HBLFSSWB6*| 37 | a6 15| 4 | unTTe-6 | 4 | 1764
(Anodizzato nero)

HBLFSSW6-50 | 27

* Per la riparazione di superfici anodizzate nere, vedere P846
Ordering | Codice componente
Example  HBLFSNT6
HBLFSSW6

- (C, SET, SST, SEU, SSU, SEP, SSP, SEC)

HBLFSSW6 - SET
Varianti [Codice] Spec. Staffa applicabile Varianti Codice Spec. Staffa applicabile
Aggiunge fori maschiati sulla | HELFSNT6 gg; Viti e dadi applicabili per il fissaggio delle
staffa per il montaggio del profi- (Acciaio inox) staffe sui profilati vengono forniti in kit. | 45, FsNTE
Variante lo di chiusura. (Aggiungere al prezzo della staffa.)
fori di Lt HBLrsswe Deth ot 0r18000)| (e5) Quando i specfca HBLFSSWG:
montaggio | ¢ | ViedifissaggoHCBMaP754) L con molla ) p :
per p_roﬁlo HBLFSSWB6 ssu Codice Vite Dado
di chiusura - (Dam dipe-montaggio con) SET |CBM6-12 HNTT6-6 HBLFSSW6
Posizione foro maschiato | HB1 FSSW6-50 Kit viti e molainaccigonox | SST |SCB6-12  |HNTTSNG-6
dad'i'a'ppli-' SEP SEU |CBM6-12 HNTU6-6
- adi i post-montaggio co - -
WVarianti foro C cabilinclusif o o mon SSU [S0B6-12 | SHNTUB-6
(Esempio di montaggio copertura) St mola SEP |CBM6-12  |HNTP6-6 HBLFSSWB6
-Specificare il codice variante C. SSP SSP |SCB6-12 SHNTPG-6
Padi b Dﬂ&-mﬂﬂ!aﬂg‘mf) SEC [HCBST6-15 [HNTT6-6
molla in acciaio inox

HCBM5-10
incorporati

SEC
C/iti con rondelle e dadi)

(®Quando si specificano articoli diversi
da HBLFSNG, controllare le viti e i dadi
applicabili.

HBLFSSW6-50

2 \ (P754)
X (®)Le viti per staffe anodizzate nere sono HCBMTB (Cromatura trivalente colore nero) a R751.

(PLavite inclusa non & conforme alla direttiva RoHS quando vengono specificate staffe -SET, -SEU o -SEP diverse da quelle anodizzate nere.

ponente |sa(g) Vite [Guaniit{ Dado a T [quaniity messo (N) 1~99 pz. 100~200
HBKTST6
HBKTS6 | 44 | CBM6-15 | 2 | HNTT6-6 | 2 1176
[l Caratteristiche: staffe in alluminio estruso. Progettate per impedire I'accumulo di polvere con una buona estetica.
liStaffe spesse NBLTS6
[ 3 ¢ ] HBLTS6
i | HBLTS6-5
4 (Per viti M5)
} HBLTSB6
<o - P {Anodizzato o} ®! due lati e i fori per viti
g 0 CHBLTS6 di NBLTS6 non sono
\ N = (Finitura trasparente) anodizzati.
¢ I ¢ ( Tipo [[Materiale E
o —— -
ugg: g(_s) ENAW-6063-T5 Equi] dizzato®
/ HBLTSB6 Anodizzato nero
% - EN AC-51400-T5 | Finitura trasparente
quiv. Anodizzato
| * 05.5 per HBLTS6-5. CHBLTSE [ +
Verniciatura trasparente
Codice Mas-|_Vite applicabile, dadoa T [Cai Prezzo unitario Sconto volumi elevati Examl HNTT6-6
Tipo  [sa(g) Vite [Qunitd Dadoa T [Quati| (N 1~99 pz. 100~200 Hample g (R619)
NBLTS6 CBME-15 | HFS6-3030
HBLTS6 CEME-15 HNTT6-6 [MEsempi di collegamento profilati Y/
HBLTS6-5 L Y Collegamento con staffa spessa  HBLTS6
(Per viti M5) M CBM5-15 ) HNTT6-5 ) 1176
HBLTSB6*
(Anodizzato nero)
CHBLTSG CBM6-15 HNTT6-6 B S HES6-3030
(Finitura trasparente) HNTT6-6
*Per la riparazione di superfici anodizzate nere, vedere P846
M Caratteristiche: stesso numero di viti di HBKTS6. Consentono un fissaggio pili saldo dei profilati. Lavorazione perpendicolare.
liStaffe ultra spesse (Lavorazione perpendicolare) HBKUS6 0}0 Sul fondo della staffa del tipo a lavorazione perpendicolare sono
Perpendi colarita K: 0.06 presenti sporgenze da inserire nelle cave del profilato in alluminio.
()
04
M5
(Quando si specifica la variante C)
= ([@Materiale: EN AC-51400-T5 Equiv.
BTrattamento superficie: Anodizzato
Codice Mas-| Vite applicabile, dado a T [Carico ammesso|Prezzo unitario Sconto volumi elevati
Tipo  Jsa( Vite [Quaniity Dado a T [Quenit]  (N) 1~99 pz. 100~200
HBKUS6 101 | CBM6-20 | 2 | HNTT6-6 | 2 | 1176
.’iumering Varianti_| Codice Spec. Staffa applicabile
Example HBLTS6 SET Viti e dadi applicabili e .
pplicabili per il fissaggio
1AcS"ST ) delle staffe sui profilati vengono HBKTST6
(2] [cocice componentd| - (C, SET, SST, SEU, SSU, SEP, SSP, SEC] clalo IoX) | forniti in kit.
Alleraﬁnns_ ¢ SET g SEU  [(Aggiungere al prezzo della staffa) HBKTS6
(”ﬂ“‘dgg'ﬂe'mmm“‘g"ﬂﬂﬂ”) (Es.) Quando si specifica HBLTS6:
Codice Vite Dado NBLTS6
Varianti |Codice] Spec. Staffa applicabile ssu | .SET_|CBM6-15 HNTT6-
- - — faidpenuiagoon| SST_[SCB6-15 HNTTSNG-6
Mgl MR e [ | SO S
Variante Lol : NBLTS6 dadi appli- 3 : =
nar (M5 sui due lati) happli- | gep | 'SEP [CBMB-15  [HNTP6-6
foridi (Vite di fissaggio HCBM a P754) HBLTS6 cabili inclusi "SSP_[SCB6-15___|SHNTP6-6 HBLTS6-5
montaggio [ C \" mmi )| SEC_[HCBST6-20 |HNTT6-6
per profilo HBLTS6-5 ssp (®Quando si specificano articoli di- HBLTSB6
di chiusura CHBLTS6 versi da HBLTS6, controllare le
Posizione foro maschiato viti e i dadi applicabili.
HBKUS6 molainaio ox CHBLTS6
SEC
HBKUS6
oo |

(®Le viti per staffe anodizzate nere sono HCBMTB (Cromatura trivalente colore nero) a R751.
(9)La vite inclusa non & conforme alla direttiva RoHS quando vengono specificate staffe -SET, -SEU o -SEP diverse da quelle anodizzate nere.



