Profilati in alluminio serie 8 da 40 e 80mm

[l Caratteristiche: utilizzabili per definire angoli o realizzare superfici esterne arrotondate.

Altri profili/Profilati in alluminio con parallelismo di superficie

[RokS10)

HFS60A8-40

HFS45TR8-40

Tipo . Brattamento

L t config. | Lungkt fissa [MMateriale superficie
NEFS8 KNEFS8 EN AW-6063-T5 Equiv.
HFSSD KHFssD Anodizat
HFS[ 8 KHFS[ 8 nodizato
EFS8 KEFS8 EN ACé51.400»T5 trasparente
HFS[|1A8 KHFS[ | 1A8 aui.
HFS45TR8 KHFS45TR8
(®Trattamento superficie non applicato ai piani di taglio e alle varianti.
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W Profilati a lunghezza configurabile
L Massa | Sezione Momento di ine‘rzia Prezounitaio | Sconto volumi elevati | Prezzo unitario/m | Sconto volumi elevati
Codice componente o 4 sezione mm’ (nf, 2 300mm) inf. a 300mm (300mm o sup) 300mm o sup.
crementidioommy | ke ox oy 1-9pz. | 10~49 | 50~160 | 1~9pz. | 10~49 | 50~160
HFS30A8 50-4000 1.88 694 9.89¢10' | 10.64x10"
HFS45A8 40 1.83 676 9.87x10* 10.37x10*
HFS60A8 WAppiicabil fino 2 6000mm a | {84 679 9.99x10* [ 10.53x10°*
seconda dei prodotti. 7 7
HFS4SSTR8 Vedere lo i joni sugii | 2.74 1012 12.23x10° | 381910
NEFS8 ordini speciali (P103) e rivol-
EFS8 gersi al responsabile ordini 4 1484 94.82x10* 94.82x10*
iali il MISUMI QCT
HFS8 808040 | Spectal presso Il MSUMIOCT |55 7550 94.2x10° | 942x10"
HFSR8 (®Alcuni profilati non sono 3.61 1339 80.99x10* 80.99x10*
HFSR8 4040 applicabil 1.53 564 7.79d0" | 7.79x10°
WProfilati a lunghezza fissa (lungh. effettiva 4000mmce p526)
(®Nel codice componente il prefisso "K" indica un profilato a lunghezza fissa.
s L Sezione Momento di inerzia sezione mm* | Prezzo unitario | Sconto volumi elevati
Codice componente mm mm? ox 2y 1~9pz. 10~20
KHFS30A8 694 9.89x10* 10.64x10*
KHFS45A8 40 676 9.87x10* 10.37x10*
KHFS60A8 679 9.99x10* 10.53x10*
KHFS45TR8 4000 1012 12.23x10* 38.19x10*
KNEFS8 (Lungh. effettiva) . .
KEFS8 808040 1484 94.82x10° 94.82x10°
KHFS8 1550 94.2x10* 94.2x10*
KHFSR8 4040 564 7.79x10* 7.79x10*

Example

HFS30A8-40
KHFS30A8-40

- 800
- 4000

Varianti disponibili per i profilati a lun-
Alterations ghezza configurabile. Per i dettagli delle
varianti, vedere P755.

Ml Caratteristiche: fresati sulle superfici. Utilizzabili per guide lineari, ecc.

W Profilati in alluminio con
parallelismo di superficie -
-

7

Serie 8 Parti di fissaggio Altro
10 40, 80 iunti Tappi per ianti
enal \Ev_a\ Staffe Giunti Dado profilati Varianti
e P641 | P659 | P667 P755
~ ~ ~ P677 ~
(] (u) P658 | P664 | P676 P768
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()L superficitagliate e fresate non sono anodizzate.

Superficie fresata
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A HFSP8| ENAC-51400- TS Equiv)  Anodizzato
= GFSP8| EN AW-6061-T6 Equiv. trasparente
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((Es.) HFSP8-4040*rFli1. fig. HFS8-4040 a P.631))

Quadrati Rettangolari (orizzontali) Rettangolari (verticali) AL
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Codice Profilati Prezzo | Prezzo unita- | Addebito variante (Corpo principale +) Maschiatura (vedere P.757.)
T Senaate Incrementi di (Serie) T | A |unitario (Inf. rio/m Svasatura Fori per chiave AV ~ Profilo inistra| Destra| Sui due lati
P 0.5mm a 300mm) |(300mm o sup.)| XA ~ XE (per fila) EV (per fila) maschiato | LTP [ RTP | TPW
4040 39 | 40
8040 39 0 7 M12 prof. 36
HFSP8 [ 4080 HFS8 [ 79 |40 @5 -
8080 79 |80 a1l - o M8 prof. 24
808040 100~3000 i 0 08 M12 prof. 36
HFSHP8| 8080 HFS8 7 0 z8 5 M8 prof. 24
4040 39 [40 S5,
GFSP8 | 8040 GFS8 39 0 M12 prof. 36
4080 79 140 -
Example HFSP8-4040 - 300
Aggiunge un foro in una posizione specifi- ® Dadi per profilati
Alterations  cata. Utilizzare i profilati in alluminio
aP667-676
Varianti Svasatura Foro per chiave (®Quando la sezione € a L, se-
Codice Se'eéi""e XA | xB ‘ XC ‘ XD ‘ XE [Selezore| - py ‘ BV | cv ‘ DV ‘ EV lezionare Ia distanza partendo
- - —— - - e dall'estremita a sinistra con la
Spec. 74 d d1 Distanza dal piano dell'estremita Sx in mm D Distanza dal piano dell'estremita Sx in mm porzione inferiore dietro
ifiche di misura| 6 6.5 11 7~(L-7) 8 7~(L-7) :
e posizione fori 9 14
Direzione svasatura Direzione lavorazione foro per chiave

Ordering

*1 Quando la sezione & rettangolare (verticale), la svasatura non &

disponibile per profilati lunghi oltre 60mm.

*2 Quando la sezione & a L, la svasatura non & disponibile per profilati
lunghi oltre 50mm, eccetto per la porzione inferiore.

HFSP8 - 808040 - 150 - Z6 - XA20 - XB45 - XC80 - XD120
Example HFSP8 - 4040 - 2000 - D8 - AV100 - BV120 - CV1000 - DV1880 - EV1900
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@ Guide lineari
Example i

Foro per chiave
BCB8-20

N
*"HFSP8-4040

Inserire temporaneamente le viti nel piano di
riferimento, quindi far scorrere il profilato in
posizione facendo passare le teste delle viti nella

cava del profilato. @

Inserire la chiave nell'apposito
foro e serrare la vite.



