Staffe con alette - Per profilati a 2 cave

Per profilati in alluminio serie 8 (largh. cava 10mm)

i Caratteristiche: staffe con alette per profilati a 2 cave. L'efficienza & migliorata grazie alle alette che impediscono la rotazione delle staffe durante il serraggio.
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([@Materiale: EN AC-46100
Equiv.
Codice comg Mas-|Vite applicabile, dado a T Prezzo unitario |Sconto volumi elevati Collegabiiin direzione parallela e perpendi-
Tipo sa (9) Vite wit| Dado a T owis U 1~99 pz. 100~200 ex Example colare sulla cava del profilato.
HBLFTDS8 | 140 | CBM8-20 3087 :
4 | HNTT8-8 | 4
HBLFUDS8| 370 | CBM8-25 3920

M Caratteristiche: i profilati a 2 cave (HFS8-8080, ecc.) possono essere collegati con una sola staffa.

Staffe estruse - Per profilati a 2 cave

Per profilati in alluminio serie 8 (largh. cava 10mm)

M Caratteristiche: utilizzabili per collegare profilati a 2 cave (HFS8-8080, ecc.) con una sola staffa.

liStaffe spesse

icabile, dado a T |t unitario

Codice com-|Mas-| o
Vite |wniéDado a Tlomis] M [ 1~99 pz. | 100~200

ponente |sa (g)
NBLTD8
HBLTD8
HBLTDB8*
(Anodizzato nero)

CHBLTD8
(Finitura trasparente)

154 | CBM8-20 | 4 | HNTT8-8 | 4 | 3087

NBLTD8 Tipo [MMateriale | B iperfici
HBLTD8 NBLTDS8 | eNAw-6063-T5 Equiv. I
HBLTDBS Anodizzato(®
(Anodizzato nero) _HBLTD8 | ENAC- n
HBLTD8 HBLTDBS |1400.-T5 Equiv. Anodlzzgto nero
(Finitura trasparente) CHBLTD8 Anodizzato

non sono anodizzati.

(®! due lati e i fori per viti di NBLTD8

* Per la riparazione di superfici anodizzate nere, vedere P846

[l Caratteristiche: stesso numero di viti di HBLTD8. Consentono un fissaggio pili saldo dei profilati.
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[@Materiale: EN AC-51400-T5 Equiv.|
B rattamento superficie: Anodizzatg
Codice com-|Mas-| Vite applicabile, dado a T rezz0 unitario

ponente [sa te [wnit[Dado a Tl N [ 1~99 pz. [ 100~200
HBLUDS [ 380 | CBM8-25 | 4 [ HNTT8-8 [ 4 | 3920

M Caratteristiche: le staffe per profilati a 2 cave con 4 fori di montaggio su un lato consentono il

pitl sicuro dei profilati.

liStaffe invertibili con alette
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[@Materiale: EN AC-46100 Equiv.
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[@Materiale: EN AC-51400-T5 Equiv.
B Trattamento superficie: Anodizzato
Codice com-[Mas-| Vite applicabile, dado a T |cai unitario il
ponente [sa Vite |wnit|Dado a Tl N 1~99 pz. | 100~200
HBLTDWS | 267 | CBMS-20 | 8 | HNTT8-8 | 8 | 4410
M Caratteristiche: stesso numero di viti di HBLTDW8. Consentono un fissaggio pi saldo dei profilati.
liStaffe ultra spesse NBLUDWS Tipo [MMateriale | BT i
HBLUDWS NBLUDWS [en aw-6063-15 Equiv I
« S 4-M8 svasato HBLUDWS |ENAC-51400-T5 Equiv. AI‘IOdIZZatO@
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non sono anodizzati.

(@ due lati e i fori per viti di NBLUDWS

Codice com- Mas-\ Vite applicabile, dadoa T lr i Prezzo unitario |Sconto volumi elevati
ponente |sa(g) Vite |QuanitiDado a T Quantitt M 1~99 pz. | 100~200
HBLFSD8
= earm5] 89 | CBM8-20 | 4 | HNTT8-8 | 4 | 3087
HBLFSDK8
7 Ordering | Codice componente
Example  HBLFSD8
‘ ‘ E - (C,SET, ST, SEU, SSU, SEP, SSP, SEC)
Alterations HBLFSD8 - SET
Varianti | Codice Spec. Staffa applicabile Varianti Codice Spec. Staffa applicabile
Aggiunge fori maschiati sulla staffa per HBLFTD8 Viti e dadi applicabili per il fissaggio delle
Variant il montaggio del profilo di chiusura. SET staffe sui proflat vengono formit in it
ariante (M5 sui due lati) HBLFUDS SST (Aggiungere al prezzo della staffa,) HBLFTDS
foridi (Vite di fissaggio HCBM a P754) (Acciio i) —
montaggio (] SEU (Es.) Quar}do si specifica
per profilo HBLFSD8 D pre-montag HBLFSDS:
di chiusura 3 con molla ] Codice]  Vite Dado
Fuszis o masciiak HBLFSDK8 b omanigo | SEL [CBVE-20 _[HNTTE-8
Kit viti ( conmola ) SST [SCB8-20 [HNTTSN8-8 HBLFUD8
o di i edadiappli{' ~ Aecliomox SEU [CBMB-20 _[HNTUS-8
ex Example  Mesempio di montageio copertura Cabill NCIUSH 5 oo | SSU [SCBE-20 [SHITLR-8
con molia ) SEP |CBM8-20  |HNTP8-8
SSpP SSP [SCBB-20 |SHNTP-8 HBLFSD8
Dadi di post-montaggio
( con molla ) SEC |HCBST8-24 |HNTT8-8
S Acciaio nox (®Quando si specificano articoli
= 2 , SdE”C diversi da HBLFSDS, controlla-
/ o ( “‘C“"'“;‘;a;"“eg'ﬂ‘ﬂ) re le viti e i dadi applicabili. HBLFSDKS
A
/

" HCBMS5-10

(9La vite inclusa non & conforme alla direttiva RoHS quando vengono specificate parti -SET,
-SEU o -SEP.

Codice com-|Mas-| Vite applicabile, dado a T [tai unitario i Varianti Codice Spec. Staffa applicabile
i i[Dad! it K -
ponente |sa csa!t;s Owitii Dado a Tlwnitl M | 1~99 pz. | 100~200 Viti @ dadi applicablli per
NBLUDWS | 332 = 4 | HNTT8-8 | 8 | 5586 SET il fissaggio delle staffe sui NBLTD8
CBMB8-25 asT profilati vengono forniti in kit.
HBLUDWS | 332 [CEM&1S |, | rrag | 8 | 5586 pocaioiog | (Aggiungere al prezzo della
CBMS8-25 SEU staffa) HBLTDS
( Dadi di pre'momaggio)
E i @g‘fja (Es.) Quando si specifica HBLTDS:
HBLTD8 Dadi di pre-montaggio | | Codice] __ Vite Dado HBLTDBS8
Kit viti e ( onmda ) "SET [CBM8-20_|FINTT8-8
H H ciaio inox N -
! - (C, SET, SST, SEU, SSU, SEP, SSP, SEC) g:gilliam():llll;si SEP % ggBM%Z% m]]-'ll-?SN% 2 CHBLTD8
Alterations' HBLTDS - SET ( Dadi di DDSHT\UNBQQID) R cril o
post mor SSU[SCBB-20 | SHNTUB-8
sSp "SEP |CBM8-20|HNTP8-8 HBLTDWS
Varianti |Codice Spec. Staffa applicabile Dadi di post-montaggio | | SSP_|SCB8-20 | SHNTP8-8
P ; NBLTD3 ( conmola ) SEC [HCBST8-24_|HNTTS-8
Aggiunge for maschiati sul saffa per il A“gg‘é"‘“ (®Quando si specificano articoli di- HBLUDS
Variante mﬂsﬂlasg‘w "f'ﬁ‘""mffﬁ' chlu’swa- HBLTD8 ( Vi oonrndella versi da HBLTDS, le
fori di Sul due lati, prot. 1omm) ! a N " icabili
montag- Wi i fisaggio HCBM  P754) CHBLTDS integrata e dadi ) viti e i dadi applicabili HELUDWS
gio per c HBLTDWS8
profilo di HBLUDS (®)Le viti per staffe anodizzate nere sono HCBMTB (Cromatura trivalente colore nero) a P751.
chiusura . NBLUDWS8 (®La vite inclusa non & conforme alla direttiva RoHS quando vengono specificate staffe -SET, -SEU o -SEP diverse
Posiziong foro maschiato HBLUDWS y
da quelle anodizzate nere.




