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Profilati in alluminio serie 8-45 da 60mm NI 2 Usi speciali: Profilati in alluminio serie 8-45 N
[ Parti di fissaggio Altro | T P - - ] [ Parti di fissaggio Altro |
sare | s | out [TEEE v Profilati in alluminio con parallelismo di superficie sote | G | oot [FD] v
P691 | P705 | P713 p723 P755 P691 | P705 | P713 p723 P755
[l Caratteristiche: profilati utilizzabili per piedi P704 | P710 | P722 P768 [l Caratteristiche: superfici superiore e inferiore fresate. Utilizzabili per le guide lineari a PlF519~. P704 | P710 | P722 P768
7 Superficie fresata {//T01 /100 [D] (®)Le superfici tagliate e fresate non
Tipo 63 ‘
= B = = [MMateriale | BTrattamento superficie HFSP sono anodizzate.
Lunghezza config. | L fissa GFSP = ((
s O
GFS8 KGFS8 EN AW-6061-T6 Equiv. M )) Tipo | MMateriale it
NFS8 KNFS8 ENAW-6063-TS Equiv)  Anodizzato trasparente e e @ L+05 6.3 HFSP8| ENAC-51400-T5 Equivi  Anodizzato
HFSBD KHFS%] EN AC-51400-T5 A GFSP8| BNl AN-6061-T6 Equiv. | trasparente
HFS[]8 KHFS[]8 Equiv.
[Rois 10} (®Trattamento superficie non applicato ai piani di taglio e alle varianti. (®Per i dettagli su dimensioni e profili ECCETTO le cave sulla Wmderl;as'iaﬁ:ﬁe.ﬂa Uy 75'5*“* “causa dell tollranzadel pofeto, ol
superficie fresata, le dimensioni A e T, vedere il disegno del &2 ™ e T
o 60 prodotto con codice componente riportato di seguito senza  petigicans = WS A
NFS8-6060 GFS8-6060 (Ad alta rigidita) 2 "P". ((Es.) HFSP8-4545— Rif. fig. HFS8-4545 a P.681)) 2%
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ol o ¥ o o = g ;ﬁ + Profilati Prezzo | Prezzo unita- | Addebito variante (Corpo principale +) Maschiatura (vedere P757)
© = N LJ Codice componente | Incrementi di (goe:i:)l T A |unitario (Inf. alrio/m (300mmo| Svasatura XA ~ |Fori per chiave AV ~| Profilo | Sinistra | Destra |Sui due lati
_l-\./ _‘-\/ 0.5mm 300mm) sup.) XE (per fila) EV (per fila) I LTP RTP TPW
4545 4 | 45
[_ [_ 5050 50
— 10050 49 oo 7 Wi2gol 1
67 912.5 lo)7 0125 50100 99 | 50 d6.5 Hlol
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HFSP8 9045 HFS8-45 | 44 | 90 '
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W Profilati a lunghezza configurabile 9090 @9 - w
_ L Massa| Sezione| Momento di inerzia | Prezouiario Sconto volumi elevati| Prezouniaion ~ Sconto vol. elev. 8 | o dit4 g 18
Codice componente Incrementi di 0.5mm | kg/m | mm? sezione mm (I, 300mm) inf. a 300mm (300mm o sup) 300mm o sup. 909045 100~3000 gq?;’m\mmm
£2x 2y 1~9pz. | 10~49 | 50~160 | 1~9pz. | 10~49 | 50~160 3545
NFS8 50~4000 4 ‘ 5050 ” ég 6
HFS8 IAopicabi o2 6000 aseconca g prod 417 | 1478 | 56.44x10° | 56.44x10 10050 49 o0 d6.5 W12 prof 18
GFS8 (Ad alta rigidita) | 6060 | e e nfovmadon sugh o0t specel "5 6 | 9677 | 79.86x10° | 79.86x10° 50100 99 | 50 G = fisze)
HFSF8 i gt ot |4 46 | 1509 | 58.16x10" | 56.19x10° GFSP8 5660 GFS8-45 59160 28 L
HFST8 $Alcuni profilati non sono applicabili. 414 1519 | 57.90x10* | 57.90x10* 9045 44 0 d9 o
4590 45 d114
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WProfilati a lunghezza fissa (lungh. effettiva 4000mm S= P.526) 9090 0 [T
(®Nel codice componente il prefisso "K" indica un profilato a lunghezza fissa. - . 4 . . : | @nmeri"g -
. L . 5 lomento di inerzia sezione mm rezzo unitario | Sconto volumi elevati Example LESPg-4545 - 300
Codice componente e Sezione mm ox oy 1~9pz 0~20
KNFS8 1478 56.4410° 56.44x10°
KHFS8 4000
_KGFS8 (Adaltaigieté) | 6060 Lungh. effettiva) 2517 79.86x10° 79.86x10° Aggiunge un foro in una posizione specificata.  Dadi per profilati A i " .
KHFSF8 | (b ) 1509 58.16x10* 56.19x10 m Alterations (;gf’%ridgﬂag\i sulla mascniamr:\), vedere P.75‘ll) i Utilizgars;J i dadi per profilati in Direzione svasatura Direzione lavorazione foro per chiave
KHFST8 1519 57.90x10* 57.90x10* alluminio a P713~722. Quando la sezione &

Example

Ordering | Codice componente | -

HFS8-6060

- 800

' Varianti disponibili per i profilati a
/. Alterations lunghezza configurabile. Per i dettagli
N delle varianti, vedere P755.

lMisurazione del carico ammesso

[l Caratteristiche meccaniche (misurazione effettiva di riferimento)

Altezza x | Serie HFS, NFS Serie GFS Differenza di carico Serie Serie NFS Serie HFS Serie GFS
Profilato |Largt Carico Carico rispettoalla  Materiale (simbolo JIS) |EN AW-6063-T5 Equiv| EN AC-51400-T5 Equiv. EN AW-6061-T6 Equiv.
(mm) (N) | (kgf (N [ (kgf) serie HFS Carico di rottura (N/mm?3)| 155 0 sup. 245 0 sup. 265 0 5up. (Misurazione effettiva 278)
60mm x60mm|  60x60 1,743 [ 177 2682 | 273 1.54 volte Limite di elasticita (N/mm?) 110 0 sup. 205 0 sup. 2450 sup. (Misuraziong effttiva 247)
(@)l valore indica il carico concentrato al centro del profilato, con profilato lungo 1000mm sostenuto su entrambe le estremita. Modlo dilestiita (V) 69,972 69,972 69,972
Durezza Brinell (HB) 88 88 88
superficie Anodizzazione di 9um o pill

Varianti S Ira Foro per chiave

Codice Se'e;"’"e |XA XB ‘ XC ‘ XD ‘ XE Se‘e;‘”"e| AV | BV ‘ cv DV‘ EV

Spec. Z | d | d1 [Distenzadal pi inmm| D |Distanza da pi inmm
Speciichedimiswra| 6 | 65| 11 | |

eposizionefori [ 8 | 9 | 14 | 7-(L-7) 8 | 7~(L-7)

HFSP8 - 909045 - 150 - Z8 - XA20 - XB45 - XC80 - XD120
@“'“'“‘9 HFSP8 - 4545 - 2000 - D8 - AV100 - BV120 - CV1000 - DV1880 - EV1900

Example HESPg - 9090 - 800 - LTP

Guide lineari

-

ACH XD120 ‘

150

(®Quando la sezione & a L, selezionare la distanza partendo
dall'estremita a sinistra con la porzione inferiore dietro.

Foro per chiave

[

~
/ *"HFSP8-4545

Inserire temporaneamente le viti n
piano di riferimento, quind far scorre
il profilato in posizione facendo passa

=

rettangolare (verticale), la
svasatura non  disponibile
per profilati lunghi oltre
60mm.

Quando la sezione & aL, la
svasatura non & disponibile
per profilati lunghi oltre
60mm, eccetto per la por-
ziong inferiore.

el Inserire la chiave nell'appo-

e
ire

le teste delle viti nella cava del profilato.

Vedere Dati tolleranze profilati in alluminio a P514.

sito foro e serrare la vite.

(®Poiché le sezioni sono estruse, il prodotto potrebbe torcersi. Si consiglia di sostenere I'intera lunghezza del profilato durante I'uso.



