Serie 8-45
10 45,50, 60,90
|

Staffe estruse - Per profilati a 1 cava ?i;

Per profilati in alluminio serie 8-45 (largh. cava 10mm)

[l Caratteristiche: le staffe estruse con due fori di montaggio su un lato consentono il piu sicuro dei profilati. Ml Caratteristiche: staffe estruse per il di profilati da 50mm.
MiStaffe spesse HBLTSW8 er profilat da (M|
HBLTS8-50

[ Materiale: EN AC-51400-T5 Equiv. [ Trattamento superficie:

Anodizzato
. | 100~200
[ Materiale: EN AC-51400-T5 Equiv.
m] B Trattamento superficie: Anodizzato
P
Codice |Mas|  Vite applicabile, dado a T [iatoamess]Prezzo unitario el L NBLUWS8-50
componente [sa (g) Vite wanit] Dadoa T [wenit| N 1~99 pz. | 100~200 Ed HBLUWS-50
HBLTSW8 [113] cBm8-20 [ 4 | HNTT8-8 | 4 | 3087 46l 80
2-M8 svasato
/£
[l Caratteristiche: le staffe estruse con due fori di montaggio su un lato consentono il pit sicuro dei profilati. e
Staffe a tri I -
| ST HBLDSWT8-45
9
- / ®|I\lgE8\AII%t-i5(e) rimfr? goﬁgraxiot(ijig-i Tipo [Materiale | Brrattamento superficie
zati. NBLUW8-50 | EN AW-6063-T5 Equiv Anodizzato®
) 4:M8 svasato HBLUW8-50 | ENAC-51400-T5 Equiv nodizzato
& Codice com-|Mas-| Profilati Vite applicabile, dado a T tari
- ponente [sa Serie) Vite |ounttiDado a T/unitsy M | 1~99 pz. |100~200
5 2:R6 NBLUWS-50 HFS8-5050 coMe-15 |
# e VAN 223 ggmg— 2 |HNTTB-8| 4 | 2793
) |75 ﬁL,N’ HBLUWS8-50 HFS8-5050 CBMB-25 |
225 gg M Caratteristiche: staffe estruse per il di profilati da 60mm.
¢ NBLUWS8-60
[ Materiale: AGNO1SS-T ( : HBLUWS-60
mm B Trattamento superficie: Anodizzato / ( % 2-M8 svasato
Codice |Mas| __Vite applicabile, dado a T i Prezzo unitario il @ ‘
ponente sa(g)  Vite  |ois] DadoaT |aais N | 1~99 pz. [ 100~200 p S
HBLDSWT8-45 |235] CBMS8-15 | 4 | HNTT8-8 | 4 [ 3087 g ' } 14
'p 46
ieifori iti di i i rattamento superfici
M Caratteristiche: staffe per il collegamento di profilati da 30, 45mm. - / 80 @ due lati e i fori per viti ¢i ___Tipo | [Materiale|Batiamento superice

NBLUWB8-60 non sono anodizzati. NBLUWS8-60 | EN AW-6063-T5 Equiv) "
[liStaffe di montaggio per profilati di misura diversa H BLTSs 45-61 HBLUWS-60 | enAC-51400-15 Equn Anodizzato®
HBLTS845-6R Codice com- Profilati tari
Serie) 1~99 pz. | 100~200
NBLUWS8-60
— | 275 | HFS8-6060
HBLUWS-60 M
. 5
Example  HBLTS845-6L
HBLUWS-50
-y - Varianti Codice Spec. Staffa
SET Viti e dadi applicabili per il fissaggio delle| HBLTSWS
— SST (s;sz_e sui profillati venggnl? fO{nfiFi;n kit.
2 __Codiwwm nente | = (C, SET, SST, SEU, SSU, SEP, SSP, SEC) (Acciaio il lungere al prezzo della staiia)
m Aterations (B8 LEEEE or (heciaio o) | AOQTGEEEL HBLTS845-6L
(I Materiale: EN AC-51400-T5 Equiv. (Dam d pr&mnmagqm) L N ————————
B Trattamento superficie: Anodizzato Varianti Codice| Spec. Staffa applicabile conmolla Codice|  Vite Dado |HBLTS845-6R
i T maschiat i ssu I
— S e | HELTSWS o || s [owe e
Codice |Mas] _Vite applicabile, dado a T |igmesPrezzo nitaro Example (M5 50l e ati) : - Kitvit e dadi anpi- |[Femann mnHa) SST |scB8-20 |HNTTSNg-8 |HBLTS8-50
componente [sa(g] _ Vite || DadoaT [umis W [ 1-99pz. | 100-200 (Vte di issaggio HOBM a P754) HBLTS845-6L* cabiiindusi || " || e Toameo0 [mrss |
CBM6-20 HNTT8-6 HBLTS845-6R *Direzione maschiatura: su HBLTS845-6[ ), | ———————— Dedidipostmontaggc) | SSU | SCBB-20 | SHNTUS-8 NBLUWS-50
HBLTS845-6L CBM6-15 HNTT6-6 Variante fori di mon-| la maschiatura viene lavorata solo sul lato] HBLTS845-6R* conmolla .
78 1 1 - taggio per profilodi| G | SUettorispetioalforosfasato SEP |CBM8-20 |HNTP8-8 HBLUWS-50
HBLTS845-6R LENG20 GHITE:S S HBLTSS8-50 Dati SSP |SCB8-20 | SHNTPS-8 -
CBM6-15 HNTT6-6 Ipost-montaggio con molla SEC |HCBST8-24 | ANTT8-8
in acciao inox
NBLUWS8-60
Posizone foro masch HBLUWS-50 i @ Quando i specificano articoli
— Vit con rondella ) diversi da HBLTSWS, controllare
HBLUWS-60 ncorporata e dadi | |e viti e i dadi applicabili. HBLUWS-60

(®)La vite inclusa non & conforme alla direttiva RoHS quando vengono specificate parti -SET, -SEU o -SEP.




