Profilati in alluminio
Angolari/Profilati a U/Barre piatte/Tubi rettangolari
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(D Materiale: EN AW-6063-T5 Equiv. [E] Trattamento superficie: Anodizzato trasparente

(I Materiale: EN AW-6063-T5 Equiv. [ Trattamento superficie: Anodizzato trasparente]

rdering-. v ¥ j

Codlce componente T L _ Massa Seziune2 lomento dinea sezione__ | Prezzo unitari mumm;ﬂ
Tipo A | B Incrementidi fmm | kg/m | mm? [ gxx10%] 2yx10* | (rf.a%0mn) mosin] xample  HFHL3030 - 3 - 800
itario (Inf. P itario/r ) i i -
15 | 30 g 0.23 86 0.14 | 0.807 @il GEnEETEG L Prezzo unitario (Inf, a 300mm) | Prezzo unitario/m (300mm o sup) Ordering
20 | 20 0.201 76 0.288 | 0.288 T Incrementi di T T Example  HEHF30 -
3 0.30 1 0.40: 0.403 Tipo A 1mm 2 3 5 2 3
20 | 20 |2 0.31 1 0348 | 1.964 0 3 - - 5 -
3 0.464 7 0.48 2.82 15 2 3 = o
25 3 0.381 4 0.81 0.819 20 2 3 5
%50 3 0.583 | 216 | 0.993 | 5.661 HFHF 25 2 3 5] 50~2000
2 0315 | 116 | 1.019 | 1.019 (Barre piatte) 30 2 3 5
HFHL 30 | 30 3 50~2000 0.464 171 1.458 | 1.458 40 3 5 = =
(Angolari) 5 0745 | 275 | 221 | 2.21 50 3 5 - -
2 0.412 56 2.47 247
40 | 40 3 0.626 31 3.58 3.58 Massa kg/m Sezione mm? Momento di d0 | Momento di inerzia sezionefy1(¥
5 1.016 75 5.56 5.56 A T T T
80 o0 5 5555510 | 1o 2 23 2 3 5 2 5 5
- 10 E 0.08 = = 0.00: E = 0.023 =
75 | 75 2333 | 864 | 46.88 | 46.88 15 0.08 | 0.12 - - [0.001 | 0.00 - [0.056 0084 -
100 | 100 6 3.14 1164 114. 114.3 20 0.108 | 0.16: 0.271 0 | 0.00 0.00: 0.021 | 0.13: 0.200 | 0.333
150 | 150 4.76. 1764 397.5 | 3975 25 0.135 | 0.202 | 0.338 4 | 0.002 | 0.006 | 0.026 | 0.029 | 0.389 | 0.649
30 0.163 | 0.244 | 0.406 0 | 0.002 | 0.007 | 0.031 | 0.450 | 0.675 | 1.125
. Godie componete | - [N]- xa.va.) 40 - 0.330 [ 0.542 200 - [0009 0042 - [1.600 | 2.670
_| Alterations HFHL2040 - 2 - 90 - N8 - XA42-XB62-YA20-YB42 50 0.405 | 0.675 250 - 0.011 | 0.052 - 3.125 .208
[ osicecomponente | - [ T (YA,..)
Varianti Foro passante Allmlinns. HFHF20 - 2 YA20-YBS55
Aggiunge fori passanti sul profilato. - ~
- ) 8 g
N & un diametro nominale. Dettagli ione fori fosce dorig misura e posizione foro Es) Piano di Iavoranzne s 2 Varianti Foro passante
i A o 06.5 Aggiunge fori passanti sul profilato. - - 2
[Fenoprofietol[IN(Selezione)i N i N (Selezionare dalla tabella) >3 N N 4 \'é un diametro ominale. Dettagli lavorazione fori o N Panodilaiorazone 265
- X 34568 (Foro passante) i Plano sezione profilato E’g [ U Piano proflato | Nl (Selezione) N ) epecmcamlsuraeposmoneioro(Es.) —
P | ] ; T 5L f o e T N
- Y 34568 &
(®)5+N/2 da una estremita. M‘ |A2| ‘ ‘ Spec. . iano sezione profilato ‘ go Y \+/
= A o 8 N6 XA 42-XB62 Lavnrazmne o0 su uestopiano elfordine: A, B () @
(®Solo il diam. 1 & selezionabile per N. uritde Y A 20-YB42 Piano X s g K 1| | |
(®)0uandoA=15, 500N, N N6 sono isponiti 4 [35]45(55[65] 9 - £ 2 (®5+N72 da una estremita. = n .  — Distanza dalfestremita (increm. di 1mm) N | —
' 90 (®Solo il diam. 1 & selezionabile per N. ikt S 2
(©Fma e i) (Sanio 10 slo M e Nt ot % taslaslsaless NG YA 20-v85s g 8
(9)Fino a cingue fori su un lat, 90
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mm (D Materiale: EN AW-6063-T5 Equiv. [ Trattamento superficie: Anodizzato trasparente| 8-R0.3 A ‘ L+05 ‘
-
Codice com T L Massa| Seiote A b L g Ordering - ([ Materiale: EN AW-6063-T5 Equiv. [ Trattamento superficie: Anodizzato trasparente
Tipo A | B Incrementi di imm| kg/m | mm? [gxx10¢ Lyx10¢ | (nf.a%0mm) | (300mm osup) Example HFHC1515 - 2 - 800
15 0222 | 82 | 0.1433 | 0227 Codice componente | — L |Massa| Swe | Vonediedasane |pezounai i Ordering -
15 135 0304 | 112 | 0232 | 1.471 Tipo Al B incrementi di tmm| kg/m | mm? |gxx10°] gyx10°| liaitomm) | Mimoss) Eample [FRQ3030 - 2 - 500
15 0.220 81 0.249 0.249
HFHC 20 20 2 50~2000 0.304 112 0.453 | 0.719 15 55 1.5 0342 1% 0454 1406
(AC) 40 0.412 152 0.576 | 3.688 20 20 0.390 144 0.787 0.787
25 25 0.381 142 1.479 | 0.911 40 0.607 224 1437 4.445
25 0.497 184 1.634 1.634
50 3 0761 282 156008 M1 0°42 _HFHQ i % 50 50~2000 0.766 284 296 9.007
(Tubi rettangolari) 20 |20 2 0.607 224 2.941 2.941
60 0.934 344 5.297 15.94
w0 |20 0.824 304 7.336 7.33
80 1.257 464 13.11 38.97
50 | 50 1.036 384 1477 1477
. Codice componente. [N]- (XA, ..YA,..ZA,.) . Cadice componente | - | T -[N]- (XA..YA,..ZA,..QA..)
Alterations HFHC2040 - - N8 - XA50-YA20-ZA20-ZB42 Alterations® HFHQ2040 - 2 - 90 - N8 -  YAG)-ZA20-QA45
Varianti Foro Varianti Foro passante
Aggiunge fori passanti sul profilato. N & un diametro nominale. ‘ Piano di lavorazione Aggiunge fori passanti sul profilato. N & un diametro nominale. Piano di lavorazione
Piano profilato | N (Selezione) Dettagli fori| ‘Cumc A misura e posizione foro (Es.) '33"% z2 § % Piano Xgrofilato N (Selezione) Dettagli lavorazione fori ‘Codice d‘ordme‘Speciﬁca misura e posizione foro (Es) PA;.;nl;/ g §
_ X | N f N (Selezionare dalla tabella) ‘ Y N , I /N — 3
Y 34568 Foropassante) | ¢ Piano sezione profilato L s o T Z 345638 (Foro assante) 1 Seleazrl]oon:ree ‘l"’:]"s t?z;":;:o . -] il 365
Spec. z d lavuraz\unelum 0 questoiano rellordine A Be ) e %) A ~N = Spec. | T g | ; ! Zione prof ] PRt | N A i
s Distanza dall'estremita (Increm. di 1mm) - N J B PR S d avurazwunefumsuquestu piano (nelfordine:A, B ) s TH - T
®5+N/2 da una estremita. =l[ee | w6 i £ B | ®5+N/2 da una estremita. _Distnzaclfetent (o, f fm) te T e N S
(®Solo il diam. 1 & selezionabile per N. 2] s ‘ (®Solo il diam. 1 & selezionabile per N. N6 Y A 60 ON __|#2|a2 g
(®)uando e dimensioniA e B sono 15,50l N3, 4 ¢ 5 sono selezonahi,| —d135[4.515.5[6.5] 8 YA20 - (%) Quandole dimensoni A B sono 15, s 5, 4 . S
102 cingue fori Z A 20-ZB42 Piano X “ : SO0l ZA20 Piano X
(®)Fino a cingue fori su un lato. (%)Fino a cingue fori su un lato. QA45 %0




