Ancoraggi per profilati in alluminio

[l Ancoraggi per profilati in alluminio

HFANK225 (Standard)

HFHANKS (Carico pesante)
B

Kit ruote per porte/Elementi di assemblaggio/Maschere di foratura/Penna-

rello per ritocchi
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@Venduti come unita singole. (@ Materiale: EN 1.1158 equiv. [ Trattamento superficie: Verniciatura a forno colore nero
Codice |Mas-| Profilati Vite, dado [Prezzo untari e Ordering ol
componente [sa (g)| (Serie) Vite  |Quanttty Dado  (Quantiti) 1 ~ 9 pz. | 10~50 Example HFANK225 xample
HFS6 CBM6-14 | 3 HNTT6-6 3 HFHANKS Al
HFANK225| 577 HFS8 cBMB-18 | 2 HNTTS-8 2 B
HFS8-45 at
HFHANKS | 1650 His CBM8-20 2 HNTT8-8 2 HNST6 B
HFS8-45 ﬁ\ y SHNTT6-6(P619)
(€23 [ codcecomponente | - (SET, SET1, SET2) ®
Alteralinns R SETH Usare una rondella
HFHANKS - SET insieme alla vite M6
Variante Codice Spec. Profilati (Serie) JE
HFS6 g
ET
S Kit di viti e dadi per montare un HFS8-45 %\
Kit di viti e dadi ancoraggio su un profilato in <
applicabili SET1 inio. Bulloni di ancoraggio HFS6 \ % CBM6-14 (R751)
s non inclusi. HFS8
ET2 HFS8-45
* Quando si seleziona SET1, vengono incluse tre rondelle (WSSM12-6-1).
(®Quando si specifica -SET, -SET1 e -SET 2, il prodotto non & conforme a RoHS. HFANK225
N . (1)Conficcare i bulloni di ancoraggio con un martello.(2)Serrare i dadi dei bulloni di ancoraggio
MlAncoraggi per profilati HFSANK HFSANKW | e ! con una chiave da un lato.
in alluminio 5
Foro asolato @dxL Foro asolato fdx

[ Materiale: EN 1.0320 equiv. (laminato a caldo) [ Trattamento superficie: Cromatura

Spessore 6.4mm
H (Lamiera 3.2mm x2)

(Lamiera 3.2mm x2)

(Compleat) g2

(3)inserire una chiave nel foro asolato del piano inclinato
dell'ancoraggio e fissare I'ancoraggio all'estruso in alluminio.

<

Codice componente | Massa | Profilati Vite, dado H F G w L d P Prezzo unitario Sconto volumi elevati
Tipo N. (@) (Serie) Vite |Quatiti| Dado |Quantita 1~9pz. 10~100
6 318 HFS6 CBM6-15 HNTT6-6 100 60 40 30 86.5 7 40
HFSANK 8 512 HFS8* CBM8-15 2 HNTT8-8 2 120 80 50 40 96.5 10 60
6 624 HFS6 CBM6-15 HNTT6-6 100 60 40 332 86.5 7 40
HFSANKW 8 1020 HFS8* CBM8-15 4 HNTT8-8 4 120 80 50 432 96.5 10 60
* Non applicabile a HFS8-45.
(®)Viti e dadi non inclusi.
I Ancoraggi per proflati HFDANKG HFDANKS Ortering
in alluminio 38 Example  HEDANK6
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| 72 [ Cotcecomponente | - (SET, SST)
.N Nlmﬁﬂﬂs HFDANK6 - SET
=
(D Materiale: EN AC-46100 equiv. Variante °2§" Spec. Ancoragg'ﬁ;apphcab'-
- - — — it e dadi HFSANK6
Codlcc.e componente|Massa| Profilati i Vlte.,‘dado | Prezz0 unitario |Sconto volumi elevati Egc(gr;glgfodsﬂl Sr?rpT:fq}g;% Ll'g FSANKS
Tipo N. | (9) | (Serie) Vite [unit{ Dado |auanit] 1~ 9 pz. [ 10~100 S alluminio. Bulloni di ancoraggio non [————————————
5 | 118 | HFs6_ | CBM6-20 [ FANTT6-6 [ Kitdivitie | SET |y | HFSANKWG
HFDANK 2 — 3 dadi appli- | SST |0yano s speciiato SST, it ¢
s | 147 HFS8 | CBMS8-28 | HNTT8-8 [ cabili | pesaoroq [ HETEH B SPEAIE0 ST VIS G2 HFSANKW8
* Non applicabile a HFS8-45. (Es.)Vite: SCB6-15 ' HFDANK6
(@Viti e dadi non inclusi. Dado: HNTTSNG-6 HFDANKS

.Klt ruote per porte COdI(::e componente Profilato am:lecs‘;o Massa Prezzo unitario | Sconto volumi elevati
_ Tipo N. ruota N (9) 1~9pz. 10~20
4 6 30mm
SQCM 8 40mm 350 160
(®Per ordini superiori ai valori indicati, controllare con WOS.
- Componente
= N. Piastra Ruota dedi Montaggio profilato
n PN B W T d D H | Quanita | Vite di fissaggio | Quantita| Dado | Quantita
6 | 30 15 6 7 50 68 1 SCB6-14 2 HNTP6-6 2
(0 Materiae: iastra: EN 1.0038 equiv. cromatura tivalente 8140 | 2 85 SCB8-18 HNTP8-8
Ruote: EN 1.0320 equiv. (laminato a caldo)
Cromatura trivalente
Rotella in gomma
Ordering
Example SQCM6
- " i Sconto
Elementi di assemblaggio HFKZG Codice Profilati componente ':grzg volumi
componente (Serie) Unitarno gyati
Tipo N. (DPiastra |Quantita )Vite ad al tita) (3! Quantity| 1-8 pz. | 9~20
5 HFS5 HPTSS5 1 CHOB4-8 2 | HNTFSN5-4 | 2
HFKZG g :Egg :E:gg : CHOBB-12 2 | HNTFSN6-6 | 2
545 | Wrse-ds | Wprsseds | 1| oo | 2| MM | 2
Montare tra i due profilati. Serrare la vite ad alette in modo da livellare le superfici ® e
ﬂex.! Example dei profilati. Le superfici @ e ®) vengono quindi collegate con staffe.

Example  HFKZG6

MMaschere di foratura
Foro D per giunto a scomparsa/Lavorazione foro per chiave H ESJ G 4-M5"
V-
NN 4
| rE@eb/a@T
TEY et
H A H
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Pastra d posizionam

ento

1) Fissare la piastra di posizionamento su uno dei fori

I *Senza foro per HFSJG5. dell'elemento di foratura.
/‘“ % | S S 2) Far scorrere |'elemento di foratura nella cava del
°°’Pt° principale, piastra di posiziona- Femo dposinanerio Dado profilato fino a toccare la piastra di posizionamento.
AT i 3) Trapanare il foro utilizzando la boccola di posiziona-
(@ Materiale: EN 1.0038 equiv.
{8 Trattamento superficie: Ossido nero m] mento della maschera.
Codice componente| aAlelplulr!D Profilati | Componente Prezzo
Tipo N. (Serie)  ManigliaaripresaQuantithy Dado  |Quantitt Vite |Quantitd]Pistadiposiioramento| unitario
5 [100/25]10]10 73|71 HFS5 CLDM5-20-Y HNTTSN5-5 1
6 [100/30|15]15| 8 |111 HFS6 CLDM6-20-M HNTFSN6-6
HF H x
SJG 8 [110/40] 20|20 8 |131 HFS8 CLDM8-25-B L HNTFSN8-8 L 2 ez
8-45 1120| 45 |22.5/22.5] 8 |15.1] HFS8-45 CLDMB8-25-S HNTFSN8-8
Foro D Foro per chiave ForoM ) -
Serie H | Hi | mm | mm d (Giunto singolo) (Giunto singolo) (Giunto centrale) Ordering
profilato o || am s E foro | (Foro per (Doppio giunto di post-montaggio) Example  HFS)GE
applicabile M | chiave) mm
HFS5 10 10 = 71 7.3
HFS6 15 15 | 1.1 | 114
HFS8 20 20 | 13.1 | 13.1 8
HFS8-45 [ 225 [ 20 | 15.1 | 134 ot e
L T ) Vo- i _| Prezzo Sconto volumi
[WPennareli per ritocchi su superfici anodizzate in nero Codice Iu:‘le T Caratteristiche Colo: Uso Gan:ﬂ::ite(,p& e Com.poT\en [ WB ’:q:%uml
componente (ml) re esercizio te principale| 1~9pz | 10~50

Penna-|
rello

Pennarello con punta in feltro per
ritoccare le imperfezioni su articoli
con superficie anodizzata in nero,
| ritocchi sono_poco evidenti
perché il colore & simile a quello
della superficie anodizzata in nero
el profilati in alluminio.

Nero
opaco

Riparazioni di imperfezioni
sulle superfici anodizzate in
nero dei profilati in alluminio.
Segni sui profilati.

Agitare bene prima
5.35 |dell'uso e applicare

direttamente sulla
superficie da ritoccare.

Resina acrilica

Example





