Lamiere perforate

Fori rotondi sfalsati a 60°

Lamiere perforate

Lamiere perforate con bordo

Tipo |0 Materiale| [ atanentosierice
PMS Eau‘;_osso Nichelatura
EN 1.4301
PMU eauiv. -
EN AW-
PMAL | 1700 equiv. -
(®A=B

(@I bordi tagliati possono interrompere le perforazioni.
(Non ¢ possibile specificare la posizione del taglio.)
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Codice componente|incrementi di 1mm|
A B

Tipo

Selezione T

PMS

IS P
P

MU, PMAL

% vuolo u pieno.

PMS
PMU

50~700

50~700

0.5 0.8

PMU PMAL
0.5 0.8 -

Example

0.5 0.8 1.0

1.0

1.0 1216

101215

1.5

PMAL

5| 100~700 | 100~700

(®)PMS8 non disponibile. (PMUS selezi

onabile.)

PMS4

480 - 420 - 1.2

Incrementi di imm

PMS

D2

D3

D4

D5

A B

T=0.8

T=1.2 T=1.6

T=1.2

T=1.2

T=1.6

50~100 50~100

50~100

101-200 101~200

50~100

201~300 101~200

201~300

50~100

101~200

301~500 201~300

301~400

401~500

50~100

101~200

201~300

501-700 301~400

401~500

501~700

Incrementi di imm

PMU

A B

D2 D3

D4

D5 D8

T=0.5

T=0.8

T=1.0 T=1.0 T=1.2

T=1.5

T=1.0 T=1.2 T=1.5

T=1.0

T=1.2 T=1.5 T=1.5

50~100 50~100

50~100

101-200 101~200

50~100

201~300 101~200

201~300

50~100

101~200

301~500 201~300

301~400

401~500

50~100

101~200

201~300

501-700 301~400

401~500

501~700

Incrementi di imm

PMAL

A B

T=1.0

T=2.0

T=1.0 T=2.0 T=1.0

T=2.0

100~200 100~200

201~300 100~200

201~300

100~200

301~500 201~300

301~400

401~500

100~200

201~300

501~700 301~400

401~500

501~700

=]
PMS1 -

Alterations

Cal-Lal-

100 - 80

(XC, XWC, XAC, XBC)
08 - XC45 - F50 - G40

(®)Variante applicabile solo alle misure D1 e D2..

Varianti

Codice

Spec.

Varianti

Codice

Spec.

4 fori di montaggio
* Aggiunge 4 fori di montaggio.
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XC

XC, XWC = Selezione diam. fori
crementi di Tmm

XC4.5-F50-G40
XWC5.5-F35-G35
(®)Tabella selezione diam. fori

8 fori di montaggio
* Aggiunge 8 fori di montaggio.
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XwWC

XC

4555659

(®XC+6<F<A-XC-6
(®XC+6<6<B-XC-6
(@®XWC+6<F<A/2-XWC/2-3
(®XWC+6<G<B/2-XWC/2-3

6 fori di montaggio
* Aggiunge 6 fori di montaggio nella direzione della

dimensione A
imensione e 3]
uf
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XAC

XAC, XBC= Selezione diam. fori
F, G =Incrementi di Tmm

in
XAC4.5-F76-G55
XBC5.5-F90-G45
(®)Tabella selezione diam. fori

6 fori di montaggio
* Aggiunge 6 fori di montaggio nella direzione della
dimensiong Bj
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B

XBC

XAC

4555659

(@®XAC+6<F<A/2-XAC/2-3
(®XAC+6<G<B-XAC-6
(®XBC+6<F<A-XBC-6
(®XBC+6<G<B/2-XBC/2-3
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Codice componente Selezione Prezzo p % vuoto su
Tipo A B T unitario pieno
200 300
PMST 0.3
300 400
9 40.3
200 300
PMUT 0.6
300 400
'Drdering ‘ Codicecomponente | - | A | -| B |-| T ‘
Example  pMUT - 200 - 300 - 06
[ codcecomporerte | - [ A |-[ B |-[ T |- (XC,XWC, XAC, XBC)
Alterations PMUT - 200 - 300 - 0.6 - XC65 - F180 - G280
Varianti Codice Spec. Varianti Codice Spec.
4 fori di montaggio 6 fori di montaggio
* Aggiunge 4 fori di montaggio. * Aggiunge 6 fori di montaggio nella
direzione della dimensione A.
id ki XC, XWC = Selezione diam. for L7To B XAC, XBC= Selezione diam. fori
& “‘L XC F, G =Incrementi di Tmm 9 | $ ¢ XAC | F, G=Incrementi di Tmm
oo S S
e — XC4.5-F50-G40 B XAC4.5-F76-G55
XWC5.5-F35-G35 XBC5.5-F90-G45
(®Tabella selezione diam. fori (®Tabella selezione diam. fori
8 fori di montaggio 6 fori di montaggio
* Aggiunge 8 fori di montaggio. *Aggiunge 6 fori di montaggio nella
@XC+6<F<AXC-6 direzione della dimensione B. (@XAC+B<F<A2-XAC/2-3
& o (®XC+6<G<B-XC-6 o o (®XAC+6<G<B-XAC-6
o “}¢ 5] XWC | (®XWC+6<F<A2-XWC/2-3 dk XBC | (®XBC+6<F<A-XBC-6
1 | o & & (®XWC+6<G<B/2-XWC/2-3 Ly & ol (®XBC+6<G<B/2-XBC/2-3
lele] e le]
B B
ex Example
Per scarico di acqua/olio

PMS(P929)




