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Dimensioni A, B configurabili Incrementi di 1mm L - — — > s
II taglio del bordo pud capitare sui fori, come illustrato sopra.  Dimensioni A, B configurabili: Incrementi di 10mm . - - - -
(La posizione del taglio non puo essere specificata.) Come mostrato in figura, i bordi di taglio non interferiscono con i fori. (®A=B PMSE 2 05 08 1.0 1.0 3 40.2
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4 1.0 12 16 1.0 12 15 7 296
Codice componente Unita 1mm configurabile T p L % Vuoto su [ 5 | 8 354
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Ontering | e onp | PMSF4H3 - 480 - 420 - 12 - 20 - 65
Example  pvLUS - 480 - 420
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