Lamiere perforate

Circolari standard/Circolari a bordo pieno

(®)Posizioni for ¢ sy

perficie i taglio non specificabil

Tipo = T ¥ Tatanentd
Standard | A bordo pieno |** g suprice
PMC PMCF EN 1.0330 equiv] N
PMCU PMCUF EN 1.4301 equiv. -
PMC, PMCU

PMCF, PMCUF
(®Un bordo dello stesso materiale & saldato a punti sul tipo

standard (PMC, PMCU).
(®PMCUF & decapato in acido dopo la saldatura a punti.

T (®)Posizione dei fori sui bordi non specificabile.

1T
r St on et
a

Lamiere perforate
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Codice componente Incrementi di Selezione T Selezione C P % Vuoto
Tipo D 1imm A PMC, PMCF PMCU, PMCUF PMCF, PMCUF su pieno

Abordo 1 Standert) 0.5 0.8 0.5 0.8 2 22,6

Standard pieno 2 30300 05 08 1.0 1.0 3 40.2

PMC PMCF 3 (A bordo pieno) 10 15 20 5 32.6

PMCU pmcurl 4 50~300 1.0 1.2 1.6 10 1.2 15 7 29.6

5 8 354

EXﬂmP'E PMC4 - 280 -
PMCF4 - 200 - 1 2 - 10
Come copertura sfiato PMC
PMC PMCU
A D1 D2 D3 D4 D5 D1 D2 D3 D4 D5
T0.5T0.8/T0.5|T0.8/T1.0[T1.0[T1.2{T1.6{T1.0/T1.2]T1.6/T1.0/T1.2|T1.6|T0.5/T0.8/T1.0{T1.0{T1.2|T1.5/T1.0T1.2/T1.5[T1.0[T1.2]T1.5
30~100
101~200
201~300
PMCF PMCUF
A D1 D2 D3 D4 D5 D1 D2 D3 D4 D5
T0.5T0.8{T0.5|T0.8T1.0/T1.0[T1.2]T1.6T1.0{T1.2|T1.6/T1.0/T1.2]T1.6|T0.5/T0.8[T1.0{T1.0/T1.2]T1.5T1.0{T1.2|]T1.5[T1.0[T1.2]T1.5

50~100
101~200
201~300

‘ “‘ Alteratiuns

PMC1 -
PMCF4 -

100
200

. Codice componente -lIl

- 08 -
- 12 - 10

(®)Varianti XC, XAC e XWC applicabili solo alle misure D1 e D2.

XC9 - Q60

- NC45

- (XC, XAC, XWC, DRC, NC, NAC, NWC)

4, 6 fori di montaggio

8 fori di montaggio

Lavoraz. fori

4, 6 fori di montaggio

8 fori di montaggio

« 4 fori di montaggio: XC - Standard « 4 fori di montaggio: NC
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Varianti Q < Abordon DRC A-C : <
RS . - A bordo pieno 6 fori di o
6 fori di montaggio: XAC 4 oy 6 fori di montaggio: NAC ?8\9
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Q DRC A-C
Codice XC, XAC XwWC DRC NC, NAC NwWC
XC, XAC= Selezione diam. fori XWC= Selezione diam. fori | * Aggiunge un foro passante centrale. NC, NAC= Selezione diam. fori NWC= Selezione diam. fori
Q=Incrementi di Tmm Q=Incrementi di Tmm DRC=Incrementi di Tmm [Codice d'ording
(®Tabella selezione diam. fori NC45 NWCO
XC4.5-030 DRC40 NAC6.5 (®)Tabella selezione diam. for
XAC5.5-Q50 OTWCT0E0E 5?3‘1*[’;;0 30 (®Tabella selezione diam. fori C d
(®Tabella selezione diam. fori - =ORL=A-IU C d 10 [45 55
Spec. XWC-6 ®Combinazione di XC, XAC, XWC non i
A5 G5 G5 G (®Applicabile solo al tipo possibile. 10 [45 55 1545 55 65 9
XAC standard. - Abordo pieno 15 [45 55 6.5 9 20 [45 55 65 9
XC+10<Q<A-XC-6 (®Applicabile quando A=50 (9)20<DRC<A-2C-30 20 |45 55 65 9 (®Applicabile solo al tipo

XAC+20<Q<A-XAC-6
Applicabile solo al tipo standard.

Diam. foro XC 9 applicabile a A=50.
XAC applicabile a A=50.

(®Applicabile quando A=50

(®Applicabile solo al tipo a bordo pieno.

a bordo pieno.

Tipo Material ETrauameMo T Tolleranza A, B JTolleranza WiTolleranza H
AL AU aterialel " optis 05 | =05 | =10 | =05
PMSL PMSU EN 1.0330 equiv] Ni ®Egsiz|qne dei fori sulla superficie di tztig\:io n{un specificabile 0.8 +0.8 +1.6 +0.8
— sezione curva non sempre presenta dei fori.
PMUL PMUU EN 1.4301 equiv] 1.0 +1.0 +20 | +1.0
PMSL, PMUL P D T PMSU; PMUU
Sipeice cnbaveoe.
— Suifftl!w\’a\ﬂu/l
< R2 o inf.
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Codice componente Incrementi di 1mm Selezione T P % Vuoto
Tipo D A B L PMSL PMUL su pieno
PMSL 1 0.5 0.8 0.5 0.8 226
PMUL 2 80-200 30-200 30-300 05 08 1.0 0] 3 40.2
HAU
Codice componente Incrementi di Imm Selezione T p % Vuoto
Tipo D W H L PMSU PMUU su pieno
PMSU 1 30~100 0.5 0.8 0.5 0.8 22.6
PMUU 2 60200 (HsW/2) 30~300 05 08 1.0 10 3 40.2
'Ordering ‘Codicecomponente A ‘ - B ‘ -l L |- T ‘
Example  pyvuL2 100 - 50 - 200 - 1.0
‘COdicecomponente w ‘ - H ‘ - L - T ‘
PMSU1 120 - 60 - 200 - 038
HAL HAU
PMSL PMUL PMSU PMUU
A L D1 D2 D1 D2 w L D1 D2 D1 D2
T0.5/T0.8/T0.5|T0.8|/T1.0|T0.5/T0.8 T1.0 T0.5/T0.8|T0.5|T0.8|T1.0]T0.5|T0.8|T1.0
30~100 30~100
30~ 50| 101~200 60~100 | 101~200
201~300 201~300
30~100 30~100
51~100 | 101~200 101~150 [ 101~200
201~300 201~300
30~100 30~100
101~150 | 101~200 151~200| 101~200
201~300 201~300
30~100
151~200 [ 101~200
201~300
@A”W‘“’“sg (o] -[3]-[8]-[1]-[T]- poucxro  [gf] [emmmmm]- (W]~ [#]-[L]-[T]- oowo,xtc
XC4.5-F45-G15 PMSU2 - 120 - 60 - 85 - 1.0 - XWC45-F25-G10

PMSL1

- 100 - 70 - 200 - 0.8 -

2 fori di montaggio 4 fori di montaggio 6 fori di montaggio
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Codice XC XwWC XTC
* Aggiunge 2 fori di montaggio. * Aggiunge 4 fori di montaggio. * Aggiunge 6 fori di montaggio.
XC=Selezione diam. fori XWC= Selezione diam. fori XTC= Selezione diam. fori
F, G =Incrementi di Tmm F, G =Incrementi di Tmm F, G =Incrementi di Tmm
(®Tabella selezione diam. fori (Cod ding (®Tabella selezione diam. fori
Spec. | XC45FA5GI5 . XWC4.5-F55-G12 45 55 65 9 XTC5.5-F25-G15 [XTC [45 55 65 9]
_a_‘fga soezon g fo (@XWC+6<F<L-XWC-6 (@XTC+6<F<L/2-XTC/2-3
@xC EZFZIEXCTS - AL@XWC+3<G<{A(B)-T}-XWC/2-6 + AL@®XTC+3<G<{A(B)-T}-XTC/2-6
(DXC/2+3<G<(A-T)-XC/2-6 - AU@XWC/2+3<G<(H-T)-XWC/2-6 - AU@XTC/2+3<G<(H-T)-XTC/2-6
(®Applicabile solo al tipoa L.

(®)A causa della curvatura eseguita dopo la lavorazione dei fori, i fori (D e 2) potrebbero non essere nella stessa posizione.



