Pannelli in acciaio inox con pellicola protettiva
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= Nome parti [ Materiale Finitura |Ci
(Pannello EN 1.4301 equiv. Smerigiatura 400 su un lato | Argent
Pellicola \ (®Superficie | Copolimero EVA (etilene acetato i vinile) - Bian-| 5 ~ 40°C
protettiva | ©stato adesivo| Estere acrilico - c0
Standard Con lavoraz. fori (®Senza lavorazione fori sulla pellicola. _
PACL 2fi 2H afoi 4H efori  6H gfori  8H
2-3cerone dam. nominale vt 4-Scerone diam. nominle vt -Seerone dam. nominale vt - Selerone diam. nominle vt T
P {Forosvasao conce} P Foro svaseo conics) P Foro svaseo conic) P {Forosvaseo onice)
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©A=B (®Condizioni di lavorazione fori rotondi Dettagli lavorazione fori
(®Questo prodotto presenta segni di spazzolatu- ~+a=5 b=2.5 d1 applicabile per @ o - a._ eltaglifavorazioneiio
ra, ma la direzione non puo essere specificata. (diam. foro). ﬁ D* d
(®Pellicola protettiva adesiva sulla superficie 37 P \——‘»\ Dﬂ" 345
lucidata di PACL. \d\ j ico) : m"'"é'm 35[45[55
(®)Lo strato adesivo pud essere riutilizzato. = di [7.5/95(11.5
Q{:D Q JLL h 12253
b
HRisultati della prova di rilascio gas della pellicola protettiva [l Standard di precisione
Metodo di misurazione| Metodo GCMS Metodo GCMS Metodo GCMS Metodo GCMS eTolleranza dimensione T 20 25 30
Rilascio gas A i t - Trimetilpentano Dimetileptano Xilene 017 020 =0.25
60°C 60min. Inf. al limite di rilevam. | Inf. al limite di rilevam. | Inf. al limite di rilevam. | Inf. al limite di rilevam. AB +0.5
Limite rilevam. 0.01pg/g 0.01pg/g 0.01pg/g9 0.01pg/g
HlStandard [l Con lavorazione fori
Codice componente|  Incrementi di Tmm Spessore Codice 1ente Inc idi Tmm Spessore Incrementi di Tmm Diam. nominale vite
Tipo A B pannello T Tipo Nominale A B pannello T F G P (Foro svasato conico)
5~495
00 3: 20 9-791 (2H) 3
PACL | 50-800 | 50~500 255 PACL 50~800 | 50~500 25 o) e 4
3.0 6H (61, 8H) 9~245
8H 3.0 ' &) 5
Il Addebito lavorazione fori
- Addebito lavorazione per fori nominali viti
D3] P (Foro svasato conico)
2H
4H
6H
8H
.Prezzo unitario tipo standard (@)l prezzo del tipo con lavorazione fori si calcola sommando al prezzo unitario del tipo standard I'addebito per Ia lavorazione dei fori
Codice Prezzo unitario (Es.) | Codice componente | - E R R R E - @ R - >>
compo- T A B PACL2H - 500 - 400 - 2.0 - F240 - Gi60 - P3
nente |~ ! ~ i ~!
50-100 | 101-200 | 201-300 | 501-400 | 401-500 (Prezzo unitario tipo standard)  + (Addebito lavorazione fori) = Prezzo tipo con fori
50~100 - - - -
101~200 - - -
201~300 = =
301~400 -
2.0 .
201500 Ordering lStandard
501~600 Example | Codice componente | - El - -
601~700
701800 PACL - 600 - 400 - 2.0
50~100 - - - - lCon lavorazione fori
101~200 - - -
201~300 - - Codice componente | - El - - E - El -
301~400 =
PACL |25 PACL4H - 800 - 400 - 2.0 - F700 - G300 -
401~500
501~600
601~700
701~800
50~100 - - - -
101~200 = = =
201~300 - -
301~400 -
30 401~500
501~600
601~700
701~800

Reti metalliche

Senza bordo/A bordo pieno

NETSJ

NETSJF
NETSF

NETSUS

d

Tipo Materi
NETSJ Polietilene ad alta
NETSJF densita

MElevata densit? )_&‘

(®A=B

Tipo [ Materiall _Applicabile
60-120°C Senza bordo NETSUS0.05-200 [EN 1.4401| Aintreccio, senza bordo
Abordo pieno NETSF0.05-200 | equiv. Aintreccio, a bordo pieno
NETSUS0.37-20 |EN 1.4301|A intreccio, senza bordo
ME NETSF0.37-20 equiv. A intreccio, a bordo pieno
R / Maglie quadrate per 1 pollice
= o _—
1 - i « Aintreccio alternato.
) Intersezioni non saldate.
o
A5 ‘ T
T (®NETSUS pud essere spedito ripiegato a seconda delle dimensioni.

A\ Attenzione Maneggiare con cura in quanto le superfici di taglio sono affilate

NETSJF NETSF (®NETSJ e NETSUS[_] sono interposti tra due telai SUS304, di 1,5 mm di spessore ciascuno, quindi rivettati nelle posizioni appropriate con un passo di circa 100 mm.
Senza fori N H afori 4H ) 6fori GH 6fori GHV 8fori §H
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(®)E presente una sporgenza di circa 1mm sulla superficie e di circa 2mm sul lato posteriore della parte rivettata. [ Materiale bordo: EN 1.4301 equiv. (I Materiale rivetto: Alluminio

lSenza bordo

A bordo pieno

(®)Sono presenti 2 saldature sul bordo e alcuni segni di
Codice componente _|Incrementi di 1mm)| Codice componente [incrementi di 1mm]|Colo-|selezio- | Selezio
Tipo N. A B ool | I MR KE Tipo  |Nominale]  N. A B re |nec|nd| T |X|Y|D|ME
1-6.4 G (Verde) | 1.7 | 6.4 | 64 | - = )
NETSJ 100~1200 | 100~1000 Werte NETSJF N||4'| 1-6.4 G () 45|45(64(64| - | -
0.5-3.0 B(Nero) | 1 [30[30] - 4 B meg| 15 | 5.5
0.05-200 009 - | - 005|200 6H | 0.5-3.0f100~700 | 100~700 |B Meraf S5 f 22 4 [3.0/30) - | -
NETSUS — 100~1000 | 100~1000 : - NETSF |8HV/| 005200 - o |81 - | - 10.05/200
0.37-20 - 05| - | - [037] 20 8H [037-20 - 35| - [ - o371 20
lPrezzo unitario tipo senza bordo lPrezzo unitario tipo a bordo pieno
Codice com-} A Prezzo unitario Codice a Prezzo B|.|nilari0
Pponente 100~200 | 201-300 | 301-400 [ 401~500 [ 501~600 | 601-700 [ 701-800 | 801-900 [ 901-1000 100~200 | 201~300 | 301~400 | 401~500 | 501~600 | 601~700
100 ~ 200 - - - - - - - - 100~200 - - - - -
201 ~ 300 - - - - - 201-~300 - - - -
301 ~ 400 - - E E NETSJF 301~400 - E -
401 - 500 - - - - 1-6.4 401-500 . ,
501 ~ 600 E E E 501~600 -
NETSJ oot 700 - - - 601-700
1-6.4 701 - 800 - - 100-200 . N N N N
801 ~ 900 - 201~300 = - - -
1281 ‘1(1)88 NETSJF 301-~400 B N B
1101 ~1200 0.5-3.0 ggl :Zgg -
100 ~ 200 - - = = B B . .
201 ~ 300 5 s . B z = . 601~700
s e R = e e
401 ~ 500 5 5 = B B - - = = -
501 ~ 600 . B z N NETSF 301-~400 . . .
NETSJ 601 ~ 700 - = = 0.05-200 401~500 = -
0.5-3.0 701 - 800 = = 501~600 .
801 ~ 900 B 601~700
901 ~1000 100~200 > S B . .
1001 ~1100 201~300 = B . .
1101 ~1200 NETSF 301~400 - - -
100 ~ 200 - - - - - 0.37-20 401~500 - -
NETSUS | 201 ~ 300 - = - - - - 501~600 ,
0.05-200 | 301 ~ 400 - - - - ; 501-700
NETSUS | 401 ~ 500 - - - - @Prgzzo tipo a bordo pieno = Prezzo unitario tipo standard + Addebito lavorazione ] Addebito lavorazione
0.37-20 281 - Sgg - - - (Esf;m fori tipo a bordo pieno
materiale [ 701 ~ 800 l:l - El - - - El >> _Lavovazipne T Em—
(x0.8) 801 ~ 900 . NETSJF4H1-64 - A500 - B300 - G - 15 - 6.5 foronominale [d Foro passante]
901 ~1000 (Prezzo unitario fipo standard) +  (Addebito lavorazione fori) = Prezzo tipo con fori _NH

@l prezzo unitario di NETSUS 0.37-20
& pari al prezzo in tabella moltipli-
cato per il moltiplicatore materiale.

(Prezzo unitario) x

(Arrotondamento alle decine di cent.)

Example

u,de,i“g Codice componente | -

NETSJ

NETSJF4H1-6.4 -
NETSFNH0.37-20 -

[a]-

1-6.4 - A300 - B200
A500 - B300
A400 - B350

NETSUS0.37-20

G

@) [comromsom| [ 4] - 8]

- A550 - B340
(Mottiplicatore materiale)

= Prezzo unitario tipo senza bordo

Alteratinns - El -

NETSJF4H1-64 - A500 - B300 - G

_4H |
6H
6HV
8H

[ooe] - [c ]-[a ] - P

- 15 - 65 - PK

Variante |Codice

Spec.

Aggiunta di una
guarnizione sul
lato posteriore del
telaio

PK (Gomma nitrilica: Nero)

+ Temperatura ammessa: 80°C

Include una guarnizione in spugna sul lato posteriore di un telaio con nastri adesivi.

~ Dimensioni guarmizione: Spessore: 3mm, Larghezza: pari alla larghezza del bordo




