Piastre in policarbonato

W Massimo livello di resilienza tra i materiale in plastica trasparente (30 volte superiore all'acrilico) ed eccellente resistenza al calore e al freddo.

Mistandard Tipo | MGrado | Colore i g Toll dimensione T Finitu- 4 lati Superficie sup./inf.
PCTA | Standard | Trasparente 90% T 7 el ra i imboo fn
PCTBA | Standard Mar.ru.ne fumo 35% 3~6 | *05 c}?c?ohlg- Taglio ¢ Materiale B
PCTGA | Standard | Grigio fumo 33% 30~100°C 8-10 +1.0 re circolare
PCTTA |Antistatico| Trasparente 86% ‘Tolleranza dimen-
PCTBTA | Antistatico | Marrone fumo |~ 35% sione A e B+1.0
PCTSP | Reseieabrasine | Trasparente 91%
o
A ‘T‘ @®A=B
Hlstandard
Codice componente A \ B T
Misura standard Incrementi di 1Imm Selezionabile
PCTA (Standard, trasparente) 3,4,5,6,8,10
PCTBA (Standard, marrone fumo)
PCTGA (Standard, grigio fumo)
PCTTA (Antistatico, trasparente) 20~1200 20~1000 3,5
PCTBTA (Antistatico, marrone fumo)
PCTSP (Resistenza all'abrasione, trasparente)
Misura grande
L-PCTA (Standard, trasparente))
L-PCTBA (Standard, marrone fumo)
L-PCTGA (Standard, grigio fumo) 1201~2000 20~1000 3,5
L-PCTTA (Antistatico, trasparente)
L-PCTBTA (Antistatico, marrone fumo)
L-PCTSP (Resistenza all'abrasione, trasparente)

Ordering EMisura standard
Example _E__

PCTA - 1200 - 800

PCTA

8

| . @ Codice componente -E . . (CRA,CRB - - ecc.)

-200-200- 5 - CRAS5

(®PerT0.5 ~ 2.0, vedere P973.

MMisura grande

Codlcecomponenle E - -

L-PCTSP -

1300 - 800 -

M Misura grande

Incavo per giunti a scomparsa di profilati in alluminio Incavo sui 4 angoli Raggio di curvatura Taglio angoli
£ - E CRA CRC ccA cce
Varianti 3
[2a]
CRD
_E] — ' @ CRB : coB CeD
Codice FLIC, ECICT, OO, KO CN CRA, CRB, CRC, CRD CCA, CCB, CCC, cCD
Lavora un incavo per giunti a scomparsa di profilati in allumi- i i i S .
nio. pere parsedip CN=Incrementi di 1mm Qgglll#::?:r:;ﬁg%iosan:w] angolo. | Taglia gli angoli.
(® Non viene tenuto conto dell'espansione termica della | Lavora un incavo sui 4 ®_10<A(B)-R(2R) |5 = tag"(’t_ag_QSO'O <50
T — a@n)gsi“'CNsso (©5<CRA, CRB, CRC, CRD=100 o
Spec. | @) picabie sioall misre sncart & o appcateaT=5, (®Applicabile solo alle (Es-)éﬁ%#&% 5?29 ¢ | €s)avando gii angoli di A ¢ D sono
Cudoe i 'FLSL"—TW oo misure standar. o CRAO.CRC10 | gl d C5-» CCAS-CCDS
icabi i 5 pplicabile solo alle misure
Tipogiunto [odos doad CN=25 » CN25 Applicabile solo alle misure stan
Posizone incavo (vedere o schema precedent) : dard. standard.

(®Per i dettagli sulle varianti dell'incavo per giunti a scomparsa di profilati in alluminio, vedere P950.

.Preforate Tipo | [Grado Colore Trasmittanza luce | Tempanbieredieserio
PCTA Standard | Trasparente 90%
PCTBA | Standard | Marrone fumo 35%
PCTGA Stz?nda.rd Grigio fumo 33% -30100°C
PCTTA Trasparente 86%
PCTBTA Marrone fumo 35%
PCTSP  |Ressteneabiasine | Trasparente 91%

Tolleranza dimensione T Finitu-

4 lati Superficie sup./inf.

T ione T ra

2H  2-Selezione dam. nominle vite DHL  2Selezione diam. nominale vite

4H  4Selezione diam. nominale vite

36 | 05  Tagio | Taio .
8,10 +1.0 circolare | circolare ¢ Materiale -
*Tolleranza dimen-
sione Ae B+1.0
(®A=B
GH  6-Selezione diam. nominale vite 8H 8Selezione diem. nominale vite

N (Foro passante)
P (Foro svasato conico)

M (Inserto filettato)

Q (Foro a chiave)

N (Foro passante)
P (Foro svasato conico)

M (Inserto filettato)

Q (Foro a chiave)

N (Foro passante)
P (Foro svasato conico)

M (Inserto filettato)

Q (Foro a chiave)

N (Foro passante)
P (Foro svasato conico)

Q (Foro a chiave)

M (Inserto filettato)

N (Foro passante)
P (Foro svasato conico)

M (Inserto filettato)

Q (Foro a chiave)
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Dettagli lavorazione fori

N (Foro passante) | P (Foro svasato conico) M (Inserto filettato) Condizioni difavorazione fori (\, P, ) Q (Foro a chiave)

Condizioni di lavorazione

fori Q (Foro a chiave)

R B = = :

IPosizione di rif. foro a chiave| (@ Condizioni di lavorazione foro a chiave a=5 b=5 ¢=5

2H, 4H, 6H 8H
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@Per i denagh sullinserto filettato
HLTS, vedere P271
MTabella 1 - i = 61618
Diam.
o 13 a5 6(8[10 | il 3|4 [5]|6]|8 30| 25 g; :‘ 176;0
d |35[a555]65] 9 [11 d |35|45|55]65] 9 h 12|15
3|4|5|6|8

i foro a chiave>
O per 2H, il centro del diametro d1 & coerente con G.

di |7.5(9.5 (115135 19 | 23 L las| 6 [75] o

(®Utilizzare con rondelle piatte

(2): per 4H e 6H, il centro della dimensione G & coerente con il centro della dimensione B.
(3):per 8H, i centro del diametro d del foro a chiave intermedio & coerente con il centro della dimensione B.

2HL

b

[
5] P
H F

h |2|25/3[35|/5]|6 6| 8|10 ::géé)‘cp:rnondanneggiare (@): per 2HL, i fori a chiave sono ruotati lateralmente e il centro del diametro di & coerente con F.
W Preforate
diam. le vit
A B Selezione T F G - 1am. = vite —
Godice componente Numero Foopassate | Foro svasato conico | Foroachiave Inserto filettato
di fori 5
Incrementi | pgra (ECSOHO)  Incrementi di 0.5mm | N P Q M L
3 3 3 -
(Standard trasparente) 24 O A i 6-1191.5 4.5-995.5 PR 3
( 1andard marrone fumo) ] (2H, 4H) @4 2 Sele-
2HL (leter| 20 20 5 5 | 45-11955 | 6~991.5 5 |3 4 5 6 5 |3 4 zionare
(Slandard grigio fumo) 4Ie|]_| 12,00 10:30 . (2HL) (2HL, 4H, 6H) 6 PR g " s tgsglella
(Antlstan%o trasparente) 6H 6~595.5 6-495.5 180 1
(Antlstatlco marrone fumo) 8H 8 - (6H, 8H) (8H) 4 5 6 8 4 56
(Re5|stenzaallabra3|0ne trasparente) 10 - 4 5 6 8 10 4 56 8
(®Gamma di specifiche per la dimensione F Per 2H e 4H: d(d1)+2.5<F<A-d(d1)-5; per 2HL: d(d1)/2+2.5<F<A-d(d1)/2-2.5;
per 6H e 8H: d(d1)+2.5<F<(A-d(d1)-5)/2.
(®Gamma di specifiche per la dimensione G Per 2H: d(d1)/2+2.5<G<B-d(d1)/2-2.5; per 2HL, 4H e 6H: d(d1)+2.5<G<B-d(d1)-5;
per 8H: d(d1)+2.5<G=(B-d(d1)-5)/2. (d per foro passante, d1 per foro svasato conico.)
B Preforate
ooy [ - (3] - (8] - [7] - [F - [
Example PCTA4H - 800 - 600 - - F700 - G500 - P5
PCTA4H - 800 - 600 - 6 - F700 - G500 - M4 - L4
Cudlcem 0-
| nerations @ [ 1-[A]- l [1]-[¥]-[a]- - (xC, YO)
PCTA4H - 100 - 4 -F50-G60- N4 - XC10

Posizione fori da sinistra | Posizione fori dal basso
—+ + - +
Varianti | w[ o T
—¢ < =
XC_|_F F
A A
Codice XC YC
XC = Incrementi di 0.5mm YC = Incrementi di 0.5mm
(®)(2H, 4H) ®d(d1)/2+2.5<YC<B-G-d(d1)/2-2.5
Spec. d(d1)/2+2.5<XC<A-F-d(d1)/2-2.5| @Non disponibile per 2H.
(®)(6H, 8H)
d(d1)/2+2.5<XC<A-2F-d(d1)/2-2.5




