Piastre in ceramica

Alumina 96, Steatite, ceramica lavorabile

lAlumina 96: eccellente per resistenza all'abrasione, isolamento e termoresistenza.
[WiSteatite: eccellente per le caratteristiche di frequenza elevata e isolamento.

Ml Ceramica lavorabile:

cellente per isolamento, ter

e lavorabilita. Lavorabili in profili

i 0 con finiture di precisione.

HPiastre in ceramica

(®Proprieta B P955

m Cadice componerte|  [[IMateriale Precisione di finitura [Colore| Temp. ambiente diesercizio
CEA Alumina 96 Grado standard Bian- | Temperatura
CEAV Alumina 96 Classe di precisione® co | ambiente~1300°C
CCES Steatite Grado standard Bian-|  Temperalua
CCESV Steatite Classe di precisione co | ambiente~1,000°C
CEM Ceramica lavorabile Grado standard oo e Temperatura ambiente~1 000°C
(@Il materiale & allumina 99.5 per i tipi pre-foratiT=2025eT=1.

Grado standard  Grado di precisione

Piastre in ceramica

Al203/Allumina 99

AI203/Alumina 99: eccellente per resistenza all'abrasione, i e ter
.Piastre in ceramica m Codice componente | @JMateriale [Precisione difiniura] _ Colore | Temp. ambiente di esercizio
CEMN | 203/A1umina 99 | Grado standard [ Colore naturale | Temp. ambiente ~ 1500°C
(®Proprieta BE P955
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lStandard lPreforate
Cadice comporente | Incrementi di 1mm | Selezio- Codice Incrementi di 1mm | Selezio- | Incrementi di 0.5mm _[Selezione diam. nominale vite Dettagli lavorazione fori
Tipo A B neT Tipo [wwswi [ A neT F G N (Foro passante) N
3 5-165 3 (Foro !
3 2H (2H) : P i
CEMN]| 50~470 | 50~170 | 5 CEMN 50~470 | 50~170| 5 9~461 6 o
10 4H 9~161 8 = 3|4|5[6/|8(10
10 (4H) 10 d_[35[45[55[65[ 9 [11

Per la dimensione F, € richiesto d+5<F<A-d-5.
(®Dimensione G: per 2H, d/2+2.5<G<B-d/2-2.5; per 4H, d+5<G<B-d-5.
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lstandard lStandard di precisione
Codi | ti di 1 i i i i
e neremerti diimm __Selezione Elemento CEA, CCES, CEM | CEAV, CCESV Dettaglilavorazione fori
CEA N i
CEM 10~200 10~100 ; Parallelismo spessore (per 100mm) 0.1 0.05 (Foro |
CEAV 10~100 10~100 25 ) |4
Planarita T=1 0.1 0.05 E“‘ allallslellale
CCES 3
10~70 10~70 d [35[45[55|6.5] 9 |11
CCESsV 5 (per 100mm) T=2~5 0.1 0.05
WPreforate
Codice componente Incrementi di Tmm Selezione Incrementi di 0.5mm [Selezione diam. nominale vite
Tipo Numero di fori A B T F G N (Foro passante)
CEA _ - - 5~95
CEM 20~200 10~100 ; 9~191 9(22)1 3
CEAV 2H 20~100 10~100 2.5 9~91 (ZH) g
CCES 4H 3 o 8
CCESV 20-70 10-70 5 9-61 9-61 10
(4H)
(®Per la dimensione F, & richiesto d+5<F<A-d-5.
(®Dimensione G: per 2H, d/2+2.5<G<B-0/2-2.5; per 4H, d+5<G<B-d-5.
Ordering MStandard
it [seomnn] - (4] -8 [T
- 60 - 55 - 2
.Preforate
(srmen]-[4]-[5] - (7] - [F]- [&] - o]
CEA4H - 8 - 8 - 1 - F55 - G55 -
G} [morwoms] - [2]-[8)- [7]- [F]- (6] - [mmmaom] - 0xG.¥0)
Alterations CEA2H - 80 - 80 - 1 - F30 - G40 - N6 - Xcis
liStandard
Codice Prezzo unitario Posizione fori da sinistra Posizione fori dal basso
compo-| T A CEA CEAV CEM
nente B10~50 | B51~100 | B10~50 | B51~100 | B10~50 | B51~100 % & (& &
10~50 = o - Varianti (=] w[ [=a] 33: [ hd
4 [B1-100 Lo o S
101~150 = - XC| F 3
CEA 151-200 - - A &
5110*150% - - - Codice XC Yc
CEAV| 2 101~150 S S XC = Incrementi di Tmm YC Incrementi di Tmm@&Non disponibile per
151~200 B B ®5<XC<186(CEA CEM)
Spec. 5<XC<B6(CEA\ ®5<YC<86 CEA, CEAV CEM)
CEM 10~50 - - - 5<XC<56(CCES, CCESV) 5<YC<56(CCES ESV)
25| 51100 @d(d1)/2+2.5<XC<A-F-d(d1)/2-2.5 ®@d(di)/2+2. 5<YC<B G-d(d1)/2-2.5
.5
101~150 = =
151~200 = =
Godice Prezzo unitario [ Addebito lavorazione fori
componen-| T A CCES CCESV |Nomina|evite (Es.) ‘ Cndiuecampnneﬂle E . . E @ - w
te R Preforte o et CEAZH - 90 - 60 - 1 - Fé0 - G30 -
CCES 3 36:70 2H (Prezzo unitario tipo standard) + (Addebito lavorazione forl) = Prezzo del tipo preforato
CCESV | 5 [19-3%% . . aH
36~70 (®)Prezzo tipo preforato = Prezzo unitario tipo standard + Addebito lavor. fori

CEMN - 60 - 55 -
W Preforate
(e - [ ] - (8] - [ - [ |- (@] - o]
CEMN4H - 80 - 8 - 3 - F55 - G55 - N6
W Standard I Addebito lavorazione fori
Prezzo unitario Nominale T
T A Preforate vite N 3 5 10
B50~100 | B101~150 | B151~170 3
50~100 o = 2H 4,56
8
101~150 = 10
3 151~200 3
4
201~250 4H s g’ 6
251~350 10
351~470 (®Prezzo tipo preforato = Prezzo unitario tipo standard + Addebito lavor. fori
5 ] - [4] (8] (7] - [F] - [6] - ] -
50~100 - B CEMN2H - 90 - 60 - - F60 - G30 -
101~150 - (Prezzo unitario ipo standard) ~ +  (Addebito lavorazione for) = Prezzo del tipo preforato
5 151~200
_Cnduzcnmvanenle - _mm nomindeite| - (XC, YC)
201~250 Alteva(iuns CEMNZH - l%l R E B ’ R %l R %l R . Xcis
251~350 Posizione fori da sinistra Posizione fori dal basso
351~470 ——— r=rs =
A o c[ == & 4
50~100 - S Varianti L o gl:
101~150 - XGIZE £
A A
10 151~200 Codice XC YC
~ XC = Incrementi di Tmm YC = Incrementi di Tmm @Non disponibile per 2H.
201~250 s 5<X 2 56 ' 5§YCS160 o © P P
251-~350 pec. | (9)d/2+2.5<XC<A-F-0/2-2.5 (®d/2+2.5<YC<B-G-0/2-2.5
351~470




