Piastre in nylon MC®

[l \ylon MC ® & il materiale pili generico tra i tecnopolimeri e viene utilizzato per vari scopi industriali.
Disponibili per finitura, taglio circolare e fresatura.

Grado standard/scorrimento/resistenza elevata/conduttivita/resistenza agli agenti atmosferi-

*Per i dettagli dei campioni di colore e delle caratteristiche, vedere P951.

OO

Taglio circolare

Taglio circolare 4 lati fresati TR Superfici superiore-inferiore fresate

Perpendicolarita garantita

[l Standard

(®Proprieta BE P953

[RokS 10}

(®Per i blocchi di plastica, vedere P1024.

(®A>B

e i @ Tolleranza dimensioni A e B * Tolleranza dimensione T, tasso di curvatura e torsione
Tipo | [Grado/Materiale ﬁ‘r’e T"’"':sl""cli’zgledl 5 A.B_| Toks = Tolleranza_[Tesifcunatsetusiore
MCA |Standard/MC901 Blu Unita: mm |dimensioni A, B ldimensione | per 1,000mm
MCAW |Standard/MC900NC Avorio | -40~120°C ~99 +0.5 5,7,10 1.2% o inferiore
MCAS |Scorrimento/MC703HL | Viola 5~30 | 100~250 | =+0.75 12,15,20 0-+15 1 o6 o .
MCAY |Resist. elevata/MC602ST | aroe s [Temp. ambients - 150°C 251~ +1.0 25,30 0~+2.0 |0.4% o inferio-
MCAPS |Resist. agenti atmosf./MC801 | Grigioscuro Temp.amente ~ 1200~ 40~60 ~300 0~+5 40,50,60 | 0~+3.0 re
MCCA | Condutivta COR2IMC01CDR2 | Nero |Tomp. ambiente - — .
MICDA |Antistaici CORGNCS01 COR6 | Nero |~ 120°C Finitura — '4:‘" — Ms:"d’e"f::es::"’:ﬂ:
RTI " letodo foratura | S fnitura | Mietodo Toratura | Simbolo finitura
MCEA é\::vgg‘gglrieﬂ[/rp\nocrg%s‘gg%mom Nero .ttt - 50 Taglio circolare (-)  |Taglio circolare Materiale ~
Perpendicolarita garantita del taglio circolare (V) | Taglio circolare / Materiale ~
4 lati fresati (4F) Fresatura g/ Materiale ~
6 superfici fresate (6F) | Fresatura W Fresatura ?
Superfici superiore-inferiore fresate (2F) | Taglio circolare / Fresatura g/
) * Precisione garantita
T
nn L 9!
Finitura o (‘)Omm
Perpendicolarita garantita deltaglo circolare (NT)
] " dwifesaign | 01 01

6 superfici fresate (6F)

(%) Gli adesivi del piano di riferimento sono attaccati alle piastre con 4 lati fresati.

g ® Tolleranza dimensioni Ae B * Tolleranza dimensione T, tasso di curvatura e torsione
Prefor: 5 g Co- |Temp. anbiente di J
W Preforate Tipo | [Grado/Materiale | 200 | *" 00 T AB | Toleranza T Tolleranza _[1asidunat elusive
MCA Standard/MC901 Blu Unita: mm [dimensioni A, B Idimensione T| per 1,000mm
MCAW |Standard/MCI00NC Avorio | -40~120°C ~99 +0.5 57,10 1.2% o inferiore
MCAS |Scorrimento/MC703HL | Viola 5~30 | 100~250 | =0.75 12,15,20 e T
MCAY |Resist. elevata/MC602ST | arure seuo [Temp. ambiente ~ 150°C 251~ +1.0 25,30 0~+2.0 |0.4% o inferiore
MCAPS |Resist. agenti atmosf./MC801 | Grigio scuro Temp. ambiente ~ 120°C
MCCA [ Conduttivita CORYMC501CDR2 | Nero |Temp. ambiente
MCDA | Antistatci CORG/MC501 CDRS | Nero | ~120°C
@Proprieta BE P953 [RoHs 10 MCEA |tstaticiTemoresstenza mofo |y o ere e
elevata COR9/MC501 CDR9 3
o o o o ®AB o
2H dsoerinedan ronidee ~— 2H L 2Seerone dn. romee~ 4HH tSoeroedan ronidere ~~ 6H Selzoneda. raminde e 1
N (Foro passante) N (Foro passante) N (Foro passante) N (Foro passante)
Z (Foro svasato piano) Z (Foro svasato piano) z 1FDYO ‘svasato piano) z 1Fom svasato piano)
M (Inserto filettato) M (Inserto filettato) M (Inserto filettato) M (Inserto filettato) f %
o — @ oo oo oo -4
° - LN SR L R S -

F F ! LL" L—» ‘ Diam. nominale | b (Valore minimo)
A A A 3~10 2.5
Dettagli lavorazione fori . 4 lati Superficie sup./inf.
N (Foro passante)| Z (Foro svasato) | N (Foro passante),  (Foro svasato) Dettagii M (Inserto filettato) [lTabella 1 (Inserto filttato) Dettagli Finitura Metodo foratura | Snbobfitua | Metodo foratura ] Snklfira

Diam.
onide i 3

4|56 8|10

d |3.5]45|55(6.5| 9 |11

di (65| 8 (951114 -

h |4]5]|6]7]9

B
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[codice d'ording](Es.)

M4-L6

LsT—1
(®)Quando L+5<T, i fori praticati saranno ciechi

Materiale

3la|s5|6|8|10 ~
Fresatura | &/

Taglio circolare |Taglio circolare
Superic superiore-inferore fresate | Taglio circolare| ,/

Diam.
nominale vt
d |[3.5/45(55(6.5/ 9 |11

3(4|5|6|8(10
L [4.5 6 (7.5 9 |12|15

6|8 (10{12]|16(20

lStandard
Codice componente | Gamma dim. perf A \ B T
Tipo Sdnimsimhnhﬁrilwa‘Tn\lerinzadimensinneT‘ Tolleranza dimensioni A, B | materiale ‘
Taglio circolare Incrementi di imm Selezionabile
20~500 | 20~400 | 5,7, 10, 12, 15, 20, 25, 30
MCA
Non 40~300 | 40~300 40, 50, 60
disponibile Non disponibile
P MCEA 10, 12, 15, 20, 25
20-~500 | 20~400
Altro 5,7, 10, 12, 15, 20, 25, 30
Perpendicolarita garantita del taglio circolare (NT) Incrementi di 0.5mm Selezionabile
MCA  (Standard, blu) 15,7,10 T12,15,20 T25,30 MCEA 10, 12, 15, 20, 25
MCAW  (Standard, avorio) Non Q 0~+0.3 0~+0.4 0~+05
MCAS  (Scorrimento) NT disponibile 20~500 | 20~400
' N +02 +0.3 +0.4 Altro 5,7, 10, 12, 15, 20, 25, 30
MCAY (Resmtenzaels.:vata) M 0.3-0 0.4~0 0.5-0
MCAPS i ?gfa"t' 4 lati fresati (4F) Incrementi di 0.1mm Selezionabile
MCCA (Conduttivita CDR2)
— Q 0~+02 MCEA 10, 12, 15, 20, 25
MCDA  (Antistatici CDRG/MCS01 CORE) | 4 . Nor)b_I N £01 10~400 | 10~200
MCEA  (Antistatici/Termoresistenza ISPONIDTE |31 L0.2~0 Altro 5,7,10, 12, 15, 20, 25, 30
molto elevata CORY/MCS01 6 superfici fresate (6F) Incrementi di0.1mm | Incrementi di 0.1mm
CDRY)
Q 0~+0.2 |Q 0~+0.2 MCEA 10~24
6F [N =01 N 0.1 10~400 | 10~200
M -02-0 |M -0.2~0 Altro 5~29
Superfici superiore-inferiore fresate (2F] Incrementi di imm | Incrementi di 0.1mm
Q 0~+02 MCEA 10~24
2F N =01 Non disponibile 20~400 | 20~250
M -0.2~0 Altro 5~29
] (9)T40, 50 e 60 potrebbero presentare gradini sulle superfici tagliate.
][] o) () (2] ][0 (ca e
+ Taglio circolare MCA - 300 - 200 Alterations MCA - 300 - 200 - 5 - CRA10
~ Perpendicolrit garantitadeltagio crcolare MCANTQ - 200.5 - 100.5
ot MCASN - 1505 - 100.3 e — -
Superﬁclsuperlore-mferlorefresaMCAGFMM - 1003 - 905 - 105 aggio di curvatura agholangoll
MCA®XQ - 80 - 50 - 5 CRA R
CCA CCC
Varianti @
cRB CRD CoB A_CCD
L2 ]
Codice | CRA, CRB, CRC, CRD CCA, CCB, CCC, CCD
Aggiunge il raggio a un angolo. Taglia gli angoli.
R = Incrementi di 5mm (2)10<A(B)-R(2R) 5 < taglio angolo < 50
(®)5<CRA, CRB, CRC, CRD<100 10<A-C 0 10<B-C
(Es.)Aggiunge R10 all'angolo | Incrementi di Smm
Spec. diAeC. CRAT0-CRC10

@ Non applicabile alla fresatura su 4 0 6 superfici.
@Non applicabile a T40, 50 e 60.

(Es.)Quando gli angoli di A e D sono ta-
gliati di C5--+ CCA5-CCD5

(@ Non applicabile alla resatura su 4 0 6 superfci.

@Non applicabile a T40, 50 e 60.

W Preforate
Codice componente Gamma dimensio-
Tipo Tolleranza dimensione T | Numero di fori - B |veTpermatre T > a
Taglio circolare Incrementi di 1mm Sel bil Incrementi di 0.5mm
MCA (Standard, blu) X 6~491.5
. 2H (Orizzontale) MCEA 10, 12, 15, 20, 25 (2H, 4H) 4.5~395.5
MCAW  (Standard, avorio) - 2HL (Verticale) 4.5~395.5 (2H)
. Non disponibile 20~500 | 20~400 } .
MCAS  (Scarrimento oH Alt 5,7, 10, 12, 15, 20, 25, 30 6245 oL 4, 61
MCAY  (Resistenza elevata) ro o 1015 19,20, 25 61 (2HL, 4H, 6t
MCAPS  (Resistenza agenti atmosferic) | - Superfici superiore-inferiore fresate (2F) | Incrementi di 1mm Incrementi di 0.1mm Incrementi di 0.5mm
MCCA  (Conduttivita CDR2) ) 6~391.5
MCDA  (instaici cORoncsor copgy|  2FQ 0~+0.2 szo(r\'/zezﬁﬁle? MCEA 10-24 S 4'5(2%1‘)‘5'5
MCEA  (istatciTernoresistenza moto 2PN =01 4H 20~400 | 20-250 (2H) 6~241.5
2FM -0.2~0 N '
st CORNESO! CR9) eH Qi 5-29 i (2HL, 4H, 6H)
F f (®Gamma di specifiche per la dimensione F: per 2H e 4H, d(d1)+2.5<F<A-d(d1)-5; per 2HL,
Dimensio- 2l e L IS (G0 Eie d(d1)/2+2.5<F<A-d(d1)/2-2.5; per 6H, d(d1)+2.5<F<(A-d(d1)-5)/2.
neT Foro passantel ~ Foro svasato Inserto filettato (®Gamma di specifiche per la dimensione G: per 2H, d(d1)/2+2.5<G<B-d(d1)/2-2.5; per 2HL, 4H e
N Z M L 6H, d(d1)+2.5<G<B-d(d1)-5
®Per il tipo preforato, selezionare N (foro passante) o Z (foro svasato); per il tipo con inserti filettati,
56 3 - 3 4 selezionare M (inserto filettato) o L (lunghezza inserto).
4 (Lungh. inser-
7~9 5 |34 3456 to filettato) Ordering WPreforate
Selezionare
10~14 g 456 |3 45 6 8 10|dallatabella Example o] - . " E@
1 MCDA4H - 200 - 155 - 5 - F160 - G120 - N4
15-30| 10 | 45683 456 810 MCDA4H - 500 - 300 - 10 - F300 - G200 - M5 - L75
& [ (]3] (7] [F] (G - e - v
Alterations MCA2H - 50 - 40 - -F10-G20- N3 - XC10
Posizione fori da sinistra Posizione fori dal basso
—4 4 - 4
L =) u[ =) -©
Varianti & b S
XC F P
A A
Codice XC YC
XC = Incrementi di 0.5mm YC = Incrementi di 0.5mm
(®)(2H, 4H) ®d(d1)/2+2.5<YC<B-G-d(d1)/2-2.5
Spec. ®(ds(g;)/2+2-5§XCSA-F-d(m)/ 2-25 ®Non disponibile per 2H.
d(d1)/2+2.5<XC<A-2F-d(d1)/2-2.5




