Piastre in bachelite

Base in carta, base in tela

MlLa bachelite & per i eter | materiali con base in carta sono piti economici e quelli con base in tela sono pil resistenti. Disponibili per finitura, taglio circolare e fresatura.
s Per i dettagli dei ioni di colore e delle caratteristiche, vedere P951

IStandard . q Temp. ambiente di - 4 lati Superficie sup./inf.
e @Materiale Colore pesercizio Finitura Metodo foratura | Sinob fintra Meto\::ﬂomuva S\m:mi\nwa

BLA Bachelite con base in ng‘t)lljor;?e Taglio circolare (-) [Taglio circolare] ./ |Materiale| ~

- - -50~100°C e gnanta |Taglio circolare| /| Materiale| ~

BLBA Bachelltg:ﬁ; basein|  ero 4 lati fresati (4F) | Fresatura | &/ |Materiale| ~

Bachelite con base in | Colore 6 superfici fresate (6F)| Fresatura | &/ |Fresatura] &/

BLSA tela naturale -50-100°C Superiisuproe e resste )| Taglio circolare| ./ |Fresatura| %/

(®)Proprieta BE” P955

« Tolleranza dimensioni A e B

« Tolleranza dimensione T, tasso di curvatura e

Precisione garantita

A B Tolleranza Tolleranza dil T | Tassidi cuvaturae torsione - Parallelismo larghezza ‘ [ —
= | loleranz T
Unita: mm |dimensioni A B Incarta | Intela | per1,000mm Finitura per 100mm
T ~99 05 2 | =015 | =025 | 3.0%o0int. ot garantt el egio ke )
100~250 | =0.75 3| =020 | =030 |,y oineriore 4 lati fresati (4F) 04 0.1
o | a1 4] %025 | +0.35 T T
) 251~ +1.0 512030 | 2040 6 superfici fresate (6F)
6 ;0:35 ;0:50 1.0% oinf. (®)Gli adesivi del piano di riferimento sono attaccati alle piastre con 4 lati fresati.
8 | +0.40 | +0.55 | 0.6% o inferiore
10 | +0.45 | +0.65 0 e
N ‘ . ‘ 12| 2050 | 20.75 0.5% o inferiore
=1 15| +0.55 | +0.80 | 0.4% o inferiore
@A:B 20 | +0.70 | +1.10 | 0.2% o inferiore (1D Materiale: Bachelite (JIS PL-PEM)
lStandard
Codice componente
. —— p— " — A B T
Tipo Selezione finitura ‘ Tolleranza dimensione T ‘ Tolleranza dimensioni A, B
Taglio circolare Incrementi di 1mm Selezionabile
- ‘ Non disponibile Non disponibile 20~800 20~600 2,3,4,5,6,8,10,12,15,20
Perpendicolarita garantita del taglio circolare (NT) Incrementi di 0.5mm Selezionabile
T2~10 T12~20
0~+0.3 0~+0.4
NT Non disponibile 20~500 20~400 2,3,4,5,6,8,10,12,15,20
+0.2 +0.3
BLA M -0.3~0 -0.4~0
(Bachelite con base in carta, colore 4 \ati fresati (4F) Incrementi di 0.1mm Selezionabile
naturale) Q 0-102
BLBA
(Bachelite con base in carta, nera) 4F Non disponibile | N +0.1 10~400 10~200 5,6,8,10,12,15,20
BLSA M -0.2~0
(Bachelite con base in tela, colore 6 superfici fresate (6F) Incrementi di 0.1mm Incrementi di 0.1mm
naturale) Q  0~402 |Q  0~+02
6F N +0.1 N +0.1 10~400 10~200 5~19
M -0.2~0 M -0.2~0
Superfici superiore-inferiore fresate (2F) Incrementi di Tmm Incrementi di 0.1mm
Q 0~+0.2
2F N +0.1 Non disponibile 20~400 20~250 5~19
M -0.2~0

« Taglio circolare

« Perpendicolarita garantita del taglio
circolare

« 4lati fresati

« 6 superfici fresate

« Superfici superiore-inferiore fresate

BLA
BLBANTQ
BLSA4FN
BLA6FMM

BLA2FN

[A]-[B]-

300 - 200 -
200.5 - 1005 -
150.5 - 100.3 -
1003 - 905 -
80 - 50 -

Alterations @

BLA - 300 - 200 - 15 -

(CRA -+ ecc.)
CRA10

Raggio di curvatura

Taglio angoli

CRA CRC
CCA ccc
Varianti
o
CRB CRD CCB ~_CCD
Loa ]
Codice CRA,CRB,CRC,CRD CCA,CCB,CCC,CCD
Aggiunge il raggio a un angolo. Taglia gli angoli.
R = Incrementi di 5mm 5 < taglio angolo < 50
(®10<A(B)-R(2R) Incrementi di 5mm
(3)5<CRA, CRB, CRC, CRD<100
Spec. Es,) Quando gli angoli A e D sono tagliati

(Es.)Aggiunge R10 all'angolo|
diAeC.

CRA10-CRC10
@Non applicabile ai tipi con 4 lati fresati o
6 superfici fresati.

(

di C5
-+ CCA5-CCD5

(@Non applicabile ai tipi con 4 lati fresati

0 6 superfici fresate.

Taglio circolare
Perpendicolarita garantita

Fresatura su 6 superfici

.Preforate i i Temp. di Tolleranza dimensioni Ae B Tolleranza dimensione T, tasso di curvatura e torsio-
Tipo [@Materiale Colore S STEIZi0) B — n e -
BLA Bachelite con base in|  Colore Unita: mm | dimensioni A B Incarta | Intela | per1,000mm
naturale o
-50~100°C ~99 +0.5 2 | 015 | +0.25 3.0% o inf.
Bachelite con base in " 100~250 | 075 3| #0220 | +0.30 I
Nero 100~250 +0.75
BLBA carta - vy =025 1 =035 | -2% 0 inferiore
Bachelite con base in|  Colore o —_— 1~ 5] +0.30 | *0.40 .
BLSA naturale -50~100°C o T =035 =050 1.0% o inf.
8 | +0.40 | +0.55 | 0.6% o inferiore
(®Proprieta B P955 @B 10 { +0.45 | +0.65 0.5% o inferiore
12| +0.50 | =0.75 )
15| +0.55 | +0.80 | 0.4% o inferiore
20 | *0.70 | +1.10 | 0.2% o inferiore
2-Seleziong diam. nominalg vite 2-Selezions diam. nomingle ite 4-Seliong diam. nominale vite 6-Seleziong diam. nominale vite a
2H N (Foro passante) 2 H L N (Foro passante) 4 H N (Foro passante) 6 H N (Foro passante) L
Z (Foro svasato piano) Z (Foro svasato piano) Z (Foro svasato piano) Z (Foro svasato piano)
M (Inserto filettato) M (Inserto filettato) M (Inserto filettato) M (Inserto filettato) f %
@ — Q oo oo oo D1 .
° ks o e e ¢ o ——
Diam. b (Valore minimo)
F Fl | F ‘ |_F |_F | nominale
®AB A A A A 3~10 25
Dettagli lavorazione fori Finit 4 lati Superficie sup./inf.
N (Foro passante) | Z (Foro svasato) | N (Foro passante), Z (Foro svasato) Dettagli | M (Inserto filettato) |lTabella 1M (Inserto filettato) Dettagli QA Metodo foratura | Simbolofintura | Metodo foratura | Simbolo intura
jon. . Taglio circolare (-) [Taglio circolare| Materiale| —~
. = ol 3| ¢ 5] 8|8 |10 ! kw8 [ 4] 8 0|8 |10 A (!"Tagli ircolare| ? Fresatura] &/
} = d 35|45(55|65( 9 |11 - d 35|45(55|65 " '{aglio circol esatura
| di 65| 8 (9511 |14 3|(4|5|6(8(10
(‘! !a! h 41516 (7|9 JLL L |45/ 6 (75| 9 |12|15
(E5) Wa-L6 6|8 (10|12|16|20
(®)Per i dettagli sull'inserto filettato
HLTS, vedere P271
W Preforate
Codice componente
- poneie __ A B T F G
Tipo Tolleranza dimensione T | Numero di fori
Taglio circolare Incrementi di imm Selezione dimensione Incrementi di 0.5mm
2H (Orizzontale) 6~791.5
BLA 2HIE (VIZticale)) 2,3,4,5,6,8,10,12,15,20 e N
) ) — 4.5-595.5 2H)
(Bachelite con base in carta, colore Non disponibile - 20~800 20~600 (Selezionabile) (2H) 6~591.5
nauralgBLEA o 6-308.5 (@HL, 4K, 6H)
(Bachelite con base in carta, nera) — —— — — o
BLSA Superfici superiore-inferiore fresate (2F) Incrementi di 1mm Incrementi di 0.1mm Incrementi di 0.5mm
) 6~391.5
(Bachelite con base in tela, colore 2FQ 0-40.2 2H (Drizzontae) (2H, 4H) 4.5-245.5
naturale) 2FN 0.1 2HLUE) | 90400 | 20-250 5-19 4.5-395.5 (2
2FM -0.2~0 4H (Incrementi di 0.1mm) (2HL) 6~241.5
-2~ 6~195.5 (2HL, 4H, 6H)
6H (6H)
. Diam. nominale foro preforato (®Gamma di specifiche per la dimensione F: per 2H e 4H, d(d1)+2.5<F<A-d(d1)-5; per 2HL,
DlmensmneTman o[ Z (Foro svasato) |M (InsertoF;iIetlato) IR d(d1)/2+2.5<F<A-d(d1)/2-2.5; per 6H, d(d1)+2.5<F<(A-d(d1)-5)/2.
B g (®Gamma di specifiche per la dimensione G: per 2H, d(d1)/2+2.5<G<B-d(d1)/2-2.5; per 2HL, 4H
2~4 3 - - - e 6H, d(d1)+2.5<G<B-d(d1)-5.
5 4 - 3 4 (d per foro passante e inserto filettato, d1 per foro svasato)
6.7 5 3 3 45 6 Selezionare  (DPer il tipo preforato, selezionare N (foro passante) o Z (foro svasato); per il tipo con inserti
2 dalla tabella filettati, selezionare M (inserto filettato) o L (lunghezza inserto).
8,9 6 345 3 456 8 1
10~14 8 4 56 3456 810
15~20| 10 456 8(3456 810
.Preforate E‘ - - E - @ - - (xc,Yo)
BLA2H - 50 - 40 - 5 - F10 - G20 - N3 - XC10
-[A]-[B]-[T] - [F]
BLA4H - 400 - 325 - 15 - F300
BLA4H - 500 - 300 - 10 - F300 - G200 - M5 - L75 Posizione fori da sinistra| Posizione fori dal basso
—4 4 4
= %
. | o =)
Varianti T o
@ =
xc | F | F
A A
Codice XC YC
XC = Incrementi di 0.5mm YC = Incrementi di 0.5mm
(2H, 4H) (®d(d1)/2+2.5<YC<B-G-d(c1)/2-2.5
Spec. dgﬂ)/2+2~5SszA-F-d(d1)/2-2-5 ®Non disponibile per 2H.

(6H)
d(d1)/2+2.5<XC<A-2F-d(d1)/2-2.5




