Piastre in vetro epossidico

Grado temperature standard/elevate

W vetro idico ha un'elevata resi ede per ter all'umidita.
Il tipo standard & per [ e il grado elevate ha eccellenll proprieta antistatiche. * Per i dettagli dei campioni di colore e delle caratteristiche, vedere P951
Tipo [MGrado | Colore | Temp. ambiente diesercizio  © Tolleranza dimensione T, tasso di curvatura e torsione  « Tolleranza dimensioni A e B
EPXA Standard _| Verde | Temp anbiete ~155°C "~ Tioleranzadmensioe Tissicunatuzetosine. _ A-B__| Toleranza
— A EPXAR _[Alta Nero | Temp. ambiente ~ 260°C EPXAJEPXAR| per 1,000mm  Unita: imensioni A, B
3 - — — 3]20.35 o ~99 +0.5
Finitura 4Iaj;| Superficie §up./}rff. T =040 1.2% o inferiore “T00-250 | =075
5 [=0.55 ) 251~ +1.0 Frymen —
Taglio circolare | Tago circolare ¢ Materiale] ~ g 1z060] *O! 1.0% oinf.  ——————— Prezzo unitario Prezzo unitario
' 8 1+0.70 0.6% o inferiore T A |20 [ 51 [101 151201 251 | 301 ] 351 | 401 | 451 ] 501 | 551 T A [20 [ 51 [101 151201251 | 301] 351 | 401 | 451 ] 501 | 551
@Proprieté B=P955 10] +0.80 0.5% o inferi i i i i i i i i} i 3 3 1] 3 3 3 ] 1] 1] 1] ] b i i i
@l grado temperature elevate EPXAR ha eccelleni propriets antitatiche. 12[=0.90 -0 0 Inieriore 50 | 100 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 550 | 600 50 | 100 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 550 | 600
15[+1.10] - [ 0.4% o inferiore 52101%00 e T e e N ;0‘150% i S S S S N T O
Hstandard W Preforate 20] +1.30 0.2% o inferiore TR = = = = = = = = = TIRE] = = = = = = = = =
:Seltonedan. i e -Slronediam i v St da. rominde e Sl da. romine e 151-200 Sl S S O O (T L 151-200 Sl . (S O N I
2H N (Foro passante) 2 H L N (Foro passante) 4H N (Foro passante) 6 H N (Foro passante) 3 201-250 - - - - - - - 201-250 - - - - - - -
2 (oo svasato piane) 2 (Foro svsatopiane) 2 Foro svsatopan) 2 (Foo svsatopam) 251-300 B E E B B E 10 [251-300 B B B B B B
M (Inserto filettato) M (Inserto filettato) M (Inserto filettato) M (Inserto filettato) 301~350 - - N - - 301~350 - - - - -
7¢ 7é @ 7¢ @ @ EF;’BA 351400 - - EF;’EA 351-400 - - -
®1.0) 0150 - ®1.0) 9150 —
@ o Q oo oo oo EPXAR | 5150 "= epxar|E™ s
501~550 - 501~550 -
(x3.0) x3.0
© e Lle 4 | He o & 00 Tiam el
601~650 601~650
F F ] L il LF ] F] 651-700 661-700
A u A A A A 701~750 701-750
(Incrementi di 1mm) o 751~800 751-800
(®A>B [ Materiale: Vetro epossidico 2-50 - - - - - - - - - - - 2-50 - - - - - - - - - - -
Dettagli lavorazione fori Dettagli lavorazione inserti filettati 51-100 G I O ) O N I B 51-100 i A I U N D N I O
.Standard N (Foro Z (Foro svasato) M (Inserto filettato) :gr;gg - - - - - - - - - }g};gg - - - - - - - - -
Codice componente A B T ) = R 201250 - - - -1 -]- 201~250 A I I [ R R
Tipo Incrementi di 1mm Selezionabile LI-LIJ - 4 |25 S I R I I 251-300 S I I I
‘ 1 301-350 - - -1 -1- 12 [B301-350 S
d I e f;’g)" 351400 - - 351-400 o= -
EPXA WTabella 1 | 401-450 - - EPXA | 401450 - -1 -
(Standard) 3,4,5,6,8,10,12,15,20 ol a5 |6 8|10 | Mmolala)s|e|8]|10 EPXAR | %51-500 == (x1.0) | 451-500 i
d_[35[45[55[65[ 9 |11 d [35[45[55[65[ 9 |11 (x3.0) 501550 = 501-550 -
20~800 | 20~600 di [65] 8 [95[ 11 [ 14 | - 345 |68 10 551-600 551-600
i |4 ] s | e 7| O = ol ol I R IR I 601-650 601-650
EPXAR 3,4,5,6,8,10 Frr s s 0 ]
(Alta temperatura) T @L<T1 . -
@peri dettag uiinserofetato HLTS, 751-800 751800
vedere P27 20~50 - - - - - - - - S o S 20~50 S o S S o = o S S S o
(®Quando L+5<T, i fori praticati saranno ciechi. 51~100 - - - - - - - - - - 51-100 - - - - - - - - - -
Wl Preforate 101-150 Slell=l-llell=l=l=1- 101150 sleollellellall=l=0=1-
- 0 151-200 R 151~200 -l -0
. . Diam. nominale foro preforato
Codice componente A B Selezione T F G P - 201-250 I N N B 201~250 -l -l - - -1
Foro passante] Foro svasato Inserto filettato 5 [5130 PR O e I I 251-300 P U R I I
Tipo Numero di fori [Incrementi di imm| EPXA | EPXAR [Incrementi di 0.5mm N r4 M L 301~350 - =1 =1 =1-= 15 [ 301-3%0 R I R B
3 3 N N EF;’BA 351400 = le == 351400 s llell=1-=
2 4 | 6-7915 : : w10 aorae0 - - EPxA [ar® ==
XA 5 5 (;H ) 3 N 3 2 EPXAR | 551500 e (x1.0) [#1-500 T
EP 2H (Orizzontale) ' 4.5~595.5 4 (x3.0) | 501-50 = 01550 =
(Standard) SHL (Verticale) 6 6 o (2H) 5 3 345 Selezio- 551~600 551-600
A 20~800|20~600 8 8 4-5(*2ZL)5-5 s [345 3456 nare dalla 01-660 601650
EPXAR 6H 10 10 6~591.5 8 456 |3 45 6 8 |tabelal 651-100 651-700
(Alta temperatura) 12 -~ | 6-305.5 | @M | 4o 456 [3456 810 e —
15 - (6H) 4568(3 456 810 2050 ey I e ) B IR I R 2050 T - -1 -1 -1 -1-1-71-7-
20 - 4568(3 456 810 51100 R 51~100 R
(®Gamma di specifiche per la dimensione F: per 2H e 4H, d(d1)+2.5<F<A-d(d1)-5; per 2HL, d(d1)/2+2.5<F<A-d(d1)/2-2.5; per 6H, d(d1)+2.5<F<(A-d(d1)-5)/2 101-150 G I S O ) ) 101-150 L I I A N I (N B
(®Gamma di specifiche per la dimensione G: per 2H, d(d1)/2+2.5<G<B-d(d1)/2-2.5; per 2HL, 4H e 6H, d(d1)+2.5<G<B-d(d1)-5. 6 151-200 I S O O 151-200 G L I O N I
(d per foro passante e inserto filettato, d1 per foro svasato) 201~250 - - - o o o S 201-250 o o o S S S =
(®Per il tipo preforato, selezionare N (foro passante) o Z (foro svasato); per il tipo con inserti filettati, selezionare M (inserto filettato) o L (lunghezza inserto). s 251-300 - = = = = = 251~300 = = = = = s
I 301~350 RN 20 |[%01-350 RN
Ordering Es‘a"“a"’ ‘ Alteminns@ -[a]-[e]-[7]-[F]-[e]- M e, vo) 351400 -1 351-400 s ll=l=1-=
Example El . -. e EPXA2H - 50 - 40 - 5 - F10 - G20 - - Xc1o EPXA ["517150 - N - EPXA [401-450 - - N
EPXAR - 100 - 55 - 10 _ _ _ _ ®L0) s1-a00 - [ o0 [ -
WPreforate Posizione fori da sinistra Posizione fori dal basso EPXAR | 201550 B 501550 B
Fg=]- (o] -[8]-[7]-[F]-[o] - e w0 (50
EPXA4H - 200 - 150 - 5 - F160 - G120 - —4 4 - ha 601~650 601-650
EPXA4H - 400 - 300 - 15 - F300 - G100 - M5 - L10 o | o -] - 651~700 651~700
Varianti & b S 701-750 701~750
751~800 751-800
XC F F Il Addebito lavorazione fori
A A Addebito lavorazione fori (®Per il prezzo del prodotto, moltiplicare il prezzo indicato in tabella per il moltiplicatore del materiale
Codice XC YC GORIEED (Foro passante) | Z (Foro svasato) [ M (Inserto filettato) ~ (Es.) [cwwsmsse] - [ A | - (Prezzo in tabelle) x (Motipictor metea) = Preanuiaio ol s
- o 2H, 2HL EPXAR - 300 - 200 - 10
XC = Incrementi di 0.5mm YC = Incrementi di 0.5mm AH
(2H, 4H) (®)d(d1)/2+2.5<YC<B-G-d(d1)/2-2.5
Spec. | _ d(d1)/2+2.5<XC<A-F-d(dr)/2-2.5 | @Non disponibile per 2H. 6H
516(23) 242, 5<XCEA-2F-d(2-25 IMMetodo di calcolo dei prezzi per l tipo preforato
T ' (Es.) - El - - - - El - @ - - (Prezzo unitario tipo standard) ~ +  (Addebito lavorazione fori) = Prezzo del tipo preforato

EPXA4H

Codice componente | - -

EPXA6H

- 300 - 200 - 10 - F40 - G160 -

- 700 - 300 - 10 - F20 - G200 - M5

(Prezzo unitario tipo standard)

+ (Dettagli lavorazione inserti filettat) =

Prezzo unitario tipo con inserti fil.



