Piastre in PPS

Grado standard/resistenza all'abrasione

W Prezzo unitario tipo standard (NPPS)

lPrezzo unitario tipo standard (NPMS)

Tipo

Prezzo unitario

T A

20~ | 51~ | 101~

151~ | 201~ | 251~ | 301~ | 351~

Tipo T A

Prezzo unitario

20~ | 51~

101~ | 151~ | 201~ | 251~ | 301~

351~

WurPse in ter stabilita di e resi agli agenti chimici ed & pit economico del PEEK. * Per i dettagli dei campioni di colore e delle caratteristiche, vedere P951.
W Piastre in PPS lPiastre in PPS Tipo [MMateriale/Grado Colore [ Temp.anbierte di esercizio
(Grado standard) (Grado resistenza all abrasione) NPPS PPS/Standard Colore naturale | Temp.ambiete ~ 190°C
NPMS PPS/Grado resistenza all brasione- sortimento Blu Temp. ambiente ~ 220°C
@Il tipo PPS standard genera una pellicola di ossido sulla superficie, il colore diventa
marrone se esposto per periodi prolungati a luce e calore (luce solare diretta, luce fluo-
rescente, lampade al mercurio e temperature ambiente elevate). Tuttavia, le proprieta
iche e fisiche ri p é inalterate.
(®)Proprieta B P953 m
Il Standard Il Preforate
2H 2-Slgzon da. nomiree e 4H -Selgrons dia, nominale e 6H f-Selerionsd, nominee e
N (Foro passante) N (Foro passante) N (Foro passante) =}
Z (Foro svasato piano) Z (Foro svasato piano) Z (Foro svasato piano) —
M (inserto filettato) M (Inserto filettato) M (Inserto filettato) f%
[ o0 @ 0o oo b -
F F ‘ F _|_F | Diam. nominale|b (Valore minimo)
A ‘T‘ A A A ‘ 3~10 \ 2.5
(Incrementi di 1mm)
(®A>B
Dettagli lavorazione fori Finitura 4 lati ie sup./inf.
N (Foro passante)| Z (Foro svasato) | N (Foro passante), Z (Foro svasato) Dettagli M (Inserto filettato) [WTabella 1M (Inserto filettato) Dettagli i imbolo fin
Taglio Taglio :
| di | : o0 ) circolare circolare ¢ Materiale -
; ; oim 3| a|s|6|8[10 | nominaeyitsl 3 | 4| S| 6| 8|10
| i 4 [35]45]55]65] 9 [T la d 355 “f 555 Gés g ::)
d ld] dh‘ Bf g gés 171 1; - Es.) M4-L6 L |45 6|75|9|12]15
T @ 6|8 [10]/12]16]20
(3)Quando L+5<T,i for praticaf saranno ciechi. (D Materiale: PPS (polisolfuro di fenilene)
lStandard © Tolleranza dimensione T, tasso di curvatura e torsione © Tolleranza dimensioni A e B
Codice componentel A ‘ B T T di ione T [Tassi di e torsione A B Tolleranza
A AT\ a 3 ita: (dimensioni A, B
Tipo Incrementi di imm|  Selezionabile NERSH MNEMS Beral, 000mm onita:lmim &
6 0~+3 - 15% o inf ~99 +0.5
10 0~+1.5 e ’ 100~250 +0.75
~ NPPS 6,10, 15,20, 25 15 - 251~ =10
Piastre in PPS - Grado standard| 0~+4
R ot - 1 -
i : ) 20 0~+2.5 1.0% o inf.
20~500 | 20~400 25 -
NPMS
(Piastre in PPS - Grado resistenza| 10, 20
all'abrasione, scorrimento)
lPreforate
i . Diam. nominale foro preforato
Codice componente A B Selezione T F G P =
Foro passante|  Foro svasato Inserto filettato
Tipo Numero difori | Incrementi di imm | NPPS | NPMS | Incrementi di 0.5mm N Y4 M L
6 - 3 345
Piastre i ryspt?ﬁ tandard 3 (Lungh.
(Piastre in PPS - Grado standard) 10 10 |6~491.5|4.5~3955 4 3456 |345638 inserto
2H (2H, 4H) @ 5 filettato)
4H 20~500 | 20~400 15 - 45683456810 .
NPMS 6H 6~245.5 | 6~391.5 6 Seleziona-
(Piastre in PPS - Grado resistenza all‘abrasione, 20 20 6H) - (4 for Bfu.ri) 8 456 83456 8 10| redalla
' 10 tabella 1
scorimento) 25 - 456 83456810

(®Gamma di specifiche per la dimensione F: per 2H e 4H, d(d1)+2.5<F<A-d(d1)-5; per 6H, d(d1)+2.5<F<(A-d(d1)-5)/2.

(®Gamma di specifiche per la dimensione G: per 2H, d(d1)/2+2.5<G<B-d(d1)/2-2.5; per 4H e 6H, d(d1)+2.5<G<B-d(d1)-5.
(d per foro passante e inserto filettato, d1 per foro svasato)

(®Per il tipo preforato, selezionare N (foro passante) o Z (foro svasato); per il tipo con inserti filettati, selezionare M (inserto filettato) o L (lunghezza inserto).

Il Standard

NPPS
W Preforate

(o] - [A]-[B]-[1]- [F]-[a] -

NPPS4H - 240 - 130 - 15 - Fi50 - G - M8

[ase]- [A]-[8]-[7]

- 500 - 400 - 15

- L12

NPMS4H - 500 - 400 - 20 - F300 - G0 - Z6

NPPS

50 100 | 150
20~50 = >

200 | 250 | 300 | 350 | 400

51~100

101~150

151~200

201~250

251~300

301~350

351~400

401~450

451~500

20~50

51~100

101~150

151~200

201~250

251~300

301~350

351~400

401~450

451~500

NPMS

50 100
20~50 =

150 | 200 | 250 | 300 | 350

400

51~100

101~150

151~200

201~250

251~300

301~350

351~400

401~450

451~500

20~50

51~100

101~150

151~200

20 201~250

251~300

301~350

351~400

401~450

451~500

20~50

51~100

101~150

151~200

15 201~250

251~300

301~350

351~400

401~450

451~500

20~50

51~100

101~150

151~200

201~250

20 251~300

301~350

351~400

401~450

451~500

20~50

51~100

101~150

151~200

25 201~250

251~300

301~350

351~400

401~450

451~500

I Addebito lavorazione fori

Preforate

Addebito lavorazione fori

N (Foro

Z (Foro svasato)

M (Inserto filettato)

Prezzo del tipo preforato = Prezzo del tipo standard + Addebito lavor. fori

Alterations

(G [csmomoms] - (] - (8- (7] [F]- [6] - [amsmmen] - 0xG,¥G, GRvoce)

NPPS - 200 - 100 - 15 - CRA10-CRB10
NPMS4H - 200 - 200 - 10 - F100 - G140 - Z4 - XC10
Raggio di curvatura Taglio angoli Posizione fori da sinistra Posizione fori dal basso
CRA CRC
ceA cce T ¢ <+ e +
L m| o o) -©
Varianti - + S
CRD ccB ACCD xc_|_F | F
CRB
A A A
Codice CRA, CRB, CRC, CRD CCA, CCB, CCC, CCD XC YC
Aggiunge il raggio a un angolo. Taglia gli angoli.
R = Incrementi di 5mm 5 < taglio angolo < 50 XC = Incrementi di 0.5mm i di
o = b YC = Incrementi di 0.5mm
(®)10<A(B)-R(2R) Incrementi di 5mm @ (2H, 4H) @(d)/2+25YC<B-G-d(d)2-25
(9)5<CRA, CRB, CRC, CRD<100 _d\ce d'ording d(d1)/2+2.5<XC<A-F-d(d1)/2-2.5 ®Non disponi;ile ;)er 2H
Spec. (Es.)Aggiunge R10 all'angolo di A| (Es.) Quando gli angoli di A e D sono tagliati dil (®)(6H .

e C. CRA10-CRC10
(®Applicabile solo quando si selezionano
il taglio circolare di tipo standard, le super-|

fici superiore-inferiore fresate, ecc. (2F).

C5-+» CCA5-CCD5
(@ Applicabile solo quando si selezionano il
taglio circolare di tipo standard, le superfici

superiore-inferiore fresate, ecc. (2F).

)
d(d1)/2+2.5<XC<A-2F-d(d1)/2-2.5




