Piastre in Unilate® (resina da taglio)/PET antistatico

[l Unilate® (Resina da taglio) & eccellente per termoresistenza e isolamento.

I PET antistatico presenta eccellente lavorabilita e stabilita dimensionale e difficilmente causa macchie di colore. " Per i dettagli dei campion di colore e delle caratteristiche, vedere P951
[l Unilate® [l Piastre in ] ) Temp. ambiente di
Piastre in resina da taglio PET antistatico Tipo [MMmateriale Colore ':sercizio
YCA Unilate® Marrone naturale | Temp. ambiente ~ 120°C
PYCA | PET antistatico, PET300ESD Nero Temp. ambiente ~ 100°C L L
lPrezzo unitario tipo standard (YCA) llPrezzo unitario tipo standard (PYCA)
Unilate® & un marchio registrato di Unitica Ltd. Prezzo unitario Prezzo unitario
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