Piastre PBT/ABS

M I PBT risulta eccellente per isolamento e lavorabilita.

WLABS & per la lavorabilita e la capacita di adesione. * Per i dettagli dei campioni di colore e delle caratteristiche, vedere P951.
[l Piastre in PBT lPiastre in ABS Tipo [MMateriale | Colore | Temp.ambiente di esercizio
NPBT PBT Bianco | Temp. ambiente ~ 120°C
NABS ABS Colore naturale | Temp. ambiente ~ 50°C
lPrezzo unitario tipo standard (NPBT) lPrezzo unitario tipo standard (NABS)
Prezzo unitario Prezzo unitario
B B
Tipo [T A 20 51 101 151 201 251 Tipo T A 20 | 51 | 101 | 151 | 201 | 251 | 301 | 351
Proprieta B= P953 @ 1 I 1 @ 1 @ ! 1 @ @ @ @ @
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20-~50 - - - - B 20~50 - - - - - - -
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2H 2-Seezione dam. nominal ve 4H 4-Seleziong da. nominale v 6H -Selezing dam. nominal v 10 151~200 - - 151~200 = E E =
N (Foro passante) N (Foro passante) N (Foro passante) =] 201~250 - 5 201~250 - - -
Z (Foro svasato piano) Z (Foro svasato piano) Z (Foro svasato piano) — 251~300 251~300 - -
M (Inserto filettato) M (Inserto filettato) M (Inserto flletlam) 20~50 N - N N - 301~350 =
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A T A A A 3~10 | 25 151-200 - - 301~350 =
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(Incrementi di Tmm) 251-300
401~450
(®A=B 451-500
Dettagli lavorazione fori Finitura 4 lati icie sup./inf. 5210}5& E = = = = = =
N (Foro passante) | Z (Foro svasato) | N (Foro passante), Z (Foro svasato) Dettagli M (Inserto filettato) Tabella 1 M (Inserto filettato) Dettagli imbolofni imbolo i . . . = = = - - = -
fForo pssante) |2 Foro svasato) | N Foropesetel, Forosvasa) Detagh { ! ) et nsrto et Detgh _— -~ Il Addebito lavorazione fori gégg - - - - -
aglio aglio N _ _ . - - - z -
-t _ T % Tolal3lelslm0 circolare | circolare ¢ Materiale| ~ ~ Breforate Addebito lavorazione fori s [ 201250 . . =
i ! i 3| 4| 5] 6] 8|10 E il Sl Sl N (Foro passante)| Z (Foro svasato) |M (Inserto filettato) gg:ggg - -
| | G a5t o fos Tl o] AHEBRE 2H 1400 -
d ! d ! h 456719~ Ccd\ced‘umina (Es.) M4-L6 L 455 : 713 192 :2 ;g 4H 401~450
@L<T- Materiale Piastra PBT: Polibutilene tereftalato, 6H 451~500
@Quando L+5<T, ifori praicatisaranno lechi 0 Piastra ABS: Acriliconitrile, butadiene, stirene - ] - . NABS ;0~15(]0() B B B E E = E
— . - R HMetodo di calcolo dei prezzi per il tipo preforato i = = = = =
[l Standard © Tolleranza dimensione T, tasso di curvatura e torsione © Tolleranza dimensioni A e B (®)Prezzo0 tipo preforato = Prezzo unitario tipo standard + Addebito lavor. fori 151200 - - .
Codice componente A [ B T Tolleranza dimensione T | Tasso curvatura e torsione per 1.000mm A B Tolleranza " ; 201~250 - - -
. = — E IR (5) [Gamsmre | - [2] - (8] - [7] - [F] - [G] - o] o | =
Tipo Incrementi di imm Selezionabile NPBT | NABS NPBT NABS Unita: mm [dimensioni A, B NPBT2H - 300 - 200 - 10 - F200 - G100 - 26 13 =
NPBT 5| +0.5 ~99 +0.5 (Prezowitaiotpostandad)  +  (Addebito lnorazione o) = Prezzo del tipo preforato jgl*:gg
~ ~ - - 100~250 +0.75 -
Pasteinpsn | 20300 | 20-300 10, 15,20 - +056 15%o0inf, — ot =0T r-sm
-~ =1 20~50 - - - B - - B
10{ 0~+15 | 0.8 . 51-100 - - - - - -
NABS 20~500 | 20-400 | 5,6,810,1520 15 1.5% oinf. 101150 SR N N N
Piastre in ABS) - - P S T —| 0~+2. ~+2. . 0% o inf. 151-200 - - - E
( ) 20 0~+2.5 | 0~+2.5 0% o . 1.0% o inf . gmggg - = =
51~ B z
lPreforate 301-350 =
I Diam. nominale foro preforato 351-400
Codice componente A B T F G P > 401~450
Foro passante| Foro svasato Inserto filettato 451-500
Tipo Nmendifoi | Incrementi di 1mm | Selezionabile| Incrementi di 0.5mm N y4 M L ;°~1%% - = = = = : =
10 6~291.5 | 4.5~295.5 456 34568 101~150 = = = = =
151~200 B B B B
NPBT 20~300 | 20~300 | 15 (24,4t @ 4568 3456810 207250 o I
(Piastre in PBT) 6~145.5 | 6~291.5 3 (Lungh 20 —251-300 - B
20 (6H) (4H, 6H) 4 4568 3456810 insegto. 301~350 B
it 5 5 - 34 filettato) R
6H 6 6~491.5 | 4.5~395.5 6 3 345 Selezio- 451500
NABS 8 (2H, 4H) (@H 8 345 3456 nare dalla
oseens69) 20-500 | 20400 | 55— | | 10 [5ass [saseg | tebelat e (@) [emoen] - [&] - [8]- [T]-[F] - [0 - o] xC.¥C, G )
1 (6 . (4H’6H). 4568 3456810 - nggIH - ggg - ;gg - 185 F100 - G140 z4 - )((;(F:{fgo cre
20 45638 3456810 ° . . : - .
(®Gamma di specifiche per la dimensione F: per 2H e 4H, d(d1)+2.5<F<A-d(d1)-5; per 6H, d(d1)+2.5<F<(A-d(d1)-5)/2. Raggio di curvatura Taglio angoli Posizione fori da sinistra Posizione fori dal basso
(®Gamma di specifiche per la dimensione G: per 2H, d(d1)/2+2.5<G<B-d(d1)/2-2.5; per 4H e 6H, d(d1)+2.5<G<B-d(d1)-5 R
(d per foro passante e inserto filettato, d1 per foro svasato) CRA 4 & &
(®Per il tipo preforato, selezionare N (foro passante) o Z (foro svasato); per il tipo con inserti filettati, selezionare M (inserto filettato) o L (lunghezza inserto). CCA CCC - w[ - <, e
MStandard Varianti ©
rdering o ¢ ¢ >
xample_Ced\cecamponeme : - -
CRD CCB ~_CCD XC [F E

NPBT - 300 - 200 - 10 CRB
W Preforate L# & A
[cotoscompoere | - [ A |- [ B |-[ T |-[F]- E-M-- Codice| CRA, CRB, CRC, CRD CCA, CCB, CCC, CCD XC YC

NPBT2H - 200 - 100 - 15 - F50 - G30 - Aggiunge il raggio a un angolo. Taglia gli angoli.
NABS2H - 180 - 100 - 10 - F80 - G60 - M5 - L5 R = Incrementi di 5mm 5 < taglio angolo < 50 ol . o
®10<A®B)-R2R) Incrementi di 5mm ®(—2£°£a';‘e”' 10.omm YC = Incrementi di 0.5mm
(®)5CRA, CRB, CRC, CRD<100 fodcedorind - d(01)/2:42 5XCAF-d(d)/2-25 gn‘d‘)f"z's.f).chgB'Gzﬁ(d‘)/2'2'5
Spec. (Es.)Aggiunge R10 all'angolo di A (Es.) Quando gli angoli di A e D sono tagliati di C5-» 6H on disponibile per 2R.
¢ C. CRA10-CRC10 CCAS-CCDS d(d1)/242.5<XC<A-2F-d(d)/2-2.5
(®Applicabile solo quando si selezionano il (®Applicabile solo quando si selezionano il

taglio circolare di tipo standard, le superfici taglio circolare di tipo standard, le superfici
superiore-inferiore fresate, ecc. (2F). superiore-inferiore fresate, ecc. (2F).




