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ﬁ/ —" N M Codice ione TS Carico max Fmax (N) Forza serraggio max Pmax (kN) | Massa di ri- Prezzo unitario
4 \M Tipo M L [EN 1.4305 Equiv.EN 1.1191 EquivJEN 1.4305 Equiv.EN 1.1191 Equiv]ferimento (g)| CLDMY | CLMSY
mm D (®)Esagono incassato B creato durante la produzione delle leve. Non & I'esagono incassato usato per il montaggio delle leve. CLDMY 4 [(12) 16 (20) 25 B (Nero) 48 80 18 3 40
5 |(12) 16 20 25 32 M (Arancione) 65 108 2.9 4.8 40
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dentelli EN 1.4305 Equiv.[EN 1.1191 Equiv.EN 1.4305 Equiv.EN 1.1191 Equiv| Filettate |Maschiate ®Dimensioni tra () non disponibili per CLDMY.
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8 42 40 435 32.3 7 17.5 14 20 4 189 316 7.5 12.5 60 - _ _ CLDMCH| CLDFCH Zincoa Vernice  [EN 1.1191 Equiv] Ossido nero | EN 1.4301
CLMSCH - p one | elettrostatica |EN 1.4305 Equiv] - (WPB) Equiv.
Codice Selezi Colore leva Prezzo unitario Codice L Colore leva Prezzo unitario (®16 denti (dentellature).
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Codice lezione lelEE Carico max Fmax (N) Forza serraggio max Pmax (kN) | Massa di ri- Prezzo unitario
Tipo M L [EN 1.4305 Equiv.EN 1.1191 Equiv.EN 1.4305 Equiv.EN 1.1191 Equiv|ferimento (g)| CLDMT | CLMST
4 12 16 20 25 48 80 1.8 3 33
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1 I'alto per disinnestare nella posizione desiderata. di richiamo innesta auto-
le dentellature e maticamente le dentellature

shloccarla. bloccandola di nuovo.



