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Q��Maniglie a ripresa di sicu-
rezza in plastica

Maniglie a ripresa con pulsante in plastica/Maniglie a ripresa di sicurezza in 
plastica

Raggio di rotazione R

Forza di serraggio massima Pmax

Carico massimo Fmax

QDirezione del carico

Maniglie a ripresa a cricchetto/Leve rapide

QManiglie a ripresa a cricchetto

MMateriale STrattamento superficie
1Leva Zinco a pressofusione Vernice elettrostatica
2Vite dentata EN 1.1191 Equiv. Ossido nero
3Camma EN 1.7220 Equiv. Ossido nero
4Sfera EN 1.3505 Equiv. Nichelatura
5Molla SWPA Temprata, Rivestimento antiruggine
6Cappuccio EN 1.0330 Equiv. Ossido nero
7Vite EN 1.0301 Equiv. Ossido nero
8Pulsante commutazione EN 1.0330 Equiv. Ossido nero
9Vite EN 1.0301 Equiv. Ossido nero

Codice componente - L - Colore leva

CLRA 5 - 25 - B

30°30°
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(c)(a)

(b)

· �Per invertire la direzione del meccanismo a 
cricchetto, è sufficiente spostare la levetta 
del pulsante di commutazione.

· �Impostando il pulsante di commutazione 
nella posizione levetta (b) dopo il bloccaggio, 
la leva viene rilasciata in entrambe le dire-
zioni, prevenendo allentamenti accidentali.

In uso Funzionamento del cricchetto

(a) Blocco Blocca la vite mediante rotazione delle leve 
verso destra. (Ruota liberamente verso sinistra)

(b) Stato bloccato La leva ruota liberamente in entrambe le direzioni.

(c) Sblocco Allenta la vite mediante rotazione delle leve 
verso sinistra. (Ruota liberamente verso destra)

QDirezione del carico

s_01_48_06

Carico maxFmax

Raggio di rotazione R

Forza di serraggio massima Pmax

Codice componente Selezione
 L

Colo-
re leva R H h D d

Carico 
max

 Fmax  (N)

Forza serraggio max
Pmax
(kN)

Massa di riferimento
(g)

Prezzo 
unitarioTipo M

CLRA

5 16 25
B

(Nero)

55 35 26 17 10
108 4.8 61

6 20 32 184 6.8 63
8 25 40

68 45 33 18 14
316 12.5 101

10 32 50 507 19.8 112

Codice componente - L
CLNPP4
CLNPA4

-
-

20
12

Dentellatura

1��La leva è 
sbloccata. 
Ruotare la leva 
nella posizione 
desiderata.

2��Abbassando 
la leva, le 
dentellature si 
innestano e si 
bloccano.

3��Rilasciando la leva, la 
forza della molla disin-
nesta le dentellature e 
la leva si sblocca.

1Le leve si trovano in stato libero nella posizione iniziale, quindi non possono danneggiare gli operatori.
2Le leve non si allentano anche in caso di rotazione accidentale.

QUso

Dentellatura

1��Tirare la leva verso 
l'alto per disinne-
stare le dentellature 
e sbloccarla.

2��Portare la leva 
sbloccata nella po-
sizione desiderata.

3��Con la leva rilasciata, 
la molla di richiamo 
innesta automatica-
mente le dentellature 
bloccandola di nuovo.

QUso

Dentellatura

La sporgenza della testa 
della vite facilita il disinnesto 
delle dentellature.

QUso

CLRA

o_01_48_06

12

3

4
5

6

7

8

9

M

R

d

D
3.

7

*4
h

L
6

H

12°

o_01_48_06

E��Utilizzare l'esagono incassato (contrassegnato con * 
nel disegno sopra) per una regolazione temporanea.

QLeve rapide CLCK
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Quando non bloccato

Quando bloccato
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MMateriale STrattamento superficie

1Leva Zinco a pressofusione Vernice elettrostatica
2Filettatura EN 1.0038 Equiv. Nichelatura chimica
3Rondella EN 1.1191 Equiv. Nichelatura chimica
4Rondella reggispinta Poliammide (Nero) -
5Manopole di bloccaggio EN 1.1191 Equiv. Nichelatura chimica

Codice componente - L - Colore leva
CLCK 6 - 40 - B

1��Decidere la direzione di abbassamento della leva e re-
golare la coppia agendo sulla manopola di bloccaggio.

Carico maniglia

Forza di serraggio

2��Spingere la leva verso il basso per bloccare.

Carico maniglia

Forza di serraggio

QLeve rapide

Codice componente Selezione 
L

Colore 
leva (st) D d T S Massa di riferimento

(g)
Prezzo 
unitarioTipo M

CLCK
5 30 40

B (Nero)
2.6 16 14 12 4 122

6 40 50 2.6 19 16 14 4 136
8 50 60 2.6 24 20 17 5 170
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QRelazione forza di serraggio / carico maniglia

Carico maniglia (N)

Fo
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a 
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Forza di serraggio
(N)

Carico leva 
(N)

1000 18
2000 36
3000 78
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Q��Maniglie a ripresa 
con pulsante

Codice componente
Selezione L R H H1 (h) S D d Numero di 

dentelli B Carico max 
Fmax (N)

Forza serraggio max
Pmax (kN)

Massa di riferimento
(g)

Prezzo unitario
Tipo M CLNPP CLSPP

Filettate
CLNPP
CLSPP

4 20
48 33.5 35.5 30 3 13 10 16 1.3

21 1.7
185 12 16 20 25 32 42 2.7

6 12 16 20 25 32 40 70 3.8 20
8 16 20 25 32 40 50 65 44.5 46.5 40.5 3.5 18 14 20 1.3 120 7 40

10 20 25 32 40 50 82 54 56 47 6.5 21 16 24 1.3 200 11 80
12 25 40 92 64 66 56 6.5 25 19 28 1.3 290 16 120

* Esagono incassato creato durante la produzione delle leve. Non è l'esagono incassato usato per il montaggio delle leve.
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Filettate
CLNPA

Codice componente
Selezione L Numero di 

dentelli
Carico max 

Fmax (N)
Forza serraggio max

Pmax (kN)
Massa di riferi-

mento (g) Prezzo unitarioTipo M

Filettate
CLNPA

4 12 20
16

21 1.7
185 12 16 20 25 32 42 2.7

6 12 16 20 25 32 70 3.8 20

Tipo
Leva Vite Molla

MMateriale MMateriale STrattamento superficie MMateriale

CLNPP
Nylon 6 (Nero opaco)

EN 1.0715 Equiv. Ossido nero EN 1.4301 
(WPB) Equiv.CLSPP EN 1.4305 Equiv. -

Tipo
Leva Vite Molla

MMateriale MMateriale STrattamento superficie MMateriale

CLNPA Nylon 6 (Nero opaco) EN 1.0715 Equiv. Ossido nero EN 1.4301 (WPB) Equiv.


