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Maniglie con profilo rotondo/Piastre di fissaggio per maniglie Maniglie con profilo rotondo e rondelle/Maniglie con impugnatura in gomma

MManiglie con profilo rotondo - Dimensione selezionabile Tipo [MMateria- B Trattamen- 3 @l tipo fresato & lavorato sulle superfici di montaggio. Ml Maniglie con profilo rotondo con rondelle Tipo [MMateriale| Bvatiamento superfici
Standard Fresate le to superficie 2 ‘— 2 EN 1.0715 Cromat [=
O _ (DUWAN UWANHM Cromatura @ ® z //:L ® UWANZ Equiv. o EN mr-"a - ol &
- EN 1.0038 _ o 7 » o ® 4 L ) UWANKZ  |1.0718 Equiv. | Ossido nero o e
7 @UWANK - quiv. Ossido nero 1 X . x| £ ¢ . (®UWANSZ  |En1.4301 Equiv] Lucidatura ey [ ‘Af ) ; ¥
‘ ®UWANS  |UWANSHM |en 14301 Equiv| Lucidatura i " N ol ) @ N @ @OUWANAZ Lucidatura b L =T ‘_M;, (Fil_ grossa)
- N = ) L i e — il
® (@®UWANA - Ledadi Lucidatura | L M (Fil. grossa) / = 5UWANEAZ IﬁﬁS;idr:io Anodizzato trasparente L@ ‘ | L |
5UWANEA - allgminio Anodizzato trasparente U ® | ® ® 5HUWANBZ [ ——— LS 1 * Per i dettagli delle
HUWANB - s ey ‘ - ok 0] e
Codice componente L H L1 M Carico ammesso Prezzo unitario Sodi o s B T
i N WAN WANK WAN WANA | UWANEA | UWANB | UWANHM [ UWANSHM odice componente i arico rézzo unitario
lipo D = N y Y UWANS | U Y u y UWANS Tipo D - il eeczion=aforcells] I (N) | UWANZ | UWANKZ | UWANSZ | UWANAZ | UNANEAZ | UWANBZ
80 90 27
2(7’ 5 80 50 90
100 25— 110 100 2(7) R 110
27 27 BN 1.0715 Equiv.
110 30 120 6 o = ° © ° ° = UWANZ 110 50 (Crnmatura ) 120
50 UWANKZ 27
5 120 B 130
27 UWANSZ 10 50 1 e 107 Eqi 2500
UWAN o | 120 [0 ] 1m0 6 : : : : : : : UWANAZ 125 |27 (imnsemsinte) | 135
UWANK 50 UWANEAZ 50 s
UWANS 125 |21 135 UWANBZ 160 2L e | 170
UWANA 50 27
UWANEA 27 200 210
160 170 2500 50
A > ° 250 |21 260
UWANHM 27 50
(Fresati) 200 1=55] 210
UWANSHM 250 |27 260 =
(Fresati) 50 [l Maniglie con impugnatura in gomma Tipo MMateriale BTrattamen- | ‘impugnatura in gomma facilita Ia presa della maniglia.
150 40 162 Senza rondelle| Con rondelle to superficie
75 s UWANSL | UWANSLZ |EN 1.4301 Equiv. + Gomma Lucidatura
188 ;g P : UWANL UWANLZ EN 1.0715 Equiv. 0 EN 1.0718 Equiv. + Gomma| Cromatura
12 20 8 D Gomma (NBR, nero} Gomma (NBR, nero)
238 75 250 .
40 Z— E—- 1 «peri dettagi e
= * Per i dettagli delle
288 5| 300 A \ E @l S| rondell,vedere Ron-
- - — - - -— st T T A i T delle per maniglie sotto
(®La dimensione H predefinita & H27 per D10 e H40 per D12 se non altrimenti specificato. HH S M= L1 T
PP— m_— L . UG
[ Maniglie con profilo rotondo - L e H configurabili Tipo |[MMateriale| B superficie B M(Fil. grossa) » |
UWAF EN 1.0038 Equiv] Cromatura
UWAFS | EN1.4301 Equiv| Lucidatura o Codice componente L H Selezione per tipo 5 M A ® Carico Prezzo unitario
UWAFA Lega di Lucidatura Hrt‘ - E Tipo D con rondelle ammesso (N) UWANL UWANSL UWANLZ UWANSLZ
UWAFB| alluminio Vemiiatra eetostatica (o opacy) il = 80 gg % %0
‘ D L | ‘ M (Fil. grossa) 27
= L+D | 100 50 110 70
10 |22 120 80
Codice componente |Incrementi di 1mm| M (Fil. | Carico ammesso Ordering - - 27
Tipo D L H__ [grossa)|per riferi ) Example UWAN10 - 80 - 50 10 120 50 e & G 0 e
. = WAF10 - 290 - 4 d
UWAF (Acciaio) % 80~200 | 27~40 ooneen v 0 %0 0 UWANL 125 gg (EN1,0715 Equw) 135 95
UWAFS (Acciaio inox) 8 4 600~1000 UWANSL o7 e
UWAFA (Alluminio) % 80~300 | 27~50 - S — UWANLZ 160 50 1o £t 170 130 »500
UWAFB (Alluminio, Nero) | = (Con rondelle) 27 vEmmamme\emmnca.)
| 12 40~50 8 2700~3400 200 Nero 210 170
UWANSLZ 50 s
_ (Con rondelle) 250 gg EN1.4301 260 220
Codice Ty Prezzo unitario Equiv.)
L80~199 L200~300 40 - -
150 162 120
Tipo D6 D7 D8 D9 D10 D12 D6 D7 D8 D9 D10 D12 75 = =
UWAF (Acciaio) 188 |32 200 158 . .
UWAFS (Acciaio inox) 12 40 8 135 = =
UWAFA (Alluminio) 238 75 250 208 - -
UWAFB (Alluminio, Nero) 20 - -
288 [—o2 300 258 = =
M Maniglie piccole Tipo [MMateriale _|Statmentosupericie WPiastre di fissaggio per maniglie | UWANAT
- UWANC EN 1.0038 Equiv| Cromatura L 2055
UWANCS EN1.4301 Equiv] _ Lucidatura . & L Ordering - lIl - E - n
: Example  UWANZ10 - 100 - 50 - G
n UWANLZ10 - 100 - 27 - G
ﬂ‘" P ‘ -
[RokiS10) N SR | iy = [RotiS 10} ‘ ,
[ ) [[Materiale:EN 1.4301 Equiv. — =
‘ - IMRondelle per manigie  [FTRE[1] | — Tipo R T— cod:;lee o Pr%zz_o
Codice componente Carico | Mas- Prezzo unitario Codice componente L1 Maniglia  |Massa di riferi-| Prezzo unitario |Sconto volumi elevati ‘g E«) EN1.0718 puTM Maniglia
Tipo D L|H|M|ammes- | sa UWANC UWANCS Tipo L applicabile mento(g) | 1 ~9 pz. [10~200 pz. * B ) uzG Equiv. Cromatura uzg
sofN) | (9) [ 1~19pz | 20 pes. | 1-19pz | 20 pes. 80 | 95 UWAN10-80 21 UzB |EV10718 e g
6 48 37| 4 24 100 115 UWAN10-100 26 Equiv. (Nero opaco)
-] 2 UWANAT [ 110 | 125 | UWAN{0-110 28
UWANC EN1.4301| .
(Acciaio) 71681235 30 - - 120 | 135 | UWAN10-120 31 UZS gy | Fiitura canna @ Example
UWANCS | 8 o] 3000 g8 125 | 140 | UWANi0-125 | a2
(Acciaio inox) 48 37| 4 (@)Le maniglie applicabili includono codici componenti di material e trattamenti superfici different.  (%)Per ordini superiori ai valori . — - . 3.5
o 7‘73, indcat contollre con WOS. (®Disponibili solo per profili rotondi con @10. =

(®)Per ordini superiori ai valori indicati, controllare con WOS.

" - UZG, UzB, UZS
Ordering Urdering

Example UWANATS0 Example uzG

UWANC6 - 66




