Raccordi a vite a bassa pressione

Rivestiti con filettatura

Ml Caratteristiche: Le filettature maschio sono rivestite. Utilizzabile immediatamente senza ulteriori operazioni.

(®Temperatura ammessa: 150°C

Ml Raccordi per tubi in acciaio Tipo ] Wirattamento superfcie Codice R SGCEL SUCEL SGCEL SUCEL
Gomitifemi " SGCEL _|V-M1010equv|_Zincat Id . R e P [ e
SUCEL Piimiaal - Tipo | N. |0 0| |l|A/BD Ik K AB DR
6A | 1/8]19]23|36|17|26|145/22|33|17|26
\ 8A | 1/4122]26]42|19]30|21]26/41/19|30
‘& ’ }_L Re (PT) SGCEL |[10A]|3/8 |27|31]48|23|35|25|32|48|23|35
h : R(PT) SUCEL |15A]1/2 |31]38|56|27(40|29|38|55|27 |40
j <5 20A]3/4 136/45|66|32|47|36|46|65|32|47
SN - - 25A[ 1 |45|55|765/38|54 |44 |55|76|38 |54
Q‘\! / 2 B (®Per ordini superiori ai valori indicati, controllare con WOS.
/, (L2)
(®Temperatura ammessa: 150°C
Il Raccordi per tubi in acciaio Tipo ] i @Trattamento superficie Codice comp R Misura L SGCPP SUCPP
Spine " n N ot Sconto
SGCPP__ |EN-JM1010equiv| Zincatura a caldo - qua- t Preazouitaro | i levat | P20 12110 | gy levat
SUGPP [ 14308 o] - Tipo | N. | (PT) | yrata b SGCPPISUCPP g -0 | 1-8me | 2-0m
6A | 1/8 7 7 16 16
8A | 1/4 9 8 19 19
(™ e SGCPP [10A[ 3/8 | 12 9 21 21
=) SUCPP [15A[ 1/2 | 14 | 10 | 26 | 25
(‘@ 20A] 34 | 17 | 11 | 29 | 28
S 25A 1 19 12 31 31
(®Per ordini superiori ai valori indicati, controllare con WOS.
(®Temperatura ammessa: 150°C
W Raccordi per tubi in acciaio Tipo ] iratiamento superfcie Codice d SGCNP SUCNP
] SGCNP _|EN 10085 equ_Zincatura a caldo 5 R D L P | il | e |
SUCNP [B i ea - Tipo N. | (PT) SGCNP [SUCNP 1o [f0-3 | 1-0m | 2-50m
6A | 1/8 10.5 24 6.5 6.5
8A | 1/4 13.8 26 8.7 9.7
R (PT) SGCNP [10A]| 3/8 17.3 28 121 | 134
_ =) ™ SUCNP [15A[ 1/2 [ 21.7 | 34 | 158 | 155
‘)}»D\) ) ‘)b 1 20A| 3/4 | 272 38 216 | 21.3
} g =l ’*’:( 25A| 1 34 42 27.8 | 28.1
L (®Per ordini superiori ai valori indicati, controllare con WOS.
(®Temperatura ammessa: 150°C
MRaccordi per tubi in acciaio Tipo V] @Trattamento superficie Codice comp L (©) d SGCNR SUCNR
REHICEEEE SGCNR__[EN-M1010equiv] Zincatura a caldo Tio N (PRT) B SGONR| SUCNR | SGCNR | SUCNR | SGCNR | SUCNR it |t s |t
SUCNR  [EN 1.4308 equiv, - p " 1-9pz. [10-30pz.| 1~19pz | 20~50pz.
8A |1/4]17] 34 | 34 [125]12 | 7 | 7
10A|3/8]21]36 |36 |13 ]13] 9 |9
R (PT) gggns 15A|1/2]26| 43 | 42 |16.5] 16 | 13 | 13
A\ : = 20A|3/4132| 48 | 47 |185| 18 | 18 | 16
‘ w)’ ™~ Uk» £ 25A[ 1 |38] 52 | 52 | 20 | 20 | 24 | 22
Q\J‘\‘ ‘H/l\ § (®Per ordini superiori ai valori indicati, controllare con WOS.
2 L 2),
(®Temperatura ammessa: 150°C
Ml Raccordi per tubi in acciaio Tipo MWateriale | Birattamento superfice Codice Rc (PT)| R (PT) SGCPB SUCPB
Boccole SGCPB__|EN-M1010¢quv] _Zincatura a caldo Tioo | N T T2 L B |[pououieto it | s o
SUCPB __[EN 1.4308 equiv, - P - 1~9pz. | 10~30pz | 1~19pz | 20~50pz.
12 1/8 1/4 17 17
. 13 1/8 3/8 18 21
o saep 281 14 |38 18 21
y 6' SUCPB 24 1/4 12 21 26
) A g 34 3/8 1/2 21 26
— = 36| 38 3/4 24 32
i 46 12 3/4 24 32

Example SGCEL25A
SGCPP20A

lﬂ Ordering | Codice componente

(®Per ordini superiori ai valori indicati, controllare con WOS.

@
1 Avvertenze

1. Non applicabile a tubazioni per vapore.

2.Quando vengono utilizzati i raccordi, la funzione della resina
di rivesti della fi € compromessa. Avvolgere
del nastro di tenuta intorno ai raccordi prima dell'uso.

Raccordi di conversione filettatura

AL/AT

=

=

Filettatura JIS B 0203 R (PT)

Tipo 3 ) Pressione di
AL AT | DVateride | ETrattamento superficie | o5ereizio max JIS B 0202 G (PF): IS0 228-1 Intercambiabile y
APBLM | APBTM [INT0038equv] Nichelatura chimica 20.6MPa ANSI/ASME B.1.20.1-1983 (NPT) J
APBLS APBTS _|EN1.4301 equiv] - :
APBLA APBTA |Leqadialuminio sere 5000 1MPa
AL L A AT L A
E Profilo filetiatura 2) E Profilo filettatura (2
/. /.
—- —F-
w I L
] ) R Prfiofetatura (D Ll 1
Profil filettatura (D ‘ \ Profil filetaura (3 ‘
HAL
Codi e [3 itari
O Profilo fi- TED | Profilo filetta- JIED rezzo untare
) lettatura® | N- | G(PF) tura® N G (PF) L A B E F
Tipo N (NPT) N (NPT) APBLM APBLS APBLA
M5 25 | 25(30) | 25(30) | 125 |125(15
1 18 T @7 1 1/8 25 | 25(30) | 25(30) | 125 |125(15
APBLM G (PP
(EN 1.0038 N (NPT) 2 1/4 30 30 30 15 15
A?gg\ll_)s M5 - 30 30 30 15 15
(EN 1.4301 | t ®T) 2 1/ 1 1/8 30 30 30 15 15
equiv.) G (PF) 2 1/4 35 35(40) | 35(40) | 17.5 |17.5(20)
APBLA | N (NPT) 3 38 40 4 40 20 20
(Lega di T(PD 2 174 40 ) 40 20 20
alluminio G (PF)
serie 5000) 3 3/8 N (NPT) 3 3/8 40 40 40 20 20
4 12 50 50 50 25 25
3 3/8 50 50 50 25 25
4 1/2
4 12 50 50 50 25 25
(®Dimensioni tra () applicabili a EN 1.4301 equiv.
BAT
Codi N itari:
I Profilofi- | '(';((';"Q)  Profilo E‘(F;TF)) Profilo | (T;((';p) lalelele Erezzoluntari
Tipo lettatura() * N (NPT) filettatura@ N (NPT) filettatura® | " N (NPT) APBTM | APBTS | APBTA
ms| - ms| - 25 |25(30) | 25(30)| 125 |125(15)
; w | Ten R 1| 18 | 25 |25(30)|25(30)| 12.5 |125(15)
G (PR N e ) 1| 118 |30 | 30 30 15 15
N (NPT) N(NPT) 2| w4 |30 30 | 30 | 15 | 15
- ms| - ms| - 30| 30 30 15 15
APBTM 1| 18 1| 118 |30 | 30 30 15 15
(EN 1.0038 1| s |s0| 30 | s0 | 15 | 15
equiv.) 2 1/4 2 1/4
2| 14 |35 |3500)|35(40)| 17.5 |175(0)
APBTS 2l o 14 40| 40 40 20 20
(EN 1.4301 g((l;p) 3| 38 |40 | 40 40 20 20
equiv) | N ) ol 1 1| 118 |40 | 40 40 20 20
2| 14 |40 | 40 40 20 20
APBTA T(PT) T(PT)
(ENAW- 5 2 | 60D 2| 45 | G0D 2 14 |40 | 40 40 20 20
5052 N () N () 3| 38 [4] 4 | 40 | 20 | 2
equiv.) . 3| 38 |[s50]| 50 50 25 25
4| 12 |50 ]| 50 50 25 25
s [ 2| 14 |50 s0 50 25 25
. . 3| 38 [s50]| 50 50 25 25
. 3| 38 |50 | 50 50 25 25
a| 12 |50 ] 50 50 25 25
(®Dimensioni tra () applicabili a EN 1.4301 equiv.
7 Ordering ‘ Codice componente | - | Profiloflettatura® | - | Profilo filetiatura)| - | Profilo filettatura®
Example  APBLM - T - T2
APBTA - T - M5 - M5



