Tubi in acciaio per impianti idraulici/Raccordi con manicotto a innesto
er impianti idraulici

[MTubi in acciaio per impianti idraulici OST 9-00.2 9/( 2v5/) JIRaccordi con manicotiainnesto per Tipo = mnﬁtdez-uiiﬁ ;’CETranatmemi supTrﬂc‘ie Codice componente Dian,_. n?Tin‘alle : ﬁ:iigl;ia- E Anﬁm :ae‘:as- oy s’:,;:ﬂ:, m:‘% vol:m:m
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Sodi n T o ] P—o——— [l Caratteristiche: raccordi con struttura incorporata antiriflusso.
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Wanicott: Acciaio al carborio - 62 6 4| 4 1601375137 [ 14 7 | 33 I Reccrdi con manicot 2 mestoperimpani | — Tipo [MMateriale __[Biratamerto superice Codice componente |be.u | P |Pesine | | P Atcco 2 esag. Serag P';f." ls“.’"'l: i
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f (®Utilizzare N.6A, 8A, 10A, 15A con lo stesso N. di SUT[ ], JIS-STPG[ | (P1265). | manicotti N.6A, 8A, . " - —
” — . _ — 10A, 15A sono diversi da quelli per KTGSL (P1302). N. 8, 10 e 12 hanno una sporgenza di circa W Caratteristiche: raccordi con struttura incorporata antiriflusso.
I Raccordi con manicott ainnesto per Tipo [MMateriale _|Biratamentosuperfce 1.4mm per migliorare la resistenza alla pressione. m G
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Tipo Materiale rattamento superficie
£ cpwv,ﬁapa.e.dm EIRIETD Eﬂmatura Tvalents (®Utilizzare N.8A, 10A, 15A con lo stesso N. di SUT[], JIS-STPG[_| (P1265). | manicotti di N.8A, m
KTGR Wericot Acciaioa arbrio | - 10A, 15A sono diversi da quelli per KTGSL (R1302). N. 8 ha una sporgenza di circa 1.4mm per
migliorare la resistenza alla pressione. I Reccordicon maricotianesto per Tipo | [JMateriale |Waamentosupericie Codice componente Attacco Prezzo unitario volus::ijgltgvati
impiantidraulci Dadi KTGNT _[EN 1.1158 equiv. ] Cromatura trivalente " D T esag. incas- L
Codice componente | DE. tubo ‘Attacco a esag. Serraggio | PYe&0 | Seonbvolni L Tipo N. sato H 1~9pz. |10~ 30 pz.
P N | bi E incassato E 2 le unitario elevali
- CRlELr AN T 6 7.3 M12x1.5 14 15
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I Riccordicon manicot a imnsto per impiant Tipo [MMateriale | Satiamento supericie 12 12 10 19 22 7 31 54 ~_H
idraulici A gom ito (Corpo principale, dado: EN 1.1158 equiv ‘Cmmatu ra trivalente
KTGLB o :
Manicotti Ac | - i
Dkt oo d o | Codice componente | DE b Sedi | Attaccoa Serraggio [ prezzo unitaro | St knicees 2"’9"':“
N.6 N.8, 10 ~ applicabile | E > esag.incas- | F £ | manuale L xample  KTGS8-1
Tipo | N. D chiaveh| ™o appross. | 1~9pz. | 10-30pz. KTGR6
6 6 4 14 14 7 ] 20 | 305 >
KTGLB| 8 8 6 17 17 7 | 23 | 335 1 Struttura e procedura di serraggio dei raccordi con manicotto a innesto - Specifiche (KTGZR/KTGZC)
10 10 8 i £ Z 23 | 345 | raccordi con I ainnesto si di un corpo princi un manicotto e un dado. Dado Dlm. tubo . : g 1 :
- Corpo raccordo
[Procedura di serraggio] — | Jot2om [ 1042 | 3WPa [ -20°C-120°C
Per sfruttare le prestazioni dei raccordi con manicotto a innesto per tubi in acciaio, utilizzare un tubo - Specifiche (Diverse da quelle riportate sopra)
adeguato e serrare accuratamente il raccordo. Il serraggio preliminare illustrato di seguito consente . ———
collegamenti rapidi e sicuri. Diam. tubo
= = = ; i | Attacco . Prezzo | Sconto volumi (1) Serraggio preliminare 8mm 8
Tipo [MMateriale W’a“"“e“‘“_“"e"'m Codice componente D'Ei.'”g‘.’ E ﬁ?dl aesag. | P) se""99|'° unitario clval (inserire il tubo con dado e manicotto inseriti sul corpo del raccordo come illustrato nella \ A 105
KTGTE Corp i, 6ad:N 175 eu Cromatura frivalente Ti N applicabl- Chiave | incassato M 1.9 10-20 figura a destra. Verificare che I'estremita del tubo tocchi la parte sporgente. Un innesto non g 50MPa
Manicott: Acciaio al carbonio | - 1po . leD h H Lappross. | 1~9pz. | 10~30pz. adeguato dovuto a errori di serraggio pud provocare il distacco del tubo. (®Accertarsi che I'estremita conica del mani- 10,12mm | 10,12 . .,
6 6 2 12 12 7 20 | 305 (@Serrare il dado a mano. cotto sia rivolta verso il corpo del raccordo. A 138 -20°C~250°C
. (@Serrare il dado con una chiave ruotando il tubo fino a che non smette di girare. Contrasse- Se inserito al contrario, il tubo non si inne- -
8 8 6 17 17 7 23 | 335 gnare questa posizione sul corpo del raccordo e sul dado. sta correttamente e rischia di staccarsi. 10A 17.3
KTGTE . (@Serrare ulteriormente il dado con una chiave di 1 giro e 1/4 dal contrassegno. 15A 17 40MPa
(®Allentare il dado di un giro per verificare lo stato del manicotto e confermare quanto segue. -
10 10 8 17 19 7 23 | 345 o A ) " ——
1) E presente una distanza di alcuni millimetri tra tubo ed ita del mani e a000] o o [Tubi applicabili]
2)Non & ito all i ) iale del i in direzione dell" deltubo. ° > alen (1) Tubo in acciaio al carbonio JIS G 3454 per applicazioni in pressione EN 1.0254
12 12 B L 22 ! Z |[£98 )II(r)\?o?/imento vers%clg?jirezione della circonferenga e acceﬁal;ir;e."ezmne erasse deine ngé?,vr‘nae,ﬂfg ,‘iQ;;em‘;eg'gﬁ‘,";:;;s”s?gnf”“ o llnte ma Ezquwa' ol carbonio JS G 3455 icazon ad afa STS370
(2) Serraggio completo + Attenendosi alla procedura i serraggio completa illustrata in H T:b: :: :gg::g :| gg:bgg:g IS 6 3456 ps: gspﬂggggg: :d :Ita zrenss;or;‘ema STP370
Fissare il tubo preserrato con il corpo del giunto e serrare il dado con una chiave fino a per- (2), & possibile eseguire 8 o pil nterventi di scomposizione e (4)Tubi per acciaio nox JIS G 3459 perw%alurepEN 1.4301 equiv, deEN 1,401 equi.
cepire una resistenza improvvisa. Serrare il dado di un ulteriore 1/4 di giro per completare la  riseriaggio. (5) Standard della Japan Fuid Power Association JOHS-102

procedura. Tubi in acciaio al carbonio preciso per impianti idraulici ST



