Piastre con dimensione A configurabile - In duralluminio

EN AW-2017 Equiv. (Lega di alluminio A¢-Cu)

Fresatura su 4 superfici (Laminazione)

Piastre in rame elettrolitico/Piastre in rame senza ossigeno

Fresatura su 4 superfici (Laminazione)
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(Incl. T3 per T=5, 6)
7 ‘ Codice componente | - | A - B - T
ALD - 300 - 100 - 15
(Es.) Per ALD-300-100-15
‘ DimensioneA‘ X ‘Prezzo unitario area‘ = ‘ Prezzo
Codice A: Incrementi di|B: Incrementi di Prezzo unitario
componente imm 1mm T5, 6 T8, 10 T12, 15 T20 T25 T30
25~50 25~50
51~75 25-50
ALDS 51~75
(Misura configurabile) 25~50
76~100 51~75
76~100
Codice componente A: Inc1r z‘rrrI:nti di B T 5 6 8 10 12 15 20 25 30 35 40
100~200
201~300 100
301~500
101~250
251~500 125
ALD 126~300
(Misura. 301~500 150
151~300
301~500 160
161~500 200
201~500 250
251~500 300
501~800 125
501~800 150
501~800 160
501~800 200
501~800 250
A(NIFSBaT 501~800 300
e 350~1200 350
configurabile) 200-1200 200
450~1200 450
500~1200 500
600~1200 600
800~1200 800

‘ ) ‘Codicecampnneme ‘ -‘ A-B-T
Alterations ALD - 315 - 200 - 20 -BC176

-(BC, CCA--ecc.)

Varianti

odice]

Spec.

Larghezza (Dimensione
B)

BC

A

BC

Taglia la dimensione B.
BC=Incrementi di Tmm
BC195
®ALD 26<BC<B-1

ALDT 126<BC<B-1
(®Applicabile solo ad ALD e ALDT.

CCA Taglio angoli ceD

25
Piano di riferimento.

CCA
CCB
CcccC
Cccbh

Taglia gli angoli.
1< taglio angolo <10
Incrementi di 1Tmm

(Codice dordine

(Es.)Quando gli angoli di A e D sono tagliati di C5,
++»CCA5-CCD5

lStandard di precisione

© Planarita 2 oinf. per 1000mm

_— 5 6 8 10 1215 20 25 30.35 40
* Tolleranza T 3035 2045 05 06 =07 08 09 =0 =i
. imensioniA B 25-100  101-250  251-1000 1001~

+0.2 +0.25 +0.4 +1.0
 Perpendicolarita del piano di riferimento 0.015 o inf. per 100mm
* Smussatura perimetrale C0.3 0inf.

Codice componente [ Materiale 63/( 18
CTA Rame elettrolitico v/( J \7/)
JIS H3100 EN CWO04A Equiv.
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} (Incrementi di Tmm) ﬁ
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E®
Piano di r[rmenmj 18
mm ®AZB * Le superfici superiore e inferiore non sono rifinite e possono presentare graffi.
7 Ordering ‘ Codicecomponente | - | A - B - T ‘
Example CTA - 200 - 150 - 10
(Es.) Per CTA-200-150-10
‘DimensioneA‘ X ‘Prezznumtarmarea‘ = ‘ Prezzo ‘
HRame elettrolitico Rame senza ossigeno
Codice com-[A: i\ T Codice com-{A: | N T
ponente | didmm | 5|6 |8 /|10|12/15/18|20| 25|30 ponente | diimm | 5|6 |8 (10/12|15|18|20| 25|30
25-50 25~50
51~75 51~75
76~100 | 25 76~100 | 25
101~200 101~200
201~250 201~250
40~50 40~50
51~75 51~75
76~100 | 40 76~100 | 40
101~200 101~200
201~300 201~300
60~75 60~75
CTA | 76~100 CJA | 76~100
(Mswa | 101~200 60 Mswa | 101~200 60
configurabie) | 201~300 configuratie) | 201~300
80~100 80~100
101~200 | 80 101~200 | 80
201~300 201~300
100~200 100~200
201~300 100 201~300 100
125~200 125~200
201~300 125 201~300 125
150~200 150~200
201~300 150 201~300 150
200~300 | 200 200~300 | 200
250~300 | 250 250~300 | 250
lStandard di precisione (Valore max)
Planarita (per 1.000mm) 2mm A 100mm o inf. 101mm o sup.
Perpendicolarita del piano di riferimento 0.015 per 100mm Eglleral!za ’ +0.2 +0.3
imensio
Smussatura perimetrale C0.3 o inf. ne T T5 6,8 T10,12 | T15~20 T25 T30
+0.18 | %023 | +0.28 | +0.35 | +0.55 | =0.66
@ ‘ Codice componente | - | A - B - T |-(BC, CCA--ecc.)
Alterations CTA - 300 - 200 - 12 - BC195
Varianti Codice Spec. Varianti Codice Spec.
—-- Larghezza (Dimensione B) Taglia gli angoli.
g%gllﬁ]:;?ed[:]rzsﬂsé?q?n?ﬁ CCA | 1< taglio angolo <10: Incrementi di 1mm
Q@ - CCB [odice dordid
- B¢ ccc (C;mod::zz li angoli di A e D sono tagliati di C5
BC195 ccb .)Qu gli angoli di gliati di C5,
A (®15<BC<249 - CCA5-CCD5




