Barre piatte

Barre piatte in acciaio quadrate lavorate a freddo

Tipo | Codice componente | [Materiale g; 6
. FSS EN 1.0038 Equiv. / ( v/ )
Piatte FsC EN1.1191 (rafiato
in a freddo) Equiv.
. FSSS EN 1.4301 Equiv.
accilal
FSSA A6063S A T
(Incrementi di Tmm)
o
(Es.) Per FSS-250-32-9
‘DimensmneA‘ X ‘Prezzu umtanuarea‘ = ‘ Prezzo

[l FSS (Materiale: EN 1.0038 Equiv.) - Prezzo

W FSC (Materiale: EN 1.1191 (laminato a caldo) Equiv.) - Prezzo

Aclncremeni N T) 5 | g | 9 |10 |12 | 16 |19 | 22 | 25 | 30 AMeremem \T| 5 | 6 | o |12 | 16 | 19 | 22 | 25 | 30
tidiimm |B tidiimm (B
30~ 50 [ N B 30~ 50 N I B
51~ 150 A I 51~ 150 [ A
16 16
151~ 300 [ N I I 151~ 300 N I I
301~ 800 A R I 301~ 800 I A
30~ 50 -] 30~ 50 N P A
51~ 150 I 51~ 150 I A
22 22
151~ 300 I 151~ 300 I N
301~ 800 A 301~ 800 N
30~ 50 = | - 30~ 50 -] -
51~ 150 - 51~ 150 -
25 25
151~ 300 = | - 151~ 300 1
301~ 800 - 301~ 800 -
30~ 50 2 30~ 50 -
51~ 150 - 51~ 150 - }
32 32
151~ 300 - 151~ 300 - -
301~ 800 - 301~ 800 - -
30~ 50 - 30~ 50 - -
51~ 150 - 51~ 150 - -
38 38
151~ 300 - 151~ 300 - -
301~ 800 - 301~ 800 - -
30~ 50 30~ 50 -
51~ 150 51~ 150 -
50 50
151~ 300 151~ 300 -
301~ 800 301~ 800 -
30~ 50 E E - 30~ 50 - - -
51~ 150 - - - 51~ 150 - - -
60 60
151~ 300 E E - 151~ 300 - - -
301~ 800 - - - 301~ 800 - - -
30~ 50 E 30~ 50 -
51~ 150 51~ 150 -
75 75
151~ 300 2 151~ 300 -
301~ 800 301~ 800 -
30~ 50 2 30~ 50 -
51~ 150 51~ 150 -
100 100
151~ 300 2 151~ 300 2
301~ 800 301~ 800 -
30~ 50 2 2 30~ 50 B B -
51~ 150 - - 51~ 150 - - -
125 125
151~ 300 E - 151~ 300 - - -
301~ 800 - - 301~ 800 - - -

M FSSS (Materiale EN 1.4301 Equiv.) - Prezzo

I FSSA (Materiale A6063S) - Prezzo

Aelncrement \T) 5 | 6 | 9 |10 |12 |16 | 19 | 22 | 25 |30  AMcremem\T| 5 | 6 | 8 | 10 |12 [ 15 | 20 | 25 | 30
tidi imm |B tidiimm [B
30~ 50 = =T=T=1T=T=1- 30~ 50 -
51~ 150 B 51~ 150 -
15 15
151~ 300 = = = = = = = 151~ 300 =
301~ 800 - - - - - - - 301~ 800 -
30~ 50 = = = = 30~ 50 =
51~ 150 - - - - 51~ 150 -
20 20
151~ 300 - - - - 151~ 300 -
301~ 800 - - - - 301~ 800 -
30~ 50 - - 30~ 50
51~ 150 - - 51~ 150
25 30
151~ 300 - - 151~ 300
301~ 800 - - 301~ 800
30~ 50 - 30~ 50
51~ 150 - 51~ 150
32 40
151~ 300 = 151~ 300
301~ 800 - 301~ 800
30~ 50 = 30~ 50
51~ 150 - 51~ 150
38 50
151~ 300 = 151~ 300
301~ 800 - 301~ 800
30~ 50 = = 30~ 50
51~ 150 - - 51~ 150
50 60
151~ 300 = = 151~ 300
301~ 800 - - 301~ 800
30~ 50 30~ 50
51~ 150 51~ 150
65 100
151~ 300 151~ 300
301~ 800 301~ 800
30~ 50
51~ 150
100
151~ 300
301~ 800
30~ 50 - - -
51~ 150 - - -
125
151~ 300 - - -
301~ 800 - - -
7 Ordering ‘Codice componente| - | A - B - T
Example FSC - 560- 25 - 9
. - (=3 -[A - B - T]-ch,ccs,ccc,cen)
Il Standard di precisione Alterations ESS - 50 10 - COAB-CCDS
Elemento FSS, FSC FSSS FSSA
eTolleranza| 55 910 1216 19-30 | 56 910 1216 1930 | 56 812 15 225 30 Varianti odicel Spec.
dimensio- 0 0
neT 018 022 027 -03 93 am o om  [|HF S8 SR Sl =0 Taglio angoli
Taglia gli angoli.
* Tolleranza +015 +015 4015 CCA | 1< taglio angolo <10
"'illtr:lle:rslaor:zea“ cCB | Incrementi di 1mm
0 \ 16 ~25 ~50 ~60 ~100 ~125 15 ~25 ~50 ~125 15 ~20 -~ -~50 -~100 T
dimensio- [ 7 7 0 0 0 0 0 0 5 a6 a6 o an CCC | [eodice doring
neB 08 02 0% 03 A% 4 -027  -0.33 039 -073 - - - - - CCD (Es,)(]ua_nd_o gli angoli di A e D sono
* Piegatura 0.1 o inf per 100mm 0.1 0 inf per 100mm 0.1 o inf per 100mm tagliati di C5,» CCA5-CCD5
© Taglio smuss.
i 0.1~03 €0.1~03 0.1~03




