Fresatura su 6 superfici Piastre di montaggio, staffe

Foro laterale

Codice componente MMateria-| [ Trattamento (Dimensioni comuni) g/(ﬁvs/)
Tipo i le superficie
SC -
-
SCB NEI;JiJ:?1 Ossido nero
e . \\II'I::'I\\AIIIQT’Q SCM Nichelatura chimica [11] Prezzo corpo Prezzo unitario
\ . I . A B T VFMQA VFMPA
~ - \\ggmgg AMW | 5052 | Anocizzato (Tasparents] SC_| SCB | SCM | AM | AMW | AMB | _SU SC_| SCB | SCM | AM_| AMW | AMB | _SU
] > .0~7.
i AMB_ | Faulv- ™ anogizzato (Nero) i H 10.0 7510~1000
- sU_ | T - ﬁ A ' 10.1-15.0
- quiv. L1~ 5
& e 3 500 454200
e % A 5.0~7.0
= 30.0 501 [271-10.0
[1]0.05/100]A} 500 1000 | 101-15.0
m:m (®)Da C0.2 a C0.5, salvo diversa indicazione. ’ ) 15.1~20.0
100.4 3.0~7.0
% B % . : 7.1~10.0
Lavoraziong fori Lavoraziong fori
VEMQA Yoo | yEMPA & \awatre o oo (04150
15.1~20.0
F 2-Specifica fori2) F ) ) 10.0 5.0~7.0
4-Specifica fori@) . 7.1~10.0
500 | 10.1-15.0
15.1~20.0
5.0~7.0
© 50.1 50.1 71-10.0
< © >~ : : ).1-15
= 100.0 | 100.0 12-:*;2-3
@ D 4 3.0-7.0
Hi Hi 1001 177190.0
10.1~15.0
X v \\@ 172 X v 1500 1 54-200
3.0~7.0
100 7.1~10.0
10.1~15.0
50.0
15.1~20.0
%Lﬁvorazinne fori) é/(Lavumzione for) 100.1 50.1 73 '10:176%
VFMCC VFMCA ! ! 10.1~15.0
402 402 ISy i@ 150.0 100.0 : :
L D*g L D* peciica forl 15.1~20.0
3.0~7.0
/ 1001 1™7190.0
10.1~15.0
150.!
500 15.1~20.0
f $ f $ Prezzo corpo Prezzo unitario
(O] A B T VFMCC VFMCA
\\J J @ o SC SCB_| SCM AM_| AMW | AMB SuU SC SCB_| SCM AM_| AMW | AMB SuU
T T = 30.0 10
M 7 ] 10.1~15.0
it : 50.0 15.1~20.0
1 30.0 50.1 10
X \Y - X \' 2- 2 g v 10.1~15.0
2 @ @ = 50.0 100.0 15.1~20.0
100.1 10
(®l parametri in verde possono essere omessi. Se I'impostazione del parametro viene omesso, i fori saranno distribuiti uniformemente intorno al centro. Per i dettagli, vedere B"P1834. 1 5(')_0 121 :;gg
Codice componente Incrementi di 0.1mm x| v Specifiche foro() LIH D EFls Specifiche foro® 30.0 10
Tipo Simbolo materiale| A B T Codice | Diam. nominale Codice Diam. nominale 51;0 12'122'3
VEMQA 10.0 | 5.0 3.30 I\% 0 (Senza 50.1 50.1 10
! ! Incre- 0 (Senza i ZF foro) ! ! 10.1~15.0
VFMPA SC SCB SCM | 30.0 |150.0| 20.0 | menti di foro) Incre- ('”C()’%";]em”}' di Incre- 78 34 1000 | 1000 [T15.1-20.0
— AM AMW AMB ! oqmm | M 34 menti di 312100 menti di ® 56 1001 10
VFMCC SuU 150.0| 30.0 | 10.0 | * 56 0.1mm ot 0.1mm | Perledimensoni devrezre, ) 10.1~15.0
1 v |Increment 810 (Incrementi di vederelaTaeladsezioeefii| S 10
150.0 15.1~20.0
VFMCA 150.0| 20.0 0.1mm) difoo 1216
. . Tabella i selezioe e foro 30.0 10
: 10.1~15.0
50.0 15.1~20.0
@ome""g COdIce componente B B B E B B B B 10?-1 501 10 11015 0
Example - - - - - inalel - t .1~19.
p! odice, valore nominal 150.0 100.0 15.1-20.0
VFMQA - AM - A50 - B30 - T5 - X10 - V30 - M4 - F40 - S20 100.1 10
VFMCC - SC - A80 - B60 - T10 - X10 - V60 - M4 - L40 - H45 - D15 ? 10.1~15.0
150.0 15.1~20.0

Ml Tabella di selezione dei tipi di foro

Tipo foro | Fori maschiati |Foro per bullone | Svasatura anteriore | Svasatura posteriore .‘ Codice componente ‘ B B I - H - - B - B - H - - (co)
Codice M. MA NA ZF ZB Tipo - |Simbolo materiale| ( )
- VFMQA - - A50 - B30 - T5 - X10 - V30 - M4 - F40 - §20 - MA4 - CClo
ZF Modlflca al taglio angolo Modifica foro centrale in H7
M d 2-CC DChr
@’W @ﬁ o Varianti o
Schema d1 < d 2
. - : : ] 1 S K2 ‘
[l Spessore min. per W Specifiche di lavorazione profilo 1 1 -3 _
maschiature su lato (®Anche se i fori e le maschiature laterali interferiscono, saran- oy ‘ | Godice _ , cc M o —
M nominale | Spessore T min. no lavorati come specificato. Tuttavia, in caso di interferenza B ; ; ! ggdz'f'lﬁ';feﬁggl"gﬁ"ﬂ’ E"C’*’z le]'g'rfr':eﬁtfglmé’f%" foro di precisione (H7).
3 5 potrebbero essere presenti bavature. d di Spec. @1<60<20 ©3=DC=<100 (DApplicabile solo a VFMCC, VFMCA.
4 5.6 BLimiti di lavorazione Lunghezza ma- —_— Aggiungere CC alla fine del codice (Codice d'ordinﬂ pecificare sostituendo la dim. D con DC.
X isti limiti di i schiatura effettiva Dineson (Es) ~-CC10 (Es) ~-DC30
5 6.6 Sono preV|31|‘I|m!t| ql Iavoraglone perlo o Syt [ M. M2 37415068 [10[12]16
® | & | spessore tra i fori il foro e il bordo. (Es.: e | @Urio TG 1o | d, h[3.5]4.5]5.5(65] 9 | 1114118
8 10 "b" nella figura a destra) a ﬁ;m\smmenne d1 [65] 8 [9.5[ 1114|1820 26
10 12 Per i valori dei limiti, vedere P.1833.




