Lamiera a L Piastre di montaggio, staffe

Dimensione configurabile

(PRispetto al tipo con centro simmetrico nella pagina precedente, la tolleranza generale & il valore garantito per le dimensioni esterne.

Codice componente [@Materia- | BTrattamento FALZS ¢
Tipo Simbolo materiale le superficie o X
SP R (Dimensioni comuni)
FALZS EN 1.0330 i
FALAS FAPAS | SPB oo Ossidonero 4-C2 oiinf.
FALCS FADAS SPU % Cromatura trivalente (Traspar) NI
Eﬁlélzg EﬁI\D/IIBDSS SPK Cromatura trivalente (Nero) r
FALBS FAEAS| AM | = | - <
FASBS FAMBS| AMW qu;i?, 52 | pnodizzato (Trasparente) /
L — Lt
FAMAS FANAS | AmB Anodizzato (Nero) | B [ L
FAMCS FATBS SUD EN 14301 Equiv. K f f 1
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@Il tipo con spessore 4.5, 6.0 & in materiale EN 1.0320 Equiv. (laminato a caldo). (®Potrebbero essere presenti alcuni fori per ganci su FAL-
[RoHS 10| Z izzati.(Vedere Specifiche e limiti di i
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(®Ladirezione delforo asolato pud essere cambiata (Vedere variant). (®)La direzione del foro asolato pud essere cambiata (Vedere varianti).
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(%)La direzione del foro asolato pu essere cambiata (Vedere varianti). (®)La direzione del foro asolato pud essere cambiata (Vedere variant).
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(9L direzione del foro asolato pud essere cambiata (Vedere varianti.  (¥)La direzione del foro asolato pud essere cambiata (Vedere varianti.
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Codice P 1ite lezi Incrementi di Tmm Specifiche foro(D Specifiche foro@
- Simbolo X|F|H|G| Designazione D J|Y|V|S\W| Designazione K
Tipo materiale U A B L codice codice
ENT.0330 | ENAW- | EN N (Foro per bullone)® NA (Foro per bullone)
FALAS FAPAS | SP. |mitie| 8052 | 14301 | 5 15 10 0,3,4,5 6,8 10 5
FALCS FADAS gsﬁ Equv. | Eauiv. | Equiv. : : : (Selez) Incre- %845 )
FALDS FADBS | gpy [ famimato 1.0 200 200 200 Incre- | M (Fori maschiat) | 3-~30 | mentidi (Selez) Incrementi
FACAS FAMDS | S | ¢ o) 15 e © © © mentidi | 0,3,4,56,810 | (ncrdi | 0.imm A i0-1mm
FALBS FAEAS 16 ) y 0.1mm (Selez.) 0.5mm) . - 9
FasBs FAMBS |AMW| 25 | 20 | 20 | perTe.0 | PerT6.0 | PerTe.0 DA " @<t | (Forimaschiat) | Okl
FAMAS FANAS 32 : - ~300 20~ 20~ (Foro passante) 0,3,4,5
FAMCS FATBS | SUD | 43 | 40 | 40 3~30 6,8,10
6.0 5.0 5. (Incrementi di 0.5mm) (Selez.)
(®)! fori possono deformarsi se posizionati troppo vicini ai bordi e alle curvature, ma saranno lavorati come ificato se compresi nei limiti di
PDimensioni di ione N, NA “Valore specificatoNNA] 0 | 3 T 4 | 5 | 6 | 8 |
Diam. foro passante (d) | (Senzaforo) [ 35 [ 45 [ 55 | 65 | 9 |
rterng ) InEnt InEnE
Example :
FALAS - SPB - T16 - A30 - B30 - L30 - X15 - H20 - N5 - Y15
FAMBS - AM - T15 - A80 - B60 - L60 - X50 - FO - H70 - N4 - Y15 - V30 - S20 -
Ml Tabella di selezione dei tipi di foro MSpecifiche, limiti di lavorazione
Tipoforo | Foro per bullone | Forimaschiti Fil. grossa) | Foro passante (1. Altezza bavature 0.1 o inferiore (®)5. FALZS anodizzato. Sono 5 03
Codi N.NA M. MA D DA (9)2. Tolleranza angolo curvatura +1° presenti fori per ganci su T4.
odice ’ s s (®3. Sono presenti graffi e rigonfia-
d@ menti dovuti al freno della pressa. 0
M D-DA*}? Per dettagli e informazioni sul

MA raggio di curvatura, B P.1832.
@’7 (4. I fori asolati possono avere i profil illustrati
sotto in base alle dimensioni. (Funzionalita

profilo ]m[ :D:I: i montaggio non compromessz) (®6. | limiti di lavorazione di b, f e g sono mostrati nello schema che segue.
Per i dettagli, 2= P.1834.
(@Perla dimensone ,vedere “Dimensio- CXID

Schema

(®l parametri in verde possono essere omessi. Se l'impostazione del parametro viene omesso, i fori saranno distribuiti uniformemente intorno al centro. Per i dettagli, vedere B P1834.
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@ Codice componente
Tipo = [Simbolo materiale| )
FALCS - SP  -Ti6-
Modifica angolo foro asolato
FALCS, FALDS FASBS, FAMCSFADBS, FAMDS
i
Varianti 2 —]
o) i =) | =
. | -Calcolo del prezzo
‘ @ Aggiungere I'addebito trattamento superficie al prezzo dei
Y H T COrpi.(Es.) Per FALZS-SPU-T1.6-A100-B50-L50,
L_J [remumpme] + | ] = [Prezmo ]
Codice RC
| fori asolati sono modificati come mostrato sopra.
(®)Prendere nota del rapporto dimensioni
Spec.
Aggiungere RC alla fine del codice componente
(Es.)~-RC
Prezzo corpo Prezzo unitario Addebito trattam. superficie (Prezzo corpo+)
FALAS FALBS FAMAS FAPAS FAMBS FAMCS EN
FALZS EACAS FALCS FASBS FADAS FADBS FATBS 1.0330 [EN AW-5052 Equiv.
FALDS FAEAS FANAS FAMDS Equiv.
EN1.Q330 EN EN1.q330 EN [EN I.q!!ﬂ EN EN1.C_KK{O EN EN1.D_330 EN Ossidonero Ano-
A L T |entoszo AW- 15;‘01 EN 10520 AW- 15?01 N 0320 AW- 15;‘01 len 0320 AW- 15&‘01 len 10520 AW- 155‘01 Cromatura | dizzato df\no;
Fauv, | 5052 | g | B, | 5052 | gl | Fauiv | 5052 | g | Eaiv, | 5052 | ot Baui | 5052 | g | tivlente | (Traspa- ('ﬁ:fo;’
a caldo) | EQUIV. " |'a caldo) | EQuiv. " |'a caldo) | Equiv. " |'a caldo) | EQuiv. " |'a caldo) | EQuiv. " |Trasp., nero)| rente)
SPB
SP | AM [SUD | SP AM | SUD | SP AM [SUD| SP | AM |SUD | SP AM | SUD SPU AMW AMB
SPK
1.0~1.6
10~100 |2.0~3.2
4.0~6.0
20~100 1.0~1.6
101~200 | 2.0~3.2
4.0~6.0
1.0~1.6
10~100 |2.0~3.2
4.0~6.0
101~200 1.0-1.6
101~200 | 2.0~3.2
4.0~6.0
10~100 6.0 = = = = = = = = = = = =
201~300 554-500 6.0 - - - - - - - - - - - -




