Saldate Piastre di montaggio, staffe
L Type

Codice componente q BTrattamento
Tipo Simbolomaterle| L0"ateriale superficie

Barretta grezza Con 2 fori Con 4 fori inferiori, - Con for nferori asolaf, SB EN 1.0038 —
con fazzoletto  inferiori fazzoletto singolo  fazzoleto singolo SBB Equiv. | Ossidonero
singolo Fazzoletto WASBN SBM Nichelatura chimica
WAS singolo WASCF VWVﬁgﬂ;‘\‘ AB _

Wascn VASME ABW | ENR-S052 [‘Anodizzato (rasparente)
Barretta grezza WASMD  Fazzoletti doppi Fazzoletti doppi | ABE Anodizzato (Nero)
con fazzoletto WAWBG WAWBP EN 1.4301
doppio WAWCG  WAWCP SUB i -
WAW WAWMG  WAWMP quiv.

mm (®Granigliatura

WAS (Tipo con fazzoletto singolo) WAW (Tipo con fazzoletto doppio)

(®Tolleranza Dim T Tolleranze
¥ (/ GVS/) superficie per dimensioni A, B,
T L per 100mm

J— Materiale |Tolleranza T
EN 1.0038 Equiv,

T EN AW-5052 Equiv] =00/100

‘ EN 1.4301 Equiv.| +0.65/100

t <
t 2 2 10
— [’* > (9)Lo spessore fazzoletto corrisponde a quello riportato nella tabella sotto.
7\ T [ 810 [ 1417 [ 20
= t | 6 | oo | 12
L L Entrambi i lati dello spessore fazzoletto (f) sono (/ )
(10) € lo spessore per EN AW-5052 Equiv.

(®)Da €0.2 a C0.5, salvo diversa indicazione.

Tipo attacco (Lavorazione anteriore) Attacco cilindro (Lavorazione anteriore) Attacco motore (Lavorazione anteriore)

Config. anter. 4:Specica oD Config. anter. 4Speica oD Config. anter.
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2 fori inferiori (Con fazzoletto singolo) 4 fori inferiori (Con fazzoletto singolo) Fori inferiori asolati (Con fazzoletto singolo)

Config. infer. Config. infer. Config. infer.
@ 4-Speciica i) @ 4Specifca i@
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®Annotare le interferenze tra il cordone i saldatura e il foro. 4 fori inferiori (Con fazzoletto doppio) Fori inferiori asolati (Con fazzoletto doppio)
@) giunti sono saldati.
Config. infer. 4-Specifica o Config. infer. 4-Speciica i@
E
Materiale | Lungh. cordone [f]
EN1.0038Equiv)  5~10 o N 'm ) ¥
10~15 . =D @
| 510 & >
v g 8

\'i

i Coldice ponente : : I 2 Dimensioni esterne Incrementi di 1mm| ulrlalela B Spe:cHiclTernm@ vislw Spwiﬁcrﬂm@ =
Tipo Config. anter.| Config. infer. [Simbol I A B L Y odice{Diam. nomina odiceiam. nominal
Tipo di :
. |Fazzoletto singolo
Fazzoletto montBagglo D (Montaggio con 2 fori)
singolo F (Montaggio con 4 fori) 0
WAS N (Montaggio con ®) (Senza 0
foro asolato) SB 10 M | foro (?enza
SBB et 30~290 pos g N s mal |
Attacco cilindro SEBM 20 50~300 | 40~150 | 40~200 ;:JXZ Incrementi di| ~ 05mm) g) g Ir'r“‘;':fh N®A 4 | mentidi
c Apw | @@ si A 0.1mm 31-100 | 5 0.imm
! >150 i . |®| 6 |dio.imm|zBA
applica (Incrementi di 6 | @®K=NAXS
ABB soloa EN Y=A2 oimm  |ZB| 8 8
idopoi | 2UB | 1.0038 ®| 10 10
Fazzoletti Fazzoletti doppi Equi 12
doppi G (Montaggio con 4 fori) quiv. 16 12
P (Montaggio con
WAW Ahacc;)w motore foro asoito)

> . Codice componente
Bxample ‘ : ‘ 1-l B-
Example | Tipo | [corig.ane] [ ot ] - oo
WAS - SB -T10 - A150 - B60 - L80 - Y120

WAS B D - SBB -T10 - A150 - B60 - L80 - Y120 - H50 - F50 - G50

[Metodo di selezione tipo]

(DSelezionare il profilo fazzoletto (Singolo o doppio) *++ L'esempio riporta il tipo con fazzoletto singolo. WAS
(@Selezionare il profilo del foro anteriore. 'esempio riporta il tipo di attacco B
(®Selezionare la quantita di fori di montaggio inferiori o il tipo di foro. -+ L'esempio mostra il montaggio con 2 fori.

Wl Tabella di selezione dei tipi di foro

Tipo foro | Fori maschiati | Foro per bullone | Fori svasati

Fori svasati (Posteriori)

Codice| M, MA N, NA z ZB, ZBA
M d 4 ZB
o | & @, | &

di, & d_z

Schema 4
profilo H—

X2
MAx2

@x Example

I | 5

Lunghezza
Specifiche di| maschiatura
lavorazione effettiva
Max. M, MAx2

Misura

vite

d,h|35|45|55[65| 9 |11 | 14|18

di|65] 8 [95]|11 |1

4118120 |2

(®Per la barretta grezza senza foro, se & specificato il simbolo [ABW] o [ABB], il materiale potrebbe
avere [contrassegni fili placcati] e [varianti colori placcati] come mostrato a destra.

(®)Per la barretta grezza senza foro, se & specificato il simbolo [SBM], il materiale potrebbe avere [fori

per ganci con fili placcati] come mostrato a destra. l{i{l Q

el

*Potrebbe essere presente un
foro con @3 nell'area (SDgr).

- (CC, RBC, RC, HOC, F)
cc1o

Modifica posizione fazzoletto | Modifica angolo foro asolato inferiore
2-CC » Yr
/_\ﬁ Fazzolettosingolo  Fazzoletto doppio D 4D
Varianti = P
RBC E RBC & b
Al
v
Codice CC RBC RC
CC = Incrementi di Tmm RBC = Incrementi di 0.1mm |l foro asolato NA & ruotato di |La specifica dimensione E € | Foro centrale D cambiato in | Lato posteriore fresato.
(® 3<CC<30 (9) 2<RBC<L-2 (Con fazzoletto | 90° rispetto al centro. ruotata di 180°. foro di precisione (H7). (®) La fresatura finisce a
Codice d'ordine singolo) Co nel g DC = Incrementi di 0,1mm | {omm dal fazzoletto.
Aggiungere CC alla fine del t®dRBC_S|—/2't'2 (Con fazzolet Aggiungere RC alla fine del | Aggiungere HDC alla fine del ®_3SPC_S1 00
Spec.  |codice cc DI codice componente. codice componente. [Codice d'ordine] Rggiungere FC all fine del
(Es) ~ -CC10 (Codice doring] (Es) ~-RC (Es) ~ -HDC Specificare sostituendo la dim. | coice componente
Aggiungere RBC alla fine del D con DC. £S) - FC :
codice componente. (Es) ~ -DC20 (Esl)==
(Es.) ~ -RBC5




