Lamiera Piastre di montaggio/Staffe

Con curvatura convessa
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Codice componente | Incrementi di 1mm Selezione Incrementi di 1mm slw Specifiche foro(D) Lly D PR Specifiche foro) 16 | 15
Tipo Simbolomaterde| A B T H \" ce/ di specifical Codice! di specifica 23 | 20
o 30-~120 | 101~140 32 | 3.0
i 45 | 4.0 - - - - B B
1.0330 Selezione .
Equiv. |ENAW-| EN N (Foro per gl S 60 | - - |- - | - - | - - | - -
sP EN | 5052 | 14301 bullone)(® 0.3.45 6810 16 | 15
SPB 1.0320 | Equiv. | Equiv. min 0,3,4,5,6,8,10 Incre- " selection 23 | 20
BLUZS [ SPU [ 4 o0 | Fauiv. 10 15 Selection mentidi | 3730 Incre- 141~200 3.2 | 3.0
BLUES SPK . . |(laminato ) , Incrementi 0.1mm Incre- menti di | 45 | 40 R B B R B B
BLUFS AM acaldo) | 1.5 1.5 di0.1mm : menti di 6.0 R R R B R B N R B B B
BLUJS |AMw | 200 | 200 2.0 | 200 | 100 05 | Otmm
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SUD 23 4.0 (Fori maschiati) maschiati) 23 | 20
3.2 0,3,4,5,6,8,10 0,3,4,5,6,8,10 20~100 | 32 | 3.0
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6.0 60 | - - - - - - 5 s = - -
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45 | 4 - - - . B _
6.0 - - - - - - - - - - -




