Pistoncini

- Filettatura fine/Filettatura grossa -

Z Ordering [Codice componente (Tipo-M)
Example PXAS10
WFilettatura fine Vite Tipo [Manopola] Corpo principale | Perno [ Molla [ (Controdado)
Con ritorno |Conposionediriposo | [MMateriale| [ Materiale|etaneosoet| [MMateriale] [T)Durezza [stnenosperics [ Materiale | [MMateriale] B ratanentsuerice
PXAS PXYAS EN 1.0736 : EN1.1191 . Acciaio per molle - -
il fine | _PXKS PXYKS N(S”\}gpoa Equiv, | 058190 mer0 | gy, |50~60HRC| Ossido ner ™5 G5 o111 equn] _Ossido nero
: SXPAS SXYAS opaco) | EN1-4305 . EN 1.4305 _ ) EN 1.4301 - |
SXPKS SXYKS Equiv. Equiv. Equiv. [N 1.4305 Equiv
-Con ritorno- -Con posizione di riposo-
Filettatura fine Con controdado Filettatura fine ~ Con controdado
D D
Swi M Caratteristiche:
| e | Sw2 Swi1 M « |deali per la regolazione fine della
s M ) | [ e 1 Swe parte sporgente dei perni.
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‘ﬂ * | dado non & a stretto contatto sotto il gambo.
WFilettatura fine
Codice componente Passo L Carico (N)
(Filetta-| D D1 B S R Con L1 L2 Ls Ls | Sw1 | Sw2 [ pXAS/PXYAS | SXPAS/SXYAS
Tipo M  [turafine) Con ritorno| posizione PXKS/PXYKS | SXPKS/SXYKS
| riposo min ‘max min max
gggg‘g"”) Sxlaereans) 10 [ 10 | 21 [138| 5 5 5 45 51 175 | 15| 5 | 12|17 7 17 6 15
PXKS ~ FXIKS 12 [ 15 | 25 |62 6 6 | 545 | 61 | 20| 6 | 17| 6 | 14| 19| 10 24 9 21
SXPAS SXYKS
SXPKS 6 [ 15 | 31 219 8 8 | 69 | 755 |26 | 8 | 23| 8 | 19| 24| 1 30 10 2
kg=Nx0.101972
i Tipo [Manopola] Corpo principale | Perno | Molla (Controdado)
Con ritorno [con posione diiposo] (WMateriale| [ Materiale|Eetanetosoetce| [Materiale] [E)Durezza [itatanesspetic| [ Materiale | (D Materiale [Eatanentosuperide
. PMXAS PMXYAS EN 1.0736 : EN1.1191 " Acciaio per molle - -
Filetta- | pMXKS | PMXYKS N({}gpoﬁ Equiv. | 0SSidonero| ey, " |S0~60HRC| Ossido nero | s qip 8 [y 1o7 equn] Ossido nero
grossa | _SWXAS | SMXVAS | goaco [EN14305) [ENT4305| | |icrolatura | ENI430T] - -
SMXKS SMXYKS Equiv. Equiv. Equiv. [N 1.4305 Equiv -
-Con ritorno- -Con posizione di riposo-
Filettatura grossa Con controdado Filettatura grossa  Con controdado
D D
Swi iy M Coppia di serraggio ammessa
(] Swi M ‘M,
o Swe  — Wiz 5]
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= wif 207 T4 B_S03 (®)Poiché la flettatura i questo tipo & sottile,non
—— N) superare le coppie di serraggio indicate
b 53 3 nella tabella sopra.
(01) * I dado non & a stretto contatto sotto il gambo.
MFilettatura grossa
Codice componente Passo L Carico (N)
Filet-
] %am,a bbb | B | S |E ] Con | L1 | L2 | L | Ls| Ls |Swl| Sw2[ pMXAS/PMXYAS | SMXAS/SMXYAS
Tipo M | fing) Con ritorno| posizione PMXKS/PMXYKS | SMXKS/SMXYKS
| riposo min max min max
(Con ritorno) 1Ennnpn;‘l,zlw)u(n;‘ﬂ\|§uusn) 6 1.0 12 6.9 4 4 1.5 30.5 33 12 | 45| 10 | 32 7 6 10 3 11 3 1
PMXKS PMXYKS 8 125 | 16 9.2 5 5 15 40 43.5 16 6 14 4 197 ] 8 13 5 24 5 23
SMXAS SRS 10 [ 15 ] 18 [115] 6 6 |15 49 52 20 | 75|18 | 5 [105] 10 | 16 5 21 6 21
SMXKS 12 1.75 | 21 13.9 8 8 1.5 59 63.5 24 9 22 6 | 135 12 | 18 6 22 6 22

kg=Nx0.101972



