Vit aricircolo di sfere rullate con chiocciola standard - Diam. albero 32, passo 5, 10, 82 (@&peaiienzs

Grado di precisione C7, C10
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A causa della differenza nel coefficiente di carico e nella precisione di posizionamento (precisione di carico + gioco assiale), il prezzo e pil basso rispetto a quello di prodotti simili,

prodotti simili - Quando si considera di adottare parti C-VALUE, selezionarle confrontandole con prodotti simili nelle specifiche. =P, 723 ~ P. 724.
S Tipo Grado | . Albero vite Chiocciola
Chic F,P d | DM | pagso [s} Trattamento
Tipo | standard 5 isione| alDero [MMateriale | [F1Durezza icie | LDMateriale | (1Durezza ic
{‘% g superficie superficie
o C-BSSTA | C-BSSTAK C7 5
C-BSSCA |C-BSSCAK C10
W Tempraa
/%‘w Chiocciola |C-BSSTH | C-BSSTHK C7 | g5 | 4o |EN1.1203|, SEPEE _ | EN1.7242 | Comentaioe |
ivﬁ% standard [c-BSSCH |C-BSSCHK c10 Equiv. 582 62 HRC Equiv. | 58~62HRC
C-BSST C-BSSTK c7 32
mm C-BSSC C-BSSCK C10
*Ghiera inclusa (1 pz.)
C-BSSTA(K), C-BSSCA(K)3205 [MMateriale: EN 1.1191 Equiv.
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N N 6-09 passante
L Vista freccia X-X
*Ghiera inclusa (1 pz.)
C-BSSCH(K), C-BSSTH(K) 3210 [MMateriale: EN 1.1191 Equiv.
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*Ghiera inclusa (1 pz.)
C-BSSC(K), C-BSST(K)3232 [MMateriale: EN 1.1191 Equiv.
_— B rattamento superficie: Ossido nero
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1.35% 20 4-9 passante
16.35°3" M25x1.5 M6x1.0
20 Y (Gamma di movimento chiocciola) 25 62 F (Ingresso olio)
L Vista freccia X-X
Codi t I ti di 1 i i Coefficiente di cari
Chiocciola | Grado di odce co;li;por;ten e neremnent < mm Y Diam. ‘I;'ﬁ,'(:,'é ?Jgg:)‘ Numero ‘C ;e |c.|e ec w?rlz.:o Gioco | Direzione
Tipo isi Tipo eDr(év ® Passo L *F P sfere | “tore | vite  |di circuiti ( "m'“'c") °(mm°) assiale | ditorsione
o g:gggﬁk 5 | 2502000 333~360 112~020 L -L(1_01742 Bl 3475 | 3308 | eosn | 3885 | 63 | 207 Dot
cio C-BSSCA - 33 20 L - 140 : . : 1 fila : . 0.20 0 inf
C-BSSCAK 33-60 | 11~20 [L-(107+F) : :
7 |C-BSSTH 33 20 L-140 0.14 0 inf.
Standard C-BSSTHK 33~60 11~20 |L-(107 +F) 1 giri, . .
Chiocciola o0 C-BSSCH 32 10 33 20 L-140 6.350 34.15 (27.80) 4ila 23.0 60.7 0200 Destra
C-BSSCHK 3002000 33~60 11~20 |L-(107 +F) llie
c7 C-BSST 33 20 L-140 014 0 inf.
C-BSSTK 33~60 11~20 |L-(107 +F) 1.8 giri, ) )
o0 C-BSSC 32 33 20 L-140 4.762 33.25 (28.49) 2 fila 10.2 271.2 P
C-BSSCK 33~60 11~20 [L-(107 + F) } |
*F e P sono ili solo per C-BSSTAK, C-BSSCAK, C-BSSTHK, C-BSSCHK, C-BSSTK e C-BSSCK. (9)F < P x 3 (®)Y (Gamma di movimento chiocciola) > (Lunghezza totale chi kgf =N x 0,101972

NI TGENTY 2=P. 723 - P. 724

Tipo di chiocciola Grado di Codice componente Sl LG L e
P precisione P L200~400 | L401~600 | L601~800 | L801~1000 | L1001~1200 | L1201~1500 | L1501~2000
C7 |[C-BSSTA3205
C10 |C-BSSCA3205
Chiocciola stan- C7 |C-BSSTH3210
dard C10 |C-BSSCH3210
C7 [C-BSST3232
C10 |C-BSSC3232
£ Ordering ‘ Codice componente| - | L [-| F |-| P ‘
Bample  c.BSSC3205 - 600
C-BSSCK3232 - 888 - F40 - P15
HENote
(®Riempite di grasso al sapone di litio (Alvania Grease S2 di Showa Shell Sekiyu K.K).
(®)Per la precisione delle viti a ricircolo di sfere, vedere P. 2223 e P. 2224.
(®Per i dettagli delle unita di supporto, vedere P. 753 ¢ P. 778.
(®)Awvertenze: non far avanzare le chiocciole oltre |'area filettata e non rimuoverle dagli alberi delle viti.
Questo puo provocare la fuoriuscita delle sfere o danni ai componenti di ricircolo.
(%)La ghiera inclusa con questo prodotto deve essere installata nella stessa posizione indicata sul disegno con "Ghiera". La
ghiera inclusa con il prodotto Unita di supporto deve essere installata e serrata sul lato chiocciola della vite a icircolo i sfere.
(®)Notare che, quando I'albero di una vite a ricircolo di sfere o la chiocciola di una vite a
ricircolo di sfere sono inclinati, possono fuoriuscire a causa del loro stesso peso.
@ Codice componente | - - El - El - (FC,KCecc.)
Alterations C-BSSTA3205 - 680 - KC10
Varianti Codice Spec. Varianti Codice Spec.
Senza lavorazione su entrambe Nessuna lavorazione su entrambe le estremita dellalbero. Sedi chiave su lato fisso 1 - 0 .
le estremita dell'albero Todie dordine] WNC-S20-F80 Agglunge sedi chiave sull'estremita dell'albero lato
(6amma di ricottura) 4-C Chiocciola (®)La ricottura puo ridurre la durezza dell'area ricotta fisso.
‘ fim W | +2smm davantie ndeto. % szC | [Cofieduie] SZC
GG @®S+F<l2 @L-S+P<Y+50 16-0.25 (®)Se la chiocciola attraversa le sedi chiave, i
(®)Uracioecio é mortatasulf o tempo- (®Sull'area r!cntta +25_|'!1m av_aml_e |nd\et_ro, la scentratura cuscinetti a sfera fuoriusciranno.
1aneo prima delaspedzione dl prodoto assiale puo essere pill ampia di quella indicata nel catalogo . - .
standard. St chaveta sl esemica abeo b fiso Aggiunge una sede chiavetta sull'estremita dell'albe-
Senza lavorazione sul'esiremita Senza lavorazione aggiunta sull'estremita dell'albero it T G 10 lato fisso.
dell'albero lato supporto NC | lato supporto. O KC | KC = incrementi di 1mm
[, Codice dording] NC KC Codice dording| KC15
Orientamento chiocciola invertito @4<KC<Px3,KC<F-1
'sL{;w ) e oo RLC Modifica la direzione della chiocciola. Sede chiavetta suII_'estremité Aggiunge ulna sedg phiav?ﬁa in un‘arga spec_ificata dal
Todce dordne] RLG albero lato fisso clrlfente t::" estremlt;:( ge;ll albero lato fisso. (Dim. sede
mvemm-@' =123 chiavetta come per KC.
K S KLC K, S = incrementi di Tmm
Senza gola per anello di sicurezza Senza lavorazione della gola per anello di sicurezza Codice d'ordine] KLC - K7 - S2
sull'estremita dell'albero lato supporto| RNC | sull'estremita dell'albero lato supporto. ®5<K+S<Px3,K+S<F-1
—— @ " = = —
- - — _‘"”,‘? iy RNC@, CONEGION v s sl Aggiunge una sede sull'estremita dell'albero lato
Modifica lavorazione estremita Modifica la lavorazione sul lato supporto. stremita albero lato fisso fisso.
albero lato supporto Q selezionabile tra 10, 12 € 15. " .
Ge G = incrementi di Tmm SC 05 se Sc;‘_[;pz_reng;l i
s GC - 010 - 620 :
|6 (@5 < G < 0 x 3®La dimensione Y & ridotta. @5<8C<Px3,SC<F-1
LE = e A
_ _ ®S§rllza gola per anello di swcurezlza R LU FG non disponibie, 2 o0l SU estremita albaro falo fisso
Modifica lunghezza estremita Modifica la lunghezza dell'estremita dell'albero lato supporto. SWC sac Aggiunge due sedi sull'estremita dell'albero lato fisso.
albero lato supporto FC = incrementi di 1mm 43 % | swe SWC: Posizione 90°, SGC: Posizione 120°
[Codice dorcine] S Incrementi di Tmm
_Lﬁi FC | @uasrosa L OO% —Q( sae SWC10
- o ! L 5 < SWC/SGC < P x 3, SWC/SGC < F -1
FC (®)La dimensione Y € ridotta.
@ Combinazione con GC non disponibile. albero speciale
Foro fileuilil? su ESifftmilé albero Aggiunge un foro filettato sull'estremita dell'albero lato supporto. temporaneo Zlelggqtn% irf!g_lfglo«’:}g g!b;grteemporanfﬂ speciali adatti
ato supporto —i i di viti a ricir i b
;:g'zg' T CIEDET Y » TAS | Quando si rimuove la chiocciola dall'albero della
Ei: E33{] a gaice Tordine ) vite, utilizzare sempre I'albero temporaneo speciale.
21| 7015 Mmc MBM1 - 4 AN @Per il metodo di installazione, vedere P. 685.
= X1
MC
" ®21 <MC <30
(®)La dimensione Y € ridotta.

I Combinazione con unita di supporto

Codice vite arricircolo di sfere Unita di supporto raccom
q D.E. Codice componente q Lato Lato .
Tipo albero vite a==r Tipo N. il fisso |supporto Pagina

C-BSSC C-BRW Quadrat O

. uadrate
G-B3SCH 05 | cBuR o

32 10 25

C-BSSTH 32 C-BSW )
C-BSSCA Rotonde
C-BSSTA C-BUN O

(®0ltre ai codici componente indicati sopra, € disponibile un'ampia varieta di unita di supporto. (P. 761~P. 780)
(9)Staffe per chiocciola per viti a ricircolo di sfere valore C non disponibili.

Unita di supporto lato supporto

Unita di supporto lato fisso



