Viti aricircolo di sfere di precisione con chiocciola standard - Diam. albero 12, passo 5, 10 (C-BSSH)

Grado di precisione C5

Il coefficiente di carico, il gioco assiale e le dimensioni della chiocciola dei prodotti C-VALUE differiscono da quelli di prodotti simili. (Per i dettagli, vedere P. 771 P 712)

Confronto con ‘

prodotti simili Scegliere i prodotti C-VALUE confrontando le specifiche di prodotti simili.
Chiocciola : Gradodi | Diam. Albero vite Chiocciola
Tipo TiPo | precisone |abero| P35S rvateriale | [Durezza | [Materiale | GlDurezza
Tempra a .
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. Incrementi . . Coefficiente di o
Chiocciola | Grado di Codice componente di imm Y Diam. gﬁm‘) Polra\?o. Numero | _ carico Gioco ggl’;ﬁg Direzione
Tipo | precisione Tipo D.E.v ﬁlgero Frzen L sfere G | e di circuiti C(d|r||&m|co) Co (sktﬁtmo] assiale N-cm di torsione
05 |150~450 - 42 6.9 1.0 0inf.
candard | ¢5 |C-BSSH| 12 1| 25 | 123 | @g | 28dN 0.008 Destra
10 [200~600 2.7 4.1 " |2.00inf.

kgf =N x 0.101972

(®Per le indicazioni sulla scelte delle viti
aricircolo di sfere, vedere B=P, 2223

NI 2=P. 711, P 712

Tipo di Grado di . Prezzo unitario JPY: 1 ~ 4 pz.
chiocciola | precisione | COUe COmPONeNte 1= 0 T 501-295 | L296-400 | L401~450 | L451-600
Standard 5 C-BSSH1205 -
Chiocciola C-BSSH1210
Z Ordering ‘Codice componente| - | L ‘
Example  c_BSSH1205 - 200

HENote

(®Riempite di grasso al sapone di litio (Alvania Grease S2 di Showa Shell Sekiyu K.K).

(®)Per la precisione delle viti a ricircolo di sfere, vedere P. 2223 e P. 2224.

(®Per i dettagli delle unita di supporto, vedere P. 753 e P. 778.

(®Avvertenze: non far avanzare le chiocciole oltre |'area filettata e non rimuoverle dagli alberi delle viti.
Questo pud provocare la fuoriuscita delle sfere o danni ai componenti di ricircolo.

(®)Notare che, quando I'albero di una vite a ricircolo di sfere o la chiocciola di una vite a
ricircolo di sfere sono inclinati, possono fuoriuscire a causa del loro stesso peso.

(®)La ghiera inclusa con il prodotto Unita di supporto deve essere installata e serrata sul lato chiocciola della vite a ricircolo i sfere.

(&) [cocecompmente |- [T - (e, KC ecc)
Alterations

C-BSSH1205 - 386 -

SWC13

[Non far avanzare a chiocciola oltre Iarea filgttata]

—

[Non rimuovere la chiocciola]

Varianti Codice Spec. Varianti Codice Spec.
Senza lavorazione sull'estremita ) . ’ N Sede chiavetta sullestremita albero lato fisso Aggiunge una sede chiavetta sull'estremita dell'albero
dell'albero lato supporto Senza lavorazione aggiunta sull'estremita dell‘albe- Dimensioni dettagliate sede chiavetta BXE"P. 684 Jato fisso.
NC ro lato supporto. KC KC=i o
— = incrementi di Tmm
LT I e %‘ O o ] KC10
Orientamento chiocciola invertito BBl
(Lato supporto) - (Lato fisso) Modifica Ia direzione della chiocciol: Sede chiavetta sull'estremita Aggiunge una sede chiavetta in un'area specificata dal cliente sull'e-
Std "@:[?9:‘ RLC | & IFa a direzione defla chiocclofd. albero lato fisso stremita dell‘albero lato fsso. (Dim. sede chiavetta come per KC.)
otk dofive| AL = KLC | K, S =incrementi di Tmm
mvemmm§| =213 K| IS [Codice dordine] KLC-K5-S1
Senza gola per anell di scurezza sul'estremita Senza lavorazione della gola per anello di sicurezza @4<K+5<14
dellalberofato supporto sull'estremita dell'albero lato supporto. Lavorazione di una sede Aggiunge una sede sull'estremita dell'albero lato
RNC | (oo el ANC sull'estremita albero lato fisso figsgo. ’
& Combinazione con FC non disponibile. sc SC = Incrementi di 1mm
Modifica lavorazione estremita Modifica la lavorazione sul lato supporto. SC 0.5 Codice dording] SC7.
albero lato supporto Q selezionabile tra 6 e 8.()La di Y & ridotta. ®5<SC<14
G = incrementi di Tmm : e -
= E GC | [cedome) 6C-08-620 2 sedi su estremita albero lato fisso Aggiunge due sedi sull'estremita dell'albero lato
e ®5<G<0x3 SWC  SGC, ey ” i
(®)Senza gola per anello di sicurezza s > | SWC | swc: PDSI.ZII)‘ne 90°, SGC: Posizione 120!
® Combinazione con FC non disponibile. = —& i SGC Incremeqtl di fmm
Modifica lunghezza estremita Modifica la lunghezza dell'estremita dell'albero lato > > SWC1D n
albero lato supporto ls:léppo_rm i ()5 < SWC/SGC <1
= incrementi di 1mm
Codice d'ording] FC20
D@ FC Misura | ¢ | GammaFC
1205
£ 1570 11<FC<20
FC (®La dimensione Y ¢ ridotta.

(& Combinazione con GC non disponibile.

.Accessori:sono disponibili combinazioni dei componenti seguenti.

[l Combinazione con unita di supporto

Unita di supporto (quadrate, profilo basso)

Unita di supporto (rotonde)

Codice componente vite a ricircolo di sfere Unita di supporto raccomandate
. Albero vite Codice componente ) Lato Lato .
Tipo D.E. Passo Tipo N. Profilo fisso |supporto Pagina
C-BRW| 10S Rotonde O P 769
05 C-BUR| 10 O | P770
e C-BSSH | 12 10 [ C-BSW[ 10S 0 P 763
C-BUN| fo | wadi O [ P764

(9Staffe per chiocciola per viti a ricircolo di sfere valore C non disponibili.

Unita di supporto lato supporto

Unita di supporto lato fisso

(®0ltre ai codici componente indicati sopra, & disponibile un‘ampia varieta di unita di supporto. (P. 761~P. 778)



