Perni di posizionamento per maschere - Grado standard, bordo arrotondato

Profilo punta selezionabile

Perni di posizionamento per maschere - Grado standard, testa a siluro
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ECon Tipo m [H] *A30=R10 "
0 : i A60, 90, 120=R3; tuttavia, per il profilo B, solo I'estremita viene rimossa in
Filettati | Conviteitermo | Profilo | Materiale Durezza quanio fa punta dventa oorta.
RANA RATA | Rotondo iferi - sin15°; in30°=f in45°. inB0P,
EN 1.7220 Riferimento: sin15°~0.259 sin30°=0.5 sin45°~0.707  sinB0°~0.866
RAND | RATD |Aromo| Eau. | Durezza tempra 35~40HRC 1n15°~0.267 tan0°=0577 tands°=1  tan60°~1.732
TRANA | TRATA | Rotondo |y 1 7942 | Durezza cementazione: 1]
Equi 55HRC~ (prof. 0.7~0.8)/ avﬂ/ (;V M) o
RoHS10 TRAND | TRATD |Arombo| UV | Anticement. filettature Profilo punta @i foro centrale rimene.
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Cod. comp- P 5 R E Tt Prezzo unitario
Tipo voflo] o Incrementi [ incremen; | Selezione f Soe- | Brfiehl |y | 1y | gy | g | B[R W RANA RAND TRANA TRAND
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RNAD TRNAD| RATD TRATD 16 ]-0018 [ 30760 10 12 15 18 20 2] 0 13| we|ie]s | 5
(®DimensioneW D6, 8, 10, 10T: W=1 quando P<5.0 D10, 10T: W=1 quando P<5.0, W=2 quando 5.0=P<7.0, W=3 quando P>7.0 & Dimensione L tra () non applicabile al profilo a rombo.
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RNNA | RNTA | otondo | gy 1 7290 1an15°~0.267  tan30°=0577  tand5e=1 tan60°~1.732
Equi Durezza tempra 35~40HRC
RNND | RNTD |Anmpo| EQUV- .
TRNNA | TRNTA | Rotondo Durezza cementazione: 6y (3 18
EN1.7242) SEHRC-~ (orof,0.7~0.8)/ Y& ;
T | TRNND | TRNTD |Anmte AUV | Anticement. flettature Profilo punta @1 foro centrale imare.
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Cod. comp. P B N 5 Ved Prezzo unitario
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@Dimensione L tra () non applicabile al profilo a rombo.
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RANA A 10 - P88 - B10 - L10 - A30 - E5
RNTA B 10 - P150 - B15 - L12 - A60
Inserimento ed estrazione agevoli dei Pezzo
Example  pezzi grazie al profilo R della guida di
inserimento.
Profl R guida & serimento
@& [covcomp]-[P]-[B]-[L]-[a]-[E]- ke.s0)
Alterations RNNDA10 - P138 - B10 - L10 - A60 - E5 -  KC
Varianti gola antiusura Posizione sede Sedi chiave Lavorazione sede Diam. fil. Gola di scarico
MC
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Codice MK

e 0°@ e o°@
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NNC

Lavora 4 gole sulla dimensione B.
Lusura delle gole indica il grado di
usura del prodotto.

(®Applicabile solo a prodotti
temprati, cementati e con
profilo rotondo

()L o i ¥ aea gl v + .

Profondita gola: 0.2mm

Profilo gola: gola aV

Spec.

to alla posizione standard 0°.
(@Applicabile solo al profilo a rombo.

C
Modifica la posizione della sede a 90° rispet-] Aggiunge se
d

(Codice: d‘nrdin§ SC

©Applicabile solo al profilo
rotondo con spallamento.

(Codice d'ording KD
Lavorazione su un lato.
(®Applicabile solo al profilo | filettatura.
rotondo. (®)D/3=M<D
®H-P=2 Mmin3

filettato.

(Codice d‘ordinﬁ MC8

Modifica il diametro della

(®Applicabile solo al tipo

NG

Aggiunge una gola di scarico

all'estremita filettata.

@Non applicabile al tipo con
vite di fermo.

@Per evitare danni, il
trattamento Dicoat® non &
applicabile.

M Caratteristiche: la guida di inserimento con profilo R agevola I'inserimento fluido del pezzo.
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WG Tipo | Profilo porz. ritegno | Profilo iale [ Durezza Tipo | Profilo porz ritegno | Profilo | (] Materiale | [f) Durezza | B Tiataento sperice
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($)DimensioneW D6, 8, 10, 10T: W=1 quando P<5.0 D10, 10T: W=1 quando P<5.0, W=2 quando 5.0<P<7.0, W=3 quando P>7.0 @& Dimensione L tra () non applicabile al profilo a rombo.
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od. comp. [H] Profilo por. itegno | Profilo | () Materiale | [§) Durezza | B Tatanertosuperice
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D-HNTA |\ (Filettato) | %00%| gy 1.2379 Tratt. Dicoat®

55HRC ~
(Superficie 3000
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__Tipo [ Profioporz tegno | Profilo | Materiale
HNTAX N et Rotondo EN 1.7220| Durezza tempra D-HNTD |T (Vite difermo) |y oo | Equiv.
HNTD T e diferno) Arombo| EQuiv. | 35~40HRC .
THNTA |B(Montaggioa | oongo [ py 1 74 | Durezza cementazione sva/ ( avz/ ‘v‘/7 )
— lvite) Equiv. 55HRC~ (prof.: 0.7~0.8)
THNTD Arombo QU | nticementazione porz. maschiata
(Rotondo) (A rombo)
Profilo porz. ritegno
N (Filettato) T (Vite di fermo) B (Montaggio a vite) 00.03
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Tipo Profloperz | Dy | incrementi di 0.1mm | incrementi di tmm | Selezione filettatura | Montasgioavite 7| £ | Lt | £ | d | Gm [Montag-| R | W
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@Dimensione L tra () non applicabile al profilo a rombo e al trattamento Dicoat®.
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HATA 8 - P18 - B15 - L8
HNTAX 8 - P120 - Bi5
. [Cod. comp.| -[ P |-[B] - (Ke,s0)
Alterations HATDB8 - P45 - B10 - L12 - KC
Varianti gola antiusura Posizione sede Sedi chiave L ione sede Diam. fil. Gola di scarico
Hi MC
Varianti > wu-mh0°(§ %) wnl-mo"( } d %
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nical gaioi s ot Modifica a posizione dellasede a 90° rispetto ala [ Aggiunge sedi chiave. Lavorazione su un lato. il
(@i i roft e e | posizione standard 0°. @hpplcabile soloal profio | fettatura. alestenita fletata
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