Perni di posizionamento a piedistallo per maschere /
Perni di regolazione altezza

(® Dati CAD
(®La cavita serve a raccogliere polveri, schizzi ecc. generati durante la saldatura.
WlPerni a Tipo [
piedistallo Con cavitd | Senza cavitd | Materiale Durezza 6 W 0 6 Brr
KMFR | MFR 1.7242/16CrMo4 | Durezza cementazione 55HRC ~ (prof. 0.7 ~ 0.8) v/ ( v/ f ) :g
- B -Con cavita -Senza cavita 4
@ s we A ¢ e 5]
[} ) 16 | -0.018
= = =1 17
e E e 18
J g iy I 19 0
| IL| Te0s | DB 20 ] -0021
Codice componente D P B L T Selezione Prezzo unitario €
Tipo H i di Imm i di 0.1mm i di imm | Incrementi di imm | Incrementi di 1mm M KMFR MFR
18
KMFR 22 8.0~12.0
25 12~20 5~10 3~10 15~40 68
MFR 2 ®H-25D 8.0~17.0
sompio s - [0 - [P - (8- (L] - (71 - (W (W) oo () sl -[0]-[7 ][] - g
ordine KMFR30 - D15-P80- B8 - L5 - T18 - M6 MFR18 - D15 - P100 - B8 - mz
Gola di usura |ex l = i
I N N E — Variante )
Giorni [10‘G|or ]- Express B ‘ s'ggzzgw ]95 P88 — 3
consegna N 4mm Possmlllta di posizionare i pezzi in verticale e
@Addepwtn Express di 13,50 EUR per 3 o pil pezzi identici. - La cavita puo essere utilizzata
®Servizio Express non applicabile al tipo con cavita. Codice MZ r gliere polveri, schizzi, ecc. generati — confanga

Aggiunge una gola di 0.25mm a 4mm

P
durante la saldatura. Ideali nei processi di

Morseto

lSconto volumi elevati (®Arrotondamento per difetto al cent) P87  Spec. dﬂl"{!Sﬂ'e'pi'é_dE”ﬂ dimensione P. saldatura ad arco, durante cui viene generata
E Prezzo —Qta | 1-17 | 1319 | 20~49 _ (®Per ordini superiori ai valori Mz una consistente quantita di schizzi.
Tasso [Prezouniario€| 5% | 10% indicati, richiedere un preventivo. Vaggiorazions 2,00 Penia iodsno
Perni di rego- o Riferimento:sin5°0.259 sin30°=05  sind5°=0.707
lazione altezza Fiettatura masomdViti di fermo| Profilo | Materiale Durezza tan15°~0.267 tan30°=0.577 tand5°=1
HUPNA |HUPTA Rotondo 1.7220/ Durezza tempra
HUPND |HUPTD |[Arombo [ 34CrMo4 5~40H|
THUPNA |[THUPTA | Rotondo 1.7242/ Durezza cementazione
16CrMod 55HRC ~ (prof. 0.7 ~ 0.8)
THUPND |THUPTD | Arombo Anti-cementazione sulla filettatura
6
AR
- Filettatura maschio Prom purta - Vite di fermo Profili punta (Rotondo) (A rombo) Profilo punta ®ii foro centrale rimane.
o) p 5o, S s Cosoinf. - [%@ 60° Conico
= Senza bordo - Senza bordo
3 1 (A] 3 < 1 ; < B
~ - | ) = e R e (] ENAVAANVANE: 5 ;33 E)
S - &l Z < s, |& E |
| R R (®P-2Etan (A/2)20.73
LS 2 W -
- F\ — r Conico R
0 | L | Te0s| (B) £ T=005 | H-02 |.H-14 ‘g %
z
*Quando T 5.0~7.0, larghezza dente d'arresto 3mm *Nessun rilievo sulla dimensione P. 6.?
Quando T 7.1~20.0, larghezza dente d'arresto 5Smm * Per i profili a rombo, un gradino di 0.25 max viene intagliato sulla parte inferiore di P. e=P/2/tan (A/2)+R-{R/sin (A/2) }
Codice P B H A E (Profilo A) Viti i f Prezzo unitario €
T Poflo [ 1) i i i icif 5NN Incrementidl € | L1 | &1 | d| R |0 cobii | W [ HUPNATHUPND [THUPNATTHUPND
[z punta i di0.imm | di 1mm di 0.1mm 1mm imm HUPTA | HUPTD | THUPTA [THUPTD
Filettatura maschio 0 30-10 - 1] 1(2)
UPNA 6 -0012 [ 7.1~120 5 810 9-20 6 8 4 3 M5 3
HUPND 8 93'10\19600 5 8 101215 11-20 | 39 10 5 —‘f 13(%)
THUPNA — TTT g I
0 0 45120 12|10 2 1~3
THUPND | a | "0 o015 [T2f-200 | 5-50 60 3 7}
o — (5) (8) 10 12 15| 5.0~20.0 | 13~25 1~15 7 M6
Viti di fermo 10T 45120 (B<Pxd) 90 18] 5 [2] 1~3
HUPTA 124~200 5
HUPTD 2] 19401‘_‘2“5'0 (8) 10121518 1530 | 120 15 9 % .
THUPTA 1-0018 0-18, 12 |10 7 M8
THUPTD 16 | (10) 1215 18 20 19~35 18 1315
(®Dimensione W D6, D8: W=2 quando P>5.0. D10, D10T: W=1 quando P<5.0; W=3 quando P>7.0. (®Di Ltra() al profilo rotondo. (BP+2<H<Px5
E io [Codice iorni 5,00 EUR/
di ordine ‘ ek ’ E ’ E ’ E @ gioi 10| Giorni . Boress B | S0 | 22

HUPNA A 10 - P48 - B10 - L10 - T20.0 - H20 - A60 - E5
[ - [ - 8- [4]-[E] - werros
Varianti . HUPTAB10 - P6.0 - B10 = T10.0 - H15 - A30 - KD
Posizione sede Sede Sedi chiave Diametro filettatura
sc MC
Codice KC SC MC
Codice d'ordine |[KC  |[Codice d'ordine|kp ||Codice d'ordine |Sc10 | | Codice d'ordine | MC8
Modifica la posizione della | [ayorazione su un lato.  |Aggiunge sedi chiave. | Modifica il diametro della filettatura.
Spec sede a 90° rispetto alla | Quando T5.0~7.0: 3mm | SC=Incrementi di 1 mm | @®D/3<M<D
" | posizione standard 0°. | Quando T7.1~20.0: 5mm SC>DSC>PSC<H-2 Mmin3
@ soloal | @) ilesoloal | (®Applicabile solo al ile rilievo sull'estremita filettata.
profilo a rombo. profilo rotondo. profilo rotondo. ®Appllcablle solo alla filettatura esterna.
- 1403 Fessiorszions 2,00 2,00 5,00 2,00

(®Addebito Express di 13,50 EUR per 3 0 pil pezzi identici.
@Servizio Express non disponibile per prodotti cementati

.Sconto volumi elevati (®Arrotondamento per difetto al cent) P87

/MC) —
Prezzo

0 [Prezzo unitario €|

10%

@ Esempio

Possibilita di posizionare i pezzi in
verticale e in orizzontale.

p

9 [20~29 (®Per ordini superiori ai valori
indicati, richiedere un

'ﬂ(r*v:vmu A5

Regolazione altezza

Pezzo

Rondelle di regolazione altezza / Supporti perni di

posizionamento per maschere

-Filettatura maschio / Filettatura femmina-

(® Dati CAD

n

HRondelle Codice componente P T Prezzo unitario €
B e e Tipo [MMateriale [Durezza T p | mcrementi | Incrementi |Incrementidi| ... THUK
g HUK [ 1.7220/34CrMo4 | Tempra 35~40HRC dio.imm [ di0.1mm 1mm
altezza Cementazione 3 8.0-12.0 10-20
THUK | 1.7242/16CrMo4 o 2 8 | 10.0~16.0 12~20
RoiS10) S5HRC ~ (prof. 0.7 ~ 0.8) '?Il-iJl}J(K 10 | 12.0-20.0 | 5.0~20.0 14-25
402 12 | 14.0~25.0 16~30
Do C0.5 16 18.0~32.0 20~35
Esempio ] - P - .
T % @ di ordine HUK6 - P11.8 - T10.0 - H20 Esempio |
| consegna ‘
| . Express A 5 00 EUR/ 2= P88 ‘
p*‘g 2 Addebito Express di 13,50 EUR_ per 3 0 pil pezzi identici. g TRy ‘
Servizio Express non disponibile per prodotti cementati. T
Hzx01
lSconto volumi elevati (), per difetto al cent)) P87 .
®P+3<H, D+3<P ‘E Prezzo —aw | 119 | 20-3 | -4 | 50-99 T
B Tasso_[remowntaioe| 5% | 0% | 8% |
(®Per ordini superiori ai valori indicati, richiedere un preventivo.
lCaratteristiche: ili a un cilindro in caso di inserimento ed estrazione difficili dei pezzi. Il tipo inte consente di ridurre il numero di parti.
W Supporti, Integrati M Supporti Mintegrati
Tipo Tipo
Filettatura maschio \ Filettatura femmina | Materiale Durezza Filettatura maschio \ Filettatura femmina| Materiale Durezza
YGID ‘ YGIDB 1.1191/C45E | Durezza tempra 40 ~ 45HRC YGIDP YGIDPB 1.1191/C45E | Durezza tempra 40 ~ 45HRC

* E possibile I'attacco diretto sulla punta del cilindro.

- Supporto - Filettatura maschio

pompons

* E possibile I'attacco diretto sulla punta del cilindro.

- Integrato - Filettatura maschio

D

Selezione profilo punta

M s (T O] 0003 [A I <« B
™ @ : S
M Passo T = 5 B E
Filettatura maschio_| Filettatura femmina N = 3 A || foro centrale rimane.
6 1.0 I 2 2 & (®P-2Etan (A/2)>2
180 — ‘1425 55 [Met 5 L=01 @ et L:01 ®)]
1; - ‘ 1? - Supporto - Filettatura femmina - Integrato - Filettatura femmina Rilievo finitura g <
- | superficie = R
94| g | *Filettatura femmina oo | o
Bl Rz 81 M1 (vii di fermo) 6 10 PN O E B | @i foro centrale rimane.
s [10.015] 5] 54 5 w ] Ay, e e=P/2/tan (V2)R-{Risin (2)}
0 — ﬂé] @ ng_ cil,i N N H Riferimento:
d0[ g [20]26] " i N/ = §in15°=0.2595in30°=0.5
121724152 ] B i ) 2 §ind5°~0.707
16 2432 L a Leos ®_| 1 tan15°~0.267tan30°=0.577
(®Tolleranza H7 della dimensione P fino a £1. tand5°=1
Codice componente Selezione L F M
Tipo Dg6 P (H7) Incrementi di Tmm Incrementi di imm | Filettatura maschio | Filettatura
-0.006
Supporto (Filettatrllj_re; v 16 o017 8 6 8 10| 8 10
maschio)
(Filettatura YGIDB 722 -0.007 1% 12 1: 70~200 5-25 s 10 10 14
femmina) -0.020
30 12 16 10 14 18
(®Quando L<Mx4, il foro maschiato & passante. (®W>S+N/2+2 (®S>N/2+2 (®Quando L<Mx4, il foro maschiato & passante.
Codice componente P Incrementi di B L Selezione E (Profilo A) M R
Tipo Profilo punta Dg6 0.1mm Incrementi di 1mm | Incrementi di Tmm A i di 1Tmm o il
12 ] 0006 | 6.0-11.0 5 8 3
(F:I’ggg{f}:g YGIDP A 16| -0017 [6.0-15.0 as gg 6 8 10 |8 10 3
maschio) YGIDPB . :g 0007 | 60160 (B<Pxd) 60~150 % 1~10 s 10 14
(Filettatura 55| 0020 | 16.0-24.0 120 1014 18 |4

(®Tipo con filettatura femmina Mx3<L

Esempio Codice componente

[&s

_El__

-[A]-[E]-[m]

[lSconto volumi elevati (®Arrotondamento per difetto al cent.) P87

Prezzo Q.ta 1~19 20~34 35~49 50~99 (®Per ordini superiori ai
I ordine El Tasso |Pvezznum(avm€} 5% } 10% } 18% valori indicati, richiedere
un preventivo.
YGIDP B 20 - P128 - B30 - L100 - A30 M8 Prezzo unitario €
- - D YGID YGIDB
Giorni 8 |Giorni [70-150 | L151-200 | (70750 | Li57-200] 'G!CF | YGIDPB
consegna 12
16
@ o] - [7]- [L]-[F]-[W]- wo/sc/mnreo) x
Varianti YGID25 - P16 - L100 - F20 - M10 - KD10 gg
Sede Sedi chiave Foro laterale Lunghezza filettatura
d (Foro passante)
Varianti -\ .# *@
. LFo |
RH
Codice KD SC RH FC
Codice dordine] KD10 (oodke dordie SC10-X10 Codice dordine | RH15 Codice d'ordine | FC .
Lavora un dente d'arresto su un lato. ggiunge sedi chiave. Aggiunge un foro per Modifica la lunghezza filettatura in Mx2.
_ ;i SC, X=Incrementi di 1mm : D[ d RH
KD=Incrementi di 1mm - X | del perno
Spec. KD=3~10 Suppon!. 1<8C<L/3,5C=0; SC+X<L-£ Gl A st 6] 8
®Non applicabile al tipo integrato. Integrati: 1;5)251%3 SC=0 RH=Incrementi di 1 mm 722 10 | 15<RH<t+8
- o ) Non applicabile al
(®Tipo integrato modificato da misura 10. tipo integrato. 30 | 12
Maggiorazione 2,00 5,00 3,00 3,00

1404





