H-921

Piastre in resina di precisione - Blocchi in re

-Fresatura superficie sup./inf. - Fresatura 6 superfici-

sina

Top/Bottom Milled All Surfaces Milled

@ Tipo [MMateriale Colore Temp. i di izi - i ioniAe B
BLA Bachelite Colore naturale 50 ~ 100°C Metodo A-B ToLLERANZA
BLBA (In carta) Nero Finitura Unita: mm | pimensioni A - B
PAA Resina acetalica Bianco
e 1 -45 ~ 95°C ~99 +0.5
PABA (Standard) Nero v =
MCA Nylon MC Blu 010G 100~200 *0.75
MCAW (Standard) Avorio w ~200 +0.2
(®Proprieta BE P858-859 PKA PEEK (Standard) | Marrone cenere -50 ~ 250°C
EStandard MPreforate ®A=B
Selerone dametro ominee 2buloni Scleione dametro nominale 4 buloni Selezions diametro nominal 6 buloi
2H P— 21 & [ sv— 6H v =]
o o o ()
o0 ol 4/ -©- o0|o o|o 5D -
d ¢ iHe 4 4
F LL—] H F Diam. foro |b (valore min.)
A T A A A 3-10 25
Dettagli foratura N
4 lati . / Inf.
N(Foro  [Z({Foro \(Foro Vi(inserto filettato) [WTabella 1 Fini L S/
piano) Z(Foro svasato piano) Dettagli M(Inserto filettato) Dettagli initura Metodo | Simbolo | Metodo | Simbolo
o) & foratura finitura foratura finitura
di nominale| 3 (4|56 (810 i nominale| 3 (4| 5 (6 (810
. =1 bullone % bullone Su?"erfufelz :tl;p Taglio con segal \/ Fresatura g/
T | = d  [35[45[5.5065 9 [11 p d  [35[45/55(65(9 |11 .
1 1 di [6.5[ 8 |95/11(14) - _ ] 3(4|5|6(8|10 Tu?;::& erf. Fresatura 5v3/ Fresatura ﬁvﬁ/
d 1 g ‘ ho|4|5|6|7|9]- UflcTE(gdm%(EE')SMAT_'LfG i S ol
< uando L+o<lI, 1 forl
praticati saranno ciechi. 6 | 8]10[12[16]20
Wlstandard (1) Metodo di finitura
Codice componente Incrementi di 1mm T Metodo finitura Fresatura
Tipo | (1) Metodo di finitura | (2) Sp e piastra A B Vv Sup. / Inf.
BLA w Tutte le superfici
5.6-8-10-12-15-20
BLBA
e — 2) piastra
PAA v P 5.6-8-10-12-15-20- 25 - 30 (Tolleranza dimensione T)
PABA w N 20~200 20~200 Toll. spess. piastra Precisione
MCA M P 0~+0.1
5.7-10-12-15-20-25-30 :
MeAwW | N =005
PKA 5-8-10-16-20-25 M -0.1~0
WPreforate
Codice componente A B T F G Diam. nominale foro preforato
Tipo Metodo Toll. spess. T N (Foro Z (Foro 1t M (Inserto fil
P finitura piastra Incrementi di Tmm Incrementi di 1mm piano) M L
BLA 5.6:8-10 % 3 : g: 5 6
BLBA 12-15-20 7| 3 4 3456
—_ 51 3
PAA .6.8-10- 9-191 | 5-195 | 8 3 4 5 34568 e .
PABA v P 2H isézg-;g-?:g (2H/ 4H) (2H) 10 g 4 5 6 3456810 449
w N 4H 20~200 | 20~200 12 pS 4 5 6 3 456 810 -°‘g
M 6H 9~145 9~191 15 42 5 6 8|3 456810 2°3
.7-10-12- | 8
mgﬁw R IR LU TS 10 4 5 6 834568106
20 4 5 6 813 45 6 810
5.8-10-16 25 4 5 6 8|3 45 6 810
PKA 2025 30 4 5 6 8[3 456810
(®Per il tipo preforato, selezionare N (foro passante) o Z (foro svasato piano); per il tipo con inserti filettati, selezionare M (inserto filettato) o L (lunghezza inserto).
(®Gamma di specifiche per la dimensione F: per 2H e 4H, d(d1)+5<F<A-d(d1)-5. Per 6H, d(d1)+5<F<A/2-d(d1)/2-2.5.
(®Gamma di specifiche per la dimensione G: per 2H, d(d1)/2+2.5<G<B—d(d1)/2-2.5. Per 4H e 6H, d(d1)+5<G<B—d(d1)-5. (d per foro passante, inserto filettato, d1 per foro svasato piano)
(®Per I'ordine di MCA con finitura W o tolleranza spessore M, porre un “.” (punto) alla fine di MCAWM del codice componente.
Esempio [lStandard omi (10 ‘ Giorni] - Express B | 900 EléR/ ] B P88
onsegna

BLAVN - 200 - 100 - 10
lPreforate - Con inserti filettati

e (1) (e - [7]: [£)-[2): [Fmmsm).
4

3 0 pill pezzi identici.

MCAVP2H - 200 - 150 0 - F100 - G75 -
PAAWP4H - 100 - 50 - F50 - G25 - M - L4
o] [ 3-8 ]-[T]-[¥ ]-[ G ]- [ Gnom blone |- 06, Y5, 0k cc)

PABAVN4H - 200 - 160 - - F100 - G100 - XC15-YC35

(®Addebito Express di 13 50 EUR per

Varianti BLAVM - 100 - 50 - - CRA10-CRC10
Arrotondamento angoli Taglio angoli Posizione fori da sinistra Posizione fori dal basso
CCA cee N ‘_,,E N -
Varianti - @ @ g
CRD CCB > ALCD XC_|_F F
CRB A A
L a
Codice CRA - CRB - CRC - CRD CCA:-CCB:CCC-CCD XC YC
Arrotonda gli angoli. Taglia gli angoli. XC = Incrementi di 0.5mm YC = Incrementi di 0.5mm
R=Incrementi di 5mm (®10<AB)-R(2R) 5<Taglio angolo<50 @ (2H/4H) @ (d1)/2+2.5<YC<B-G—d (d1)/2-2.5
e (®)5<CRA, CRB, CRC. CRD<100 Incrementi di 5mm d (d1)/2+2.5<XC<A-F~d (d1)/2-2.5
PeC- | Codie d'ord}ne ’(Es.)A’ggiunge R10 all'angolo di A e C. | Cotice dording @6H
CRAT0-CRC10 ) Quando gl angoi i A D sono tglai G5 CcAG-ops | 8 (41)/2+2.5<XC<A-2F~d (dv)/2-2.5
(®Disponibile solo per il tipo standard. [®Disponibile solo per il tipo standard.
5<R<20 | 25<R<50 | 55<R<100 5<C<20 | 25<C<50 400 400
2,00/ angolo | 3,00/angolo | 4,50/ angolo 2,00/angolo | 3,00/angolo ’ b

[lSconto volumi elevati (®Arotondamento per difetio al cent) P88

(®Per il prezzo del prodotto, moltiplicare il prezzo indicato in tabella per il tasso del materiale. (Arrotondamento per difetto alle decine di cent.)

Q.ta 1-10 [ 11~20 | 21~50 (®Per ordini superior - . ook
sconato [Pemowiwioe | 5% | 10% @ \:l?k;rli \Ld‘\‘ca{ﬂ ' () - m - - (Prezzo in tabella) x m(a];zsris:le) = z{:ﬁégrﬂn"am €tipo
i i richiedere un - - -
Giorni consegna| Normale provantin BLBAWP 100 190 5 14,30 X 12 = 17,16 EUR 17,10 EUR
lPrezzo unitario € tipo d ® Tenere presente il tasso materiale.
Codice componente T A Prezzo unitario € Codice T A Prezzo unitario €
Tipo B20~50 B51~100 | B101~150 | B151~200 Tipo B20~50 B51~100 | B101~150 | B151~200
20~ 50 7,50 = = = 20~ 50 8,20 = = =
5 51~100 11,40 14,30 - - 5 51~100 12,00 15,20 - -
101~150 14,30 17,80 23,80 = 7 1101~150 15,20 18,90 27,00 o
151~200 19,10 23,80 29,90 37,50 151~200 21,50 27,00 32,90 41,80
20~ 50 9,30 = = = 20~ 50 10,10 = = =
. . 6 51~100 13,20 16,10 - - 10| 51~100 13,90 17,70 - -
Tip terial
o fasso mAAEY g 1967-150 | 16,10 19,60 2620 = 12 [701-150 | 17,70 21,50 29,50 :
perciesup. . i) 151-200 | 21,10 26,20 32,20 40,50 Tipo (Tasso materizl 151-200 | 24550 29,50 36,20 46,00
BLAV (1.0) 20~ 50 11,20 = = = 20~ 50 12,40 = = =
BLBAV 1.0 10| 51~100 15,10 18,00 = = (Superfce sup. /inf. fresata)| 15 51~100 16,00 20,20 = =
- 121 101~150 18,00 21,70 28,90 = MCAV (1.0 101~150 20,20 24,00 33,80 =
Tutte supert. fresate 151-200 | 2340 28,20 34,60 43,30 MGAWV (1.0 151~200 | 27,90 32,90 39,60 50,20
BLAW (1.2) 20~ 50 13,00 = = = - 20~ 50 14,50 = = =
BLBAW 1.2 |15 51~100 17,00 20,40 = = Tutte supert. fresate | 20 51~100 18,50 22,30 = =
- 101~150 20,40 24,10 31,30 = MCAW (x1.2) 101~150 22,30 26,50 36,30 =
151~200 26,20 31,30 38,00 47,10 MCAWW 'm ) 151~200 30,80 36,30 43,00 54,50
20~ 50 15,30 = = = Sl 20~ 50 16,60 = = =
20 51~100 19,30 22,70 = = 25 51~100 20,70 24,90 o °
101~150 22,70 26,40 34,40 - 101~150 24,90 29,50 39,70 -
151~200 28,90 34,70 41,20 49,80 151~200 32,90 38,80 47,20 60,00
20~ 50 7,60 = = = 20~ 50 18,90 = ° °
g 51~100 11,20 14,60 = = 30 51~100 22,90 27,00 = =
g | 101~150 14,60 18,20 24,70 - 101~150 27,00 31,60 42,20 -
151~200 19,90 24,70 31,20 39,20 151~200 35,40 41,30 49,80 63,00
20~ 50 9,60 = = = 20~ 50 22,70 = = o
10| 51~100 13,10 16,40 = = 5 51~100 32,50 70,30 = =
12[101~150 16,40 20,10 27,80 - 101~150 45,30 91,40 149,00 -
151~200 22,30 27,10 33,60 42,00 151~200 64,30 122,50 187,10 289,60
e Ty B e
gﬁngm(;g) 0) 15 101~150 18,80 22,50 31,00 = 8 101~150 62,20 126,40 207,50 =
- 151~200 25,80 30,60 36,70 45,80 151~200 87,90 169,70 259,80 405,00
Tl = i e e = i e
- : 3 = = (Superficie sup. / inf. fresata) - d : = =
EQSXVW(’”(;? B 20501150 | 2130 24,90 3340 5 ‘P:( N "m a |10 [Fo1-150 [ 7550 | 15360 | 25280 5
: 151~200 28,20 33,00 39,80 49,70 : 151~200 106,30 206,20 316,10 493,90
20~ 50 15,90 = = = 20~ 50 59,70 = ° °
' Tutt rf. fresats .
25 51~100 19,60 23,30 - - Pu;:x me;;ie 16 51~100 81,10 184,40 - -
101~150 23,30 27,80 37,20 = - 101~150 114,40 237,50 394,10 °
151~200 31,30 37,20 43,70 54,70 151~200 161,70 319,60 492,20 770,20
20~ 50 17,90 = = = 20~ 50 72,80 = = =
30 51~100 21,70 25,70 - - 20 51~100 98,20 224,80 - -
101~150 25,70 30,20 41,10 = 101~150 138,80 289,20 481,00 °
151~200 34,50 39,60 46,80 58,50 151~200 196,10 389,50 600,50 941,40
lAddebito fori 20~ 50 89,40 = = =
Tipo Addebito fori 25 51~100 120,40 277,50 - -
foratura N (Foro passante) [Z (Foro svasato piano)| M (Inserto filettato) 101~150 170,40 357,00 594,90 -
2H 3,00 EUR 4,00 EUR 6,20 EUR 151~200 240,90 480,90 742,50 1166,20
4H 6,00 EUR 8,00 EUR 12,40 EUR (®)Per ordini superiori ai valori indicati, richiedere un preventivo.
6H 9,00 EUR 12,00 EUR 15,40 EUR
(®I prezzi dei tipi preforato e con inserti filettati si calcolano aggiungendo al prezzo unitario € del tipo standard, ri etti |'addebito di fori o inserti filettati.
(Es.) - - - (Prezzgt:gg:;?) €tipo + (Addebito fori) = Prezzo preforate
PAAWP4H -100-100- 10 - F50 - G25 - M5 - LS 19,60 (16,40x1.2) + 12,40 = 32,00 EUR
.Blocchl (0 (AT @ Tipo |[MMateriale Grado / Colore
PAAB | Resina acetalica Standard / Bianco
MCAB | Nylon MC Standard / Blu
MCDB | Nylon MC |Grado conduttivo R6 (MC501 CDR6) / Nero (¢]
WStandard di precisione
- Tolleranza dimensioni A - B - C
PAAB A B
MCAB
A-B-C 30 50 100
mcoB +05 05 =075

i ordlne PAAB50
lSconto volumi elevati (®Arotondamento per difetto al cent.) P87

PAAB-50 - AC46-BC40

i @) eoteeomoonri - hc-80-c0) (g[8 Giorn
Varianti

Prezzo G [ i [fo-ia [ 75-18 [ 2048 Dimensione A Dimensione B Dimensione C
Sconto |premownierio€| 5% | 10% | 18%
®Per ordini superiori ai valori indicati, richiedere un preventivo. . . o (&) o
Codice componente Prezzo unitario € aant 8
Tipo A(=B=C) PAAB MCAB MCDB [_AC_| [_BC_| A
PAAB 30 5,60 6,00 A B
MCAB 50 2100 23,70 - Codice AC BC cC
100 97,60 112,00 Taglia la dimensione A. Taglia la dimensione B. Taglia la dimensione C.
MCDB 30 R R 9,50 Spec. AC = Incrementi di ITmm | BC = Incrementi di 1 mm | CC=Incrementi di Tmm
50 22,40 (920<AC (920<BC (920<CC
Maggiorazione 5,00 5,00 5,00

H-922



